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CSERÉLHETŐ BETETES EGYENGETOKALAPACS
Lágy színesfémlemezek és szalagok egyengetéséhez, alakra hajításához egy rövidebb és egy hosszabb lágyacél csőből ösz- 
szehegesztett kalapács is megteszi. A nyele kb. 250 mm, a kalapács feje pedig 80-100 mm hosszú, kb. 22 mm belső átmérőjű 
csodarab legyen. Egyik végét köszörüljük homorúra, hogy pontosan illeszkedjen a kalapács fejéül szolgáló csodarab palástjára, 
majd a két csövet hegesszük össze. A kalapács fejébe üssönk két, parafából készült pezsgősdugót, amelynek felületét ezt 
követően csiszoljuk enyhén domborúra, s máris kész az olcsó lemezegyengető kalapács. Ha a parafadugós betéteket kemé
nyebb műanyagból készültekre cseréljük ki, nemcsak lágy réz vagy alumínium lemezek, hanem vékonyabb rudak, huzalok 
kiegyengetésére is használhatjuk.

POSZTERBLOKK
SOROLÓSINEK

KÖZÖTT
Kedvelt posztereinkből, ha azok azonos méretűek, szobánk 
egyik falán nagyon mutatós és hangsúlyos blokkot alakítha
tunk ki. Paszpartuba foglalva, egyszerű, sima lécekkel kere
tezve, s szorosan egymás mellé helyezve egyöntetűek, 
mégis elkülönülnek egymástól a képek, blokkot alkotnak. Kü
lönösen akkor, ha a különálló kereteket alul-felül egy falra 
erősített sorolósínnel fogjuk össze, s esetleg még esti meg
világításról is gondoskodunk.
A sorolósineket 10x40 és 10x60 mm-es, közéjük távtartó
ként beépített 22x00 mm-es, ill. a képkeretek vastagságával 
azonos lécekből ragasszuk össze és bognárfejű szegekkel is 
erősítsük meg. A sorolósineket csiszoljuk simára, majd pá
coljuk a kívánt árnyalatúra, ezt követően pedig vonjuk be 
félfényes színtelen lakkal. A kész darabokat négy-öt facsa
varral és műanyagtiplikkel rögzítsük a falra. Előbb az alsó 
sínt csavarozzuk a helyére, majd a keretezett poszterekhez 
igazítva jelöljük fel a felső sorolósín helyét is. A felerősítő 
csavarok, ill. a tiplik helyét csak ezt követően fúrjuk ki. A 
felső lécidomot ezután már nyugodtan felcsavarozhatjuk, a 
képeket pedig a sorolósinek közé csúsztathatjuk.
A világítótestet vékonyfalú rézcsőből alakítsuk ki vagy sárga
rézlemezből hajlítsuk meg, tartórúdjaként pedig ugyancsak 
sárgaréz anyagú csövet hajlítsunk U alakúra, majd a két da
rabot keményforrasztással egyesítsük. A képblokk megvilá
gításához két 15-25 W -os minyonfoglalatú kis izzó is elegen
dő, csak legalább 200 mm távolságban kell a poszterek elé 
helyeznünk. A képek megvilágításához egyébként készen is 
vásárolhatunk kimondottan e célra készített világítótestet.

9/2 PRAKTIKUS ÖTLETEK

Egy nagyobb lakóhelyiséget nem 
mindig célszerű elmozdíthatatlan vá
laszfalakkal leválasztani. Amennyi
ben a helyiség nem túl magas, a tér- 
leválasztast megoldhatjuk tolóajtó- 
szerűen kialakított üvegezett 
paravánnal is, amelynek szárnyai a 
mennyezetig érnek. Ez a megoldás 
nagyon dekoratív, hiszen fényáte
resztő, könnyen mozgatható, s az 
igénnyel kialakított keretek egységes 
tagolású üvegfalként hatnak. A sú
lyos, különféle mintázatú katedrál- 
üvegek helyett célszerű, ha hasonló 
jellegű, rugalmas műanyagból ké
szült ún. biztonsági, törésmentes 
Crilex lemezeket használunk fel.
A kereteket 20-25x60 mm-es ke
ményfából, vagy sűrűerezetű fenyő
fából alakítsuk ki. A méretük teljesen 
azonos legyen, még akkor is, ha 
nem két, hanem három egymás mel
lé gördíthető darabból áll majd a pa
ravánfalunk. A keretek 700 mm-nél 
szélesebbek ne legyenek, s a 2500 
mm-nél magasabbakat egy-egy kö
zépső hevederléccel is ajánlatos 
megerősíteni.
A kihúzható kereteket alul-felül U 
alakú alumínium idomba csavaro
zott, megfelelő hosszúságú fémgör
gős fiókvezető sínekkel vezessük 
meg. A keretek alsó sarkára csava
rozzunk kis átmérőjű, jól csapágya
zott bútorgörgőket. Az áttetsző, min
tázott felületű Crilex üvegeket gérbe 
vágott, fazonra mart, s a keretek belső élére szegezett lécek 
közé fogassuk fel. Az így kialakított paravánfal könnyen moz
gatható.

Crilex üveg

VÁLASZFAL
HELYETT
ÜVEGES

PARAVÁN

ilfil

SPIRÁLIS KARÓ 
FUTÓNÖVÉNYEKNEK
Sokan kedve lik a cserepes futónövényeket. Az 
egyre hosszabbra növő szárak a fa lba vert vé 
kony szögekre fűzve, vagy a szekrény tetején 
vég ig fekte tve igazán nagyon szépek, és az 
egész évben zöldellő növények szétágazó haj
tásait vá ltozatosan lehet e lrendezni. Azonban 
mint m inden növényt, úgy ezeket is gyakorta 
kell ápolni, portalanítani.
A lem osás viszont a hosszúra nőtt hajtások mi-



MINI FÜRDŐSZOBA
2 m2-en

Meghökkentő, s ugyanakkor elgondolkodtató ötletet közölt holland laptársunk 
lakberendezője. Azt mutatta be, hogy egy kis, alig 2 m2-es helyiségben hogyan 

lehet a toalett mellett mosdót és egyben zuhanyozót is kialakítani.

A dolog lényege egy elfordítható, s legalább 35 mm vastag, vízálló bevonattal 
ellátott panel, amelynek egyik oldalára közepes méretű mosdó van felerősítve, s 
általában a helyiség hátsó fala előtt kb. 80 mm-re áll. A mosdó lefolyócsöve 
közvetlenül a padlóösszefolyó fölött van, de nincs fixen bekötve. A vaskos panel 
két erős, csuklós vasalattal van a falra felerősítve, s a panel mögött van a tuso- 
lóval egybeépített csaptelep, amely egy kör alakú nyíláson át a panelre erősített 
mosdókagyló fölé nyúlik ki. E panel mellett nyert elhelyezést a toalettcsésze. A 
padlóburkolat minden oldalról a padlóösszefolyó felé lejt, így tusoláskor sehol 
nem áll meg a víz. Az érdes felületű kerámiaburkolat alá természetesen jól záró
dó, kettős vízszigetelőréteg szükséges, amelyet még az oldalfalakra is legalább 
40 cm magasságban kell felsimítani, s a küszöb is jóval magasabb a szokásos
nál. A helyiség falait 170 cm magasan csempeburkolat borítja, a mosdót tartó 
panel pedig vízálló műanyag bevonatú. Ha városi lakásokban nem is, de kis 
alapterületű hétvégi házak mellékhelyiségeiben igencsak előnyös az ily módon 
kialakított parányi fürdőszoba. Egy aprócska probléma azonban elkerülhetetlen, 
nevezetesen, hogy tusoláskor a WC nem használható, de valamit valamiért, s ez 
a kis kellemetlenség talán nem is olyan jelentős.

itt már sok esetben gondot is okozhat. A futónövények más formába 
endezve is szemet gyönyörködtetők lehetnek. Pl. ha a növényt egy 
íagyobb cserépbe ültetjük, s a cserép aljába 4-6 mm átmérőjű lágy 
ilumínium huzalból hajlított spirális támkarót helyezünk, ezt a dísz- 
íövény növekvő hajtásaival körbefuttathatjuk. így a lecsüngő ágak- 
tal sem lesz problémánk, s idővel dús, sűrű lombozató kis díszbo- 
;orrá növi ki magát.
\z ilyen formájú növényt könnyű ápolni is, s esetleges áthelyezése, 
>l. nyáron a kertbe telepítése sem okoz problémát. A spirális támka- 
ót úgy érdemes meghajlítanunk, hogy középen legyen egy függőle- 
jes része, amely alul a cserép méretéhez igazodóan meghajlított 
lyűrűre támaszkodik. A csúcsból spirálisan lefutó huzal végét is e 
lyűrűhöz kell rögzítetünk. A megfelelően alakra hajlított huzalidomot 
i virágföld rögzíti, s ha nem nyúlik túlságosan magasra, borulékony 
;em lesz.
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480x330x19

ütközőléc
50x25x485

tartóléc
25x25x485,

A négy keréken gördíthető kocsi alap
anyagául laminált farostlemezt ajánlunk. 
Ha vidámabbá akarjuk tenni készítendő 
bútorunkat, a lapétól eltérő színű élfóliát 
válasszunk a szegéshez (pl. fehér borítású 
lapokhoz pirosat). A harmónia kedvéért a 
tálca fogantyújának színe legyen azonos az 
élfólia színével.

Rajzunk jól szemlélteti a kocsi felépíté
sét, az egyes alkatrészek helyét és helyze
tét. A lapokat a megadott méretűre szabjuk 
le. 2-2 db szükséges oldallapnak, összekö
tőnek, ütköző és tartólécnek, 1-1 db a tál
cához és fenéklapnak. Az ütköző- és tartó
léceket fenyőfából daraboljuk le.

Az oldallapokba készítsük el a fogantyú 
nyílását, a felső sarkokat kerekítsük rádiu- 
szosra. A kiszabott lapok éleit csiszoljuk 
simára. A lapokat 0,8 mm-es köldökcsa
pok segítségével rögzítsük egymáshoz. 
Először az összekötőket csapozzuk a fe
néklaphoz, mintegy 20 mm-rel beljebb a 
fenéklap szélétől. Az összekötő lécekre a 
tartóléceket kis facsavarral rögzítsük, majd 
a lécekbe is fúrjunk fészket a köldökcsa
pok részére.

Az oldallapokra a csaphelyeket dübel- 
fíx segítségével tudjuk legpontosabban 
átjelölni, e segédeszközt az éleken lévő 
csapfészkek furataiba kell elhelyeznünk. 
Az összeillesztett darabok kis ütögetésével 
a csúcsok megjelölik a fúrandó fészkek 
pontos helyét. A jelölőtüskét kiemelve a 
köldökcsapokat enyvezés után helyezzük a 
furatokba.

A lapok összeillesztését követően szára
dásig rögzítsük a bútordarabot. A látható 
élekre vasaljuk fel az élfóliát, a tálcalapot 
is szegjük körül. A fogantyúkat süllyesz
tettfejű facsavarral fogassuk a tálcához.

Végül szereljük fel a kerekeket, ame
lyek bútorgörgők vagy fémtengelyre il
lesztett fatárcsák lehetnek.

A használaton kívül lévő kocsink elfér 
egy szabadon lévő kis sarokban, két bútor 
között, Vagy akár az asztal alá is gördíthe
tő, funkcióját bárhol ellátja.

-  m -

Vendéglátás alkalmával ingajárat kezdődik a konyha, a kamra 
és a leültetett társaság között. Ha a teraszon vagy a kertben 

akarunk teríteni, a megnövekedett távolság miatt jól jönne egy 
kis segítség a cipekedéshez. Megoldás erre egy több funkciót 
betöltő bútordarab -  vagy inkább kiegészítő kisbútor -  ami 

a címben jelzett mindkét feladatot ellátja. A zsúrkocsihoz hasonló 
tálalókocsi érdekessége, hogy felső lapja két fül segítségével 

leemelhető. Alsó szintjén üvegek -  akár tartórekesszel 
együtt -  szódavizes szifon, nagyobb edény is 

elfér, felül a poharak, tányérok kaphatnak helyet. A tálalás 
helyszínére érkezve az apróbb tárgyakat a tálcával együtt 

az asztalra emelhetjük.

oldal_____
600x390x19

tálca

összekötő

fenéklap
^485x390x19

485x100x19
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IDUNAFERR
I L E M E Z A L A K Í T Ó  K F T

D un afe rr A c é lle m e z  ra d iá to ro k

A Dunaferr Lux lapradiátorok egy- és kétcsöves 
szivattyús melegvízfűtésű rendszerben alkalmaz
hatóak.
1994-ben az új tetőburkoló alkalmazásával nőtt 
a radiátorok hőteljesítménye. Esztétikus megjele
nés, készrefestett kivitel, nagy méret- és típusvá
laszték jellemzi!
A Dunaferr tagosradiátor növelt méretválaszté
kával bővítette felhasználási területét.
A Dunaferr Arbonia csőradiátorok a formaterve
zés és a korszerű technika exkluzív megjelenésű 
termékei.
A világon elsőként a Dunaferr Lux 2E légnedve- 
sítős radiátor egyedülállóan oldja meg a fűtés
kor a száraz levegő légnedvesítését.

Radiátor termékeink megvásárolhatóak:

A  D un aferr L e m e z a la k ító  Kft.
2400 Dunaújváros, Papírgyári út 12. 

Telefon: (25) 383-655 és

Mintaboltunkban
2400 Dunaújváros, Papírgyári út 12/B. 

Telefon: (25) 382-374
valamint márka- és szakkereskedőinknél.

A LANDIS & GYR szeretné figyelmébe ajánlani 
a programozható hőmérséklet-szabályzóit.

RÉV...
Egyedi szobai hőmérséklet-szabályzók. 
Jellemzők:
— folyamatos PID szabályzó
— napi programozási lehetőség
— napi 3 fűtési periódus
— napi 4 beállítható hőmérséklet
— hálózatfüggetlen, tápellátás 3 db 1,5 V-os elemmel
— digitális teremhőmérséklet-kijelzés

További részletes információkkal szívesen 
állunk rendelkezésükre.

SIGMAGYR 40.3
L akóépületek radiátoros- vagy padlófűtésének szabályzá
sára, valam int használati m elegvízellátás vezérlésére.
-  heti programvezeérlés
-  két fűtési kör szabályzása
-  MHV. kör vezérlése
-  egyfokozatú gáz-, ill. olajkazán-vezérlés
-  automatikus fűtési görbe adaptáció
-  optimalizált be/kikapcsolás

(LANDIS 8 GYR] MAGYAEORSZÍG KFT
1145 Budapest, Szugló u. 9-15.
Telefon: 183-3120, 183-5123, 251-6666, 183-5533 
Fax: 163-3404 Telex: 22-4112, 22-6216
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A cirkótól a padlófűtésig
Lakóépületeink, iroda- és középületeink ma már jelentős több

ségében melegvíz fűtőközéges központi fűtési berendezések talál
hatók. Korszerűsítéseknél és új épületeknél is meghatározó ennek 
a fűtőrendszernek az alkalmazása. A rendszer megépítéséhez 
szükséges berendezések rendelkezésre álló nagy választéka, a 
nagyfokú üzembiztonság, az egyszerű és jól automatizálható üze
meltetés, az igény szerinti helyi- és központi szabályozhatóság, a 
kellemes komfortérzet, amelyet a fűtendő helyiségekben viszony
lag alacsony hőmérsékleten végbemenő, sokszor jelentős sugár- 
zásos részaránnyal történő hőbevitel biztosít, mind-mind olyan 
előnyös tulajdonságok, amelyek valóban indokolják a népszerű
séget.

Tovább erősítette a melegvízfűtési rendszerek népszerűségét a 
vezetékes gáz energiahordozó országos elterjedése.

A működési elv ismert. Az egyedi fűtőkészülékekkel szemben, 
ahol ugyanabban a berendezésben történik a tüzelőanyag elégeté
se és az ilyen módon felszabaduló hő hasznosítása (pl. olajkályha, 
cserépkályha), a melegvízfűtési rendszerekben a hőtermelési és a 
hőleadási oldal térben szétválasztott. A különböző helyiségekben 
lévő berendezéseket csővezeték-hálózattal kötjük össze. Az ösz- 
szeszerelt rendszert vízzel töltjük fel, és segítségével szállítjuk a 
kívánt helyre a szükséges mennyiségű fűtőközeget. Az üzemelés 
során a fűtővizet áramoltatni kell. A gyakorlatban általában alkal
mazott maximális vízhőmérséklet 90 °C.

Mind a rendszerkialakítás, mind az egyes berendezések műsza
ki színvonala azonban nagymértékben kihat a beruházási költsé
gekre és az energiafogyasztásra, a működtetés gazdaságosságára.

Míg korábban a melegvízfűtési rendszerek energiafelhasználá
sa a létesítés során nem volt lényeges szempont, jelenleg és a 
jövőben még fokozottabb mértékben a prioritások ebbe az irányba 
tolódnak el. Várható, hogy az energiahordozók folyamatosan és 
jelentős mértékben drágulnak, továbbá az egyes fűtőanyagok ára 
energiatartalmuknak megfelelő lesz.

FONTOSABB
RENDSZERELEMEK

Gázüzemű hőtermelő berendezések
A kereskedelemben ezekből ma már igen széles választékot ta

lálunk. A vásárlást megelőzően azonban több szempontot kell 
mérlegelnünk és igényeinket a műszaki jellemzők tekintetében 
számszerűsítenünk kell. Számos olyan kérdés merül fel, amelynek 
megválaszolásához célszerű szakember segítségét igénybe venni.

Ilyen kérdések például: Mekkora a fűtendő épület hőteljesít
ménye? Melyik helyiségbe telepítsük a kazánt? Megoldható-e a 
füstgázelvezetés? Fali- vagy állókazánt vegyünk? Ha falikazánt 
választunk, elegendő lesz-e a beépített szivattyú teljesítménye'.’ 
Mi a teendő, ha padlófűtést is szeretnénk beépíteni? Hogyan állít- 
suk elő a használati melegvizet? Milyen kényelmi szolgáltatáso
kat érdemes megfizetni? Ar-élettartam viszony? stb.

A gázüzemű hőtermelő berendezésekből alapvetően az alábbi 
választák áll rendelkezésre (1).

Állókazánok
Hagyományos szerkezeti felépítésű, padlószerkezetre telepíten

dő hőtermelő berendezések, amelyeknek a gázon kívül egyéb 
energiahordozókhoz kialakított típusai is léteznek. A kizárólag 
gáztüzeléshez alkalmas berendezések döntően atmoszférikus égő
vel, acéllemez vagy hosszabb élettartamú öntöttvas hőcserélővel 
készülnek, az egyszerűbbtől a kényesebb igényeket (elektronikus 
gyújtás, beépített szabályozó berendezés) is kielégítő kivitelben. 
Többnyire szivattyú nélkül kerülnek forgalomba, ilyen módon a 
fűtési rendszer kialakításánál nem jelentenek kötöttséget. Na
gyobb víztartalmuk következtében rosszul méretezett vagy beállí
tott fűtőberendezésnél sem alakul ki az élettartamot rontó túl gya
kori ki-be kapcsolási jelenség. Többnyire gravitációs (szivattyú 
nélküli) fűtés megvalósításához is alkalmasak. Az olcsóbb típusok 
is biztosítják a 90 °C-os előremenő vízhőmérsékletet. Megfelelő 
kéményre és telepítési helyre van szükségük. Néhány egyszerűbb 
kivitelnél a kazánkorrózió elkerülése miatt a visszatérő fűtővíz 
hőmérsékletét alulról korlátozzák (pl. min. 45 °C-ra), így ezek 
padlófűtéshez történő felhasználását kerülni kell. Egyes típusok
hoz a kazánnak megfelelő modulméretben, a kazánról fűthető, tá- 
rolós rendszerű használati melegvíztermelő egység is kapható.

Falikazánok
Kisméretű, falra szerelhető, gáztüzeléshez kialakított, beépített 

szivattyúval szállított kompakt hőtermelő berendezések. Népszerű 
nevükön cirkók, cirkógejzirek. Csekély víztérrel rendelkező be
rendezések, amelyek hőcserélőjét igen nagy hőterhelés éri. Fon
tos, hogy a hőcserélő anyaga jó minőségű legyen, vagy olcsóbb 
kivitel esetén ne legyen a kazánteljesítmény túlméretezett, továb
bá a fűtési rendszer legyen jól beállítva. Ilyen módon elkerülhető 
a készülék túl gyakori be- és kikapcsolása, „rángatása”, idő előtti 
tönkremenetele. Lényeges, hogy az egyszerűbb kivitelű berende
zések egy része 90 °C-nál alacsonyabb hőmérsékletű fűtővizet tud 
csak előállítani, így a fűtőtestek méretezésénél ezt figyelembe kell 
venni.

állókazánok falikazán
I. ábra
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A falikazánok alapvetően aszerint csoportosíthatók, hogy hasz
nálatuk csak a fűtési célú igényeket elégíti-e ki, vagy használati 
melegvíztermelésre is alkalmas, kombinált (ún. kompakt) kivitel.

Fűtési keringető szivattyút és a biztonságos működéshez szük
séges automatikát valamennyi kapható típus tartalmaz. Számos 
berendezésnek tartozéka ugyanakkor a zárt tágulási tartály, az 
elektronikus gyújtás, energiamegtakarítást biztosító beépített sza
bályozók, bekapcsolási zajt csökkentő megoldások.

A készülékek meghatározó jellemzője a füstgázelvezetés módja 
is. Ebből a szempontból az alábbi csoportosítás lehetséges.

Amennyiben a telepítés helyén van vagy kialakítható a készü
lékhez megfelelő kémény, és a kazán frisslevegő-ellátásához ele
gendő légtér áll rendelkezésre:

•  kéménybe köthető típusváltozatok (12-40 kW).

Amennyiben a telepítés helyén nincs megfelelő kémény, vagy 
az előírásos légtérfeltételek (lásd: levegőigény -  térszükséglet) 
nem valósíthatóak meg:

•  kéményt nem igénylő zárt égésterű típusváltozatok:
-  füstgáz ventilátor nélkül (12-18 kW)
-  beépített füstgázventilátorral (12—24 kW)

•  levegő-füstgáz kéménybe köthető zárt égésterű típusválto
zatok.

A zárt égésterű gázkészülékek üzeme független annak a helyi
ségnek a légterétől, légellátási feltételeitől, amelyben felszerelésre 
kerülnek. Következésképpen bármilyen kisméretű helyiségben 
felszerelhetők.

MELEGVIZUZEMU KAZÁNOK 
KIVÁLASZTÁSÁHOZ, 

BEÉPÍTÉSÉHEZ SZÜKSÉGES 
FONTOSABB MŰSZAKI 

JELLEMZŐIK

•  Berendezés névleges teljesítménye W, kW
•  Építési méret: magasság x szélesség x mélység mm
•  Építési tömeg üresen kg
•  Víztartalom liter kg

•  Vízoldali csatlakozás mérete/kialakítása mm
•  Füstgázoldali csatlakozás mérete mm
•  Villamos oldali csatlakozás V/Hz
•  Megengedett vízoldali nyomásterhelés bar
•  Vízoldali áramlási ellenállás mbar, v.o. mm

•  Égéstermék-elvezetés módja
•  Huzatigény füstgázoldalon mbar, v.o. mm

•  Max. beállítható előremenő vízhőmérséklet °C
•  Hatásfok %
•  Beépített szabályozási-, biztonsági- és egyéb elemek.

Továbbá gázüzemű berendezések esetén:
•  Felhasznáható gázfajta földgáz, PB
•  Csatlakozási gáznyomás mbar, v.o. mm
•  Gázfogyasztás m3/h, kg/h
•  Füstgázhőmérséklet °C

Olajtüzelésű berendezéseknél:
•  Égőtípus
•  Olaj fogyasztás kg/h

Szilárdtüzelésű berendezéseknél:
•  Felhasználható tüzelőanyagok megnevezése
•  Fűtőfelület m2

Levegőigény -  térszükséglet
A normál kivitelű (nem zárt égésterű) hőtermelők (kazánok) a 

tüzelőanyag elégetéséhez szükséges levegőt annak a helyiségnek

a légteréből kapják, amelyben telepítésre kerültek. Egyóránként 
2,5 m3 földgázt felhasználó 24 kW hőteljesítményű kazánnak 
ugyanezen idő alatt csaknem 30 m3 levegőre van szüksége. Ennek 
a levegőmennyiségnek részben azonnal rendelkezésre kell állnia, 
szükség van egy puffertérre, részben pedig folyamatosan be kell 
kerülnie a helyiségbe.

A gázszolgáltatók csak akkor járulhatnak hozzá egy gázkészü
lék telepítéséhez, ha az adott helyiség rendelkezik egy meghatá
rozott minimális légtérrel (alaplégtér), továbbá a légutánpótláshoz 
is megfelelő adottságok (pl. esetleges kiegészítő légterek, leg
alább 1,3 m2 összfelületű külső vagy lépcsőházi nyílászáró felü
let) állnak rendelkezésre.

Sokszor a követelmények csak arra alkalmas helyiségek össze- 
nyitásával teljesíthetők.

Tovább növeli a légellátás (szellőzés) fontosságát, hogy a több
nyire huzatmegszakítóval szerelt berendezésekből a kéményüzem 
esetleges rendellenessége következtében füstgázok kerülhetnek a 
helyiségbe.

Légtértáblázat

A hőtermelő 
berendezés 
megadott 

gázfogyasztása

Elhelyezéshez
szükséges
minimális
alaplégtér

Minimális 
légtérigény, 

ha össze- 
$zellőzt$tés 

nem szükséges

Minimális 
légtérigény, 

ha össze- 
szellőztetés 
szükséges

m3/h lm3 lm3 lm3 '

1,0 3,1 5,6 7,8
1,5 4,7 8,3 11,6
1.8 5,6 10,0 13,9
2,0 6,2 11.1 15,5
2,2 6,8 12,2 17,0
2.5 7,7 13,8 19,4
2,8 8,7 15,5 21,7
3,0 9,3 16,6 23,2
3,2 9,9 17,7 24,8
3,5 10,8 19,4 27,1
4,0 12,3 22,1 30,9
4,5 13,9 24,9 34,8
5,0 15,4 27,6 38,7

Ha pl. egy beépíteni kívánt falikazán 2,8 m3/h gázfogyasztású, 
akkor:
a) 8,7 m3-nél kisebb helyiségbe nem szerelhető fel;
b) ha a helyiség légtérfogata 8,7 és 15,5 közé esik, úgy a helyi

séget egy arra alkalmas szomszédos térrel össze kell nyitni 
400 cnr-nél nagyobb szabad keresztmetszetű alsó-felső szel
lőzővel (közös légtérképzés), és az így adódó közös légtérnek 
nagyobbnak kell lenni 21,7 m3-nél. Továbbá a két helyiség
nek a nyílászárókkal kapcsolatos követelményt is teljesítenie 
kell.

c) Ha a helyiség légtérfogata nagyobb 15,5 m3-nél, és megfelelő 
nyílászáróval is rendelkezik, a készülék szerelhető.

d) A c) eset, de a nyílászáró felülete kisebb 1,3 m2-nél, úgy a 
helyiséget ennek a feltételnek a teljesítése miatt egy arra al
kalmas szomszédos térrel össze kell szellőztetni 150 cm2-nél 
nagyobb szabad keresztmetszetű alsó-felső szellőzővel, és az 
együttes légtérnek nagyobbnak kell lenni 21,7 m3-nél.

e) Ha a helyiség légtérfogata nagyobb 21,7 m3-nél, de nincs 
megfelelő nyílászárója, az összeszellőztetést emiatt akkor is 
meg kell oldani.

Új épület létesítésénél sok bosszúságtól és felesleges költségtől 
kímélhetjük meg magunkat, ha már az építészeti tervek készítésé
nél megoldjuk ezt a problémát.

Fontos! Gázüzemű készüléket magukba foglaló helyiségek nyí
lászárói nem lehetnek légtömör kivitelűek, mivel az adott helyiség 
levegőellátása a nyílászáró szerkezet résszellőzésére épül. Ebből 
a szempontból minél „ rosszabb ” a nyílászáró, annál jobb.

FÜSTGÁZELVEZETÉS 
-  KÉMÉNYEK

Új épület esetén a létesítendő kémények számának és helyének 
megválasztásához már az építésztervek készítésekor határozott el
képzelésünk kell legyen leendő fűtési rendszerünk megoldásáról,
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2. ábra

a beépítendő kazán által támasztott követelményekről (kürtőmé
ret, kéménymagasság), tudnunk kell, mekkora fűtési teljesítmény
re lesz szükségünk, és hogyan kívánjuk előállítani a háztartási 
célú melegvizet. Meglévő lakás, épület esetén sokszor az adottsá
gok határozzák meg, milyen lehetőségeink vanak igényeink kielé
gítésére (2).

Hagyományos kialakítású kémények
Működésüket a kürtőbe bevezetett magas hőmérsékletű füstgá

zok és a környező levegő sűrűségkülönbségéből és az építési ma
gasságból adódó természetes huzat biztosítja. A kémény nemcsak 
épületszerkezet, hanem a hőtermelő rendszer része. A kéménynek 
az alábbi funkciókat kell ellátnia:

•  szívóhatása révén a hőtermelő berendezés helyiségébe, 
majd annak égésterébe kell folyamatosan juttatnia a tüzelő
anyag elégetéséhez szükséges levegőt (amennyiben az 
adott helyiség légutánpótlását a nyílászáró szigetelésével 
megakadályoznánk, úgy a rendszer működésképtelenné 
válna),

•  a keletkező égéstermékeket folyamatosan el kell szállítania.

Kéménytípusok
A kéménybe kötött tüzelőberendezés vagy tüzelőberendezések 

teljesítményétől függően egyedi vagy központi kéményt különböz
tethetünk meg. A teljesítményhatár 60 kW.

Ha több tüzelőberendezés nem azonos épületszinten, hanem az 
egymás feletti helyiségekben csatlakozik az adott kéményre, gyűj
tőkéményről beszélünk.

A kéménybe kötött tüzelőberendezésnél felhasznált tüzelő
anyagtól függően egyféle használatú a kémény, ha azonos fajtájú; 
vegyes használatú, ha különféle halmazállapotú tüzelőanyaggal 
üzemeltetjük.

Az építési módtól függően a kémények lehetnek falazott vagy 
szerelt kivitelűek. A falazott kivitelűek tömör égetett agyagtéglá
ból vagy speciális könnyűbeton térelemből előírt minőségű kötő
anyaggal készülnek. A tetőn kívüleső szakaszon követelmény a 
nagy szilárdság és a fagyállóság is. A szerelt kémények hőszige
telt vagy anélküli csőelemekből, jellemzően szerelőipari techno
lógiával készülnek.

Gáz közművel ellátott családi házaknál jelenleg jellemzően 
egyedi, falazott, egyféle használatú kéményeket építünk.

Szokásos kürtőméretek:
14x14, 14x20, 20x20, 20x27, 27x27 cm.

A kéménnyel kapcsolatos fontosabb 
követelmények:

•  statikai állékonyság
•  az építésügyi előírást is kielégítő kéménymagasság

•  megfelelő füstgázszállítási képesség (huzat, keresztmet
szet)

•  gáztömörség
•  kondenzációmentes égéstermék-eltávolítás (hosszú élettar

tam, korrózióállóság)
•  karbantartási lehetőség, tisztíthatóság
•  megfelelő tűzvédelmi és környezetvédelmi előírások betar

tása

Magas (180-250 °C) füstgázhőmérsékletnél, rövid, egy-két 
szinten átmenő kéményszerkezeteknél a hagyományos téglaké
ményekkel viszonylag kevés korróziós probléma adódik.

A füstgázokban található vízgőz kondenzációja és ezzel egy
idejűleg korróziót okozó maró hatású savak képződése akkor ala
kulhat ki, ha:

•  olyan tüzelőanyagot használunk, amelynek égésterméké
ben sok a vízgőz,

•  a kéménybe kerülő égéstermékek erősen lehűlnek
-  a kivezetésre kerülő füstgázoknak van idejük lehűlni, 

mert viszonylag magas a kémény, vagy túl lassú benne 
az áramlás,

-  a kémény jelentős része fűtetlen térben található, és 
nem megfelelő vagy leromlott a hőszigetelő képessége,

•  olyan tüzelőberendezést használunk, amely a keletkező 
füstgáz hőtartalmát is hasznosítja, és a kéménybe kerülő 
égéstermékek hőmérséklete igen alacsony (40-70 °C).

Sok esetben több korróziót 
okozó körülmény egyidejűleg 
is fennállhat. Más energiahor
dozóra történő átállásnál, ka
záncserénél korábban nem ta
pasztalt problémák adódhat
nak. Földgáztüzelés esetén az 
elmúlt időszakban különleges 
alumíniumötvözetből készüt 
flexibilis béléscsövek alkal
mazása terjedt el. Gondot je
lent viszont, hogy a korró
ziótól ilyen módon védett ké
ményünk csak gáztüzeléshez 
alkalmas.

Falazott kéménykürtők 
csak 14x14 és 14x20 cm-es 
méretben helyezhetők el az 
épület falában. Ennél na
gyobb keresztmetszetű kémény az épület teherhordó és teherátadó 
szerkezeteitől független kell legyen.

Kéménytestbe fa- vagy más éghető szerkezet nem nyúlhat be.
Egyedi kéményre tv-antenna, villámhárító nem szerelhető.
A kémény telepítésénél és a kitorkollás magasságának megha

tározásánál az ún. kúpszabályt be kell tartani (3).

Nem hagyományos kialakítású 
kémények

Zárt égésterű hőtermelő berendezésekhez előnyösen alkalmaz
hatóak a füstgáz és égéslevegő egyidejű szállítására alkalmas 
kéményszerkezetek. Amennyiben ilyen megoldás alkalmazása 
mellett döntünk, feltétlenül kérjük ki előtte szakembernek vagy a 
helyi kéményseprő szakvállalatnak, illetve gázszolgáltató vállalat
nak a véleményét.

3. ábra

CSŐVEZETÉKEK

A korábban megszokott és általánosan használt MSZ 120/2 
szabvány szerinti varrat nélküli acélcsövek mellett az elmúlt né
hány évben igen sokféle fűtéstechnikai célra is alkalmas csőveze
téki termék jelent meg. Közös jellemzőjük a kisebb beépítési mé
ret és tömeg, továbbá a rendszerjelleg, hiszen termékspecifikus 
kötőelemekkel és kötéstechnológiával rendelkeznek. A szerelés
nél kevesebb élőmunkát igényelnek, és sokszor lehetővé teszik a 
házilagos munkavégzést is, de nem szabad megfeledkezni a rend
szereihez tartozó alapvető szereléskultúra előzetes elsajátításáról.
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A kínálatban találhatunk tekercsben szállított lágy, ill. szálakban 
kapható kemény csöveket. A fémanyagúak bevonat nélküli, mű
anyag védőbevonatos és gyárilag hőszigetelt kivitelben is besze
rezhetők.

A korszerű csővezetékek megjelenése lehetővé tette a korábban 
megszokott csővezetési nyomvonal áthelyezését a belső falsíkok
ról a padlószerkezetbe. így ugyanazon feladat megoldásához sok 
esetben kevesebb csőanyagra van szükség, továbbá a falon veze
tett csővezetékek sokszor zavaró látványa is eltűnik.

Csővezetékek anyag szerinti választéka:
•  Installációs rézcsővezeték

-  lágy, tekercsben, bevonat nélkül (25, ill. 50 m)
-  lágy, tekercsben, hőszigetelve (25, ill. 50 m)
-  félkemény, szálakban (5 m)
-  kemény, szálakban (4, ill. 5 m)

Ha rézcső mellett döntünk, szereléstechnológiai és rend
szerkorróziós okok miatt itt is fontos, hogy minőségi csőanyagot 
használjunk.

•  Lágyacélcső, műanyag bevonattal, tekercsben
•  Műanyag csövek

-  nem térhálósított műanyag csövek (tekercsben)
-  térhálósított műanyag csövek (tekercsben).

Padlófűtésekhez csak garantáltan oxigéndiffúzió-mentes cső
anyagot használjunk.

•  Többrétegű (pl. alucsővel kombinált) műanyag csövek.

Jellemző csőméretek
külső átmérőxfalvastagság (mmxmm)

ACÉLCSŐ RÉZCSŐ LÁGY
ACÉLCSŐ

MŰANYAG
CSŐI.

MŰANYAG 
CSŐ 11.

0 10.0x1,0 10,0x1,0 0 0
17,00x2,35 12,0x1,0 12,0x1,0 12,0x1,1 12,0x2,0

0 0 0 0 13,0x2,5

0 0 14,0x1,0 14,0x1,5 14,0x1,8
14,0x2,0

21,25x2,65 15,0x1,0 15,0x1,0 0 0
0 16,0x1,0 16,0x1,0 16,0x1,5 16,0x2,0
0 0 0 17,0x2,0 0

26,75x2,65 18,0x1,0 18,0x1,0 18,0x2,0 18,0x2,0
18,0x2,5

0 22,0x1,0 22,0x1,25 20,0x1,9
20,0x2,0 20,0x2,0

0 0 0 21,0x2,0 21,0x2,5
0 0 0 25,0x2,3 0

33,50x3,25 28,0x1,5 28,0x1,5 0 0
0 0 0 32,0x2,9 0

42,25x3,25 35,0x1,5 0 0 0
0 0 0 40,0x3,7 0

48,25x3,25 42,0x1,5 0 0 0

SZIVATTYÚK

A korszerű központi fűtőberendezéseknél a hőtermelés helyétől 
a felhasználási helyeket jelentő fűtőtestekig vagy egyéb hőleadó- 
kig a fűtővíz szállítását szivattyúk végzik. A szivattyúkat elsősor
ban két egymással szorosan összefüggő paraméter, az elérhető 
nyomásemelés és a szállított fűtővíz mennyisége jellemzi. Na
gyobb nyomásemeléshez kisebb térfogatáram, ill. kisebb nyomás
emeléshez nagyobb térfogatáram tartozik. Egy szivattyú szállítási 
jellemzőit megadó diagram felépítését a 4. sz. ábra szemlélteti.

A gyártók a vízszintes tengelyen leolvasható szállított víz- 
mennyiség (kg/h, kg/s, m3/h) függvényében adják meg az adott 
szivattyú által létesített nyomás értékét (Pa, mbar, v.o.m, v.o.mm).

Az egyszerűbb kivitelű szivattyúk azt „tudják”, amire méretez
ték őket. A drágább, de igényesebb kivitelűek teljesítménye -

többnyire a fordulatszám változtathatósá
ga révén -  könnyen hozzáilleszthető a/ 
adott rendszer állandó, ill. változó követel
ményeihez. Korszerű, szabályozási lehető
ségekkel szerelt fűtőberendezéseinknél 
igényként merülhet fel változó mennyisé
gű fűtővíz szállítása.

A fűtési üzemidő alatt többnyire folya
matosan járó szivattyú mint villamos gép 
energiát használ. A korszerű megoldások 
felhasználásával itt is helyezzünk hang
súlyt az energiatakarékosságra. 4. ábra

SZERELVENYEZES

A korszerű elvek szerint épített központi fűtési berendezések
ben igen fontos szerep jut a szerelvényeknek. A berendezések 
megfelelő rutinnal könnyen megépíthetők és üzembe helyezhe
tők, de „nyers” álapotban többnyire nem úgy viselkednek, nem 
azt nyújtják, amit várunk tőlük. Rendkívül fontos a megtermelt hő 
kívánt helyre történő elosztásának, az elosztási arányoknak a ga
rantált beállítása, a beépített szabályozóberendezések üzembe he
lyezése, ellenőrzése.

Fűtőtestszerelvények
A szelepek és különböző szerelvények mind hőtechnikai és 

áramlási, mind szerelési és üzemeltetési szempontból szerves ré
szét képezik a fűtőtesteknek.

Fontosabb szerelvények: %
Az előremenő vezetékbe:
•  egyszerű szabályozó és elzáró funkcióval rendelkező kézi 

szabályozószelepek
•  előbeállítható kivitelű szabályozó és elzáró funkcióval ren

delkező kézi szabályozószelepek
•  szabályozó és elzáró funkcióval rendelkező termosztatikus 

szabályozószelepek előbeállíthatós vagy anélküli kivitel
ben.

A visszatérő vezetékbe:
•  fűtőtestcsavarzatok (szelepek, csapok) a visszatérő vezeték

be, elzárási lehetőséggel, előbeállítással vagy anélkül, bizo
nyos gyártmányoknál töltési és ürítési lehetőséggel.

Komplett fűtőtestkötések:
•  szelepegység egy- és 

kétcsöves fűtési rend
szerekhez (5., 6., 7.)

•  egypontcsatlakozású 
szelepek (8)

Egyéb szerelvények:
•  légtelenítő szelepek kézi 

vagy automatikus kivi
telben a fűtőtestekben 
kiváló, vagy a rend
szerből odakerülő leve
gő eltávolítására.

Ma már követelmény, hogy 
a fűtési rendszer egyes fűtőtest- 
jei teljes mértékben kizárhatók 
és kiemelhetők legyenek a rend
szerből a folyamatos üzem 
megzavarása nélkül. Ilyen mó
don elkerülhető a jelentősebb 
mértékű vízpótlás is, ami kor
róziós hatások miatt nem lé
nyegtelen szempont.

A fűtőtestekhez beépítésre kerülő szelepekkel a fűtővíz tömeg
áramának helyi változtatásával tudjuk a mindenkor szükséges tel
jesítményértéket megvalósítani. Napjainkban egyre népszerűbb a

Padló felőli bekötés „Bypass-Combi” 
szeleppel, vízszintes egycsöves 

fűtőrendszerben
1 -  Előremenőbe épített axiális szelep, 

vagy alsó csatlakozású sarokszelep, 
vagy egyenes szelep ívvel 

2 -  Termosztatikus fej 
3 -  Szorítógyűrűs csavarzat 

4 -  Összekötőcső
5 -  Bypass-Combi elosztóegység
6 -  Vakdugó 7 -  Légtelenítődugó
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6. ábra
Példák  egycsöves há lózat k ialak ítására

J

termosztatikus szelepek alkalmazása, amelyek a megfelelő kénye
lem mellett energiatakarékos üzemet is biztosítanak (9). Segít
ségükkel kihasználhatjuk a nem a fűtési rendszerből származó 
idegen hőforrásokat (pl. napsugárzás, emberek által leadott hő. 
villamos fényforrásokból vagy gépekből származó hő) is. Alkal
mazásuk azonban számos műszaki feltételt támaszt a rendszer ki
alakításával szemben, ezért csak megfelelő szakértelem mellett 
működnek eredményesen.

A termosztatikus szelepeknél is kiemelt jelentősége van a ter
mék minőségének. A termosztátnak naponta akár százszor is nyit
nia vagy zárnia kell a hozzákapcsolt szelepet, és feladatát évek 
hosszú során át kell megfelelő precizitással ellátnia.

Számos gyártó cég készít olyan fűtőtesteket, amelyekbe a hasz

nálatukhoz szükséges szelepeket gyárilag beépítik. Ezek az ún. 
kompakt fűtőtestek (10).

A korszerű fűtőtestszerelvények és csővezetékek felhasználásá
val kialakított egy- és kétcsöves fűtőhálózatok térbeli elrendezését 
a 11. és 12. ábra mutatja.

Padlófűtési szerelvények

Padló  felöli b e k ö té s  eg y p o n tc sa t-  
lak o zású  (m erü lő csö v es) sz e le p 
pel, v ízsz in tes  e g y c s ö v e s  fűtő- 

ren d sze rb en
1 -  Egypontcsatlakozású szelep 

2 -  Termosztatikus fej 
3 -  Szorítógyűrűs csavarzat 

4 -  Vakdugó 5 -  Légtelenítődugó
9. ábra

Emlékeztető tárcsa

Héétzékelé folyadék

Túlteszités védé rugé

Héfokjelző
pt3«m a-zo°c

Tömszelence 
nyomát atea cserétietf

Szelep betét
jdwTto-btoc' lepráét néfcül cserélhető

DIN-csavarmenet

A padlófűtésekhez tartozó jellegzetes szerelvények az egyes fű
tőkörök kiszolgálását végző osztók, gyűjtők. Ezek a többnyire 
sárgarézből készülő egységek 2-8 körös változatokban, készre 
szerelt vagy építőelemes kivitelben kaphatók. Az osztóról induló 
körökre kézi szabályozószelepeket vagy villamos működtető ve
zérléseket szerelünk, a gyűjtő csatlakozásaira pedig elzáró szerel
vényeket. Fontos tartozék még a légtelenítő szelep, továbbá igény 
szerint a hőmérő és az áramlásmérő. A komplett egység beépítése, 
elhelyezése falba süllyeszthető fémszekrényekbe történik (13).

13. ábra

7
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Csővezetéki 
szabályozó- 
szerelvények
Strangszabályozó 
szerelvények

Lehetővé teszik az egyes 
fűtőáramkörök áramló víz- 
mennyiségének (literre) pon
tos beállítását, a strangvezeté- 
kek egymástól eltérő áramlási 
viszonyainak kiegyenlítését. 
A korszerű gyártmányok több 
funkcióval is rendelkeznek: 
elzárási-, előbeállítási-, tölté
si- és ürítési lehetőség, továb

bá mérőcsatlakozás műszeres beállításhoz. A mérő-strangszabá- 
lyozó szelepek lehetővé teszik, hogy pontos információkat kap
junk az adott fűtési rendszer lényegi jellemzőiről, és a szükséges 
beavatkozást is elvégezhessük. Alkalmazásuk nélkül nem vagy 
csak közvetett úton tudjuk e feladatot megoldani. Egy ajánlott 
beépítési példát mutat a 14. ábra.

Túláramszelepek
Termosztatikus szelepek alkalmazásánál gyakran előfordulhat, 

hogy a szelepek jelentős része -  pl. napsütés következtében -  zárt 
állapotba kerül. Ennek következtében a fűtési rendszerben lénye
gesen kevesebb vizet kellene áramoltatni. Az átlagos kivitelű szi
vattyúk nem képesek a megváltozott körülményekhez igazodni. A 
lecsökkenő vízáram mellett jelentősen emelkedik a szállítási nyo
más, ami károsan terheli a termosztátokat, illetőleg zajhatással is 
járhat. A kialakult körülmények a szivattyút is károsíthatják. En
nek a problémának a megoldására alkalmasak a túláramszelepek, 
amelyek érzékelve a termosztatikus szelepek zárt állapotából ere
dő nyomásemelkedést, képesek megnyitni egy olyan áramkört, 
amelyen a felesleges fűtővíz a szivattyú nyomócsonkjáról folya
matosan a visszatérő vezetékbe kerül (15).

A szabályozó beépítése és szerelése. 
A visszatérőbe épített szelep vázlata

15. ábra

Biztonsági szerelvények
Biztonsági lefúvatószelep

A melegvizes központi fűtési rendszerek a környező légkörrel 
való kapcsolatuk szerint nyitottak vagy zártak lehetnek. Nyitott 
rendszerek az ún. nyitott tágulási tartállyal és a hozzá csatlakozó 
biztonsági vezetékkel biztosítottak. Mivel a tartály elhelyezése 
kötött, csak a rendszer legmagasabb pontján építhető be, egyre 
nagyobb mértékben terjed a zárt rendszerek építése.

A zárt tágulási tartályok a kazán közvetlen közelében is elhe
lyezhetők. Üzemszerűen a tartály veszi fel a fűtővíz tágulását. 
Tartály hiba, alulméretezettség, vagy a kazánban történő gőzkép
ződés esetén a fűtőrendszer és természetesen a magunk védelmére 
a keletkező túlnyomást le kell vezetni. Erre szolgálnak a bizton
sági lefúvató szelepek. A szelepre jellemző gyárilag beállított le- 
fűvási nyomásérték általában 2,5, ill. 3,0 bar, aminek a tágulási 
tartály ugyancsak gyári előnyomási értékével kell összhangban 
lennie.

HŐLEADÓ BERENDEZÉSEK
Fűtó'testek
A kiválasztás szempontjai

A fűtőtestek teljesítményét hőszükséglet-számítással kell meg

határozni. Becsléssel ezt a feladatot nem tudjuk kellő pontoság
gal, megbízhatóan elvégezni. A biztonságra törekvés miatt ilyen 
módon sokszor szükséges fűtőtestméretnek a többszörösét építjük 
be. Ez pedig sok pénzbe kerül. Esetenként egy (felesleges) fű
tőtest árán a szükséges tervezési munka díja is megtérülne. Ezt 
célszerű szakemberrel végeztetni az MSZ 4-120/3 sz. szabvány 
szerint.

Az adott helyen szükséges teljesítményt számos gyártmány és 
azok többféle típusa is képes szolgáltatni. Ezek közül a beépítés 
helyének megfelelő optimális termék kiválasztása nemcsak mű
szaki, hanem gazdaságossági, ill. esztétikai követelmények kielé
gítését is jelenti.

A fűtőtestek a fűtőberendezésnek olyan elemei, amelyek vizu
álisan is meghatározó módon jelennek meg a felhasználói terek
ben. A fűtőtest megválasztása során felmerülő alapvető szem
pontok:

Műszaki jellegű szempontok:
•  a felszerelés helye a fűtendő helyiségen belül
•  a felszerelés helyén rendelkezésre álló falsík geometriai 

mérete, amely korlátozza az elhelyezhető fűtőtest magassá
gát, hosszúságát

•  a felszerelési hely egyéb adottságai, pl. ablakpárkánnyal 
felülről jelentősen takart beépítés, homlokoldalon nyitott 
vagy optikailag zárt falifülkében történő elhelyezés

•  a fűtőtesthez közel elhelyezett bútorzattal csökkentett su
gárzási vagy konvekciós teljesítménycsökkentés

•  a fűtési csőhálózatba történő minél egyszerűbb beköthető- 
ség

•  a fűtőtest felszerelhetősége a beépítés helyén.

Egészségügyi szempont:
•  a fűtőtest külső, hozzáférhető fűtőfelületeinek sérülést nem 

okozó kialakítása, megmunkálása
•  a fűtőtest hőleadó felületeinek üzemelés alatti tisztíthatósá

ga, az egyszerű hozzáférhetőség.

Esztétikai szempont:
•  a beépítendő fűtőtest vizuális megjelenése, felületének, be

vonatának minősége, tartóssága, színe, színválasztéka.

Gazdasági szempont:
•  a megrendelő anyagi lehetőségeihez alkalmazkodó, de 

ugyanakkor gazdaságos berendezés beszerzése.

Nyilvánvaló, hogy valamennyi szempontnak egyidejűleg eleget 
tenni nem minden esetben lehetséges, sok esetben kell kompro
misszumot kötni, de az optimális megoldásra minden esetben tö
rekedni kell.

A kiválasztási folyamat során mindig tartsuk szem előtt, hogy a 
fűtőtest egy víz-levegő hőcserélő berendezés. A fűtővízoldal a 
korszerű rendszereknél jellemzően szivattyús keringetésű, míg a 
levegőoldalon éppen a berendezés melegedése következtében 
indul meg a helyiségen belüli szabad levegőáramlás, amely az
után folyamatosan fenntartja a hőszállítást a fűtőtest és a belső tér 
között.

A fűtőtest és a helyiség közötti hőcsere mértékét jelentősen be
folyásolja a belső térben kialakuló természetes levegőcirkuláció 
szerkezete, a fűtőtestnek és a beépítési környezetnek a keresztülá- 
ramló levegővel szemben tanúsított ellenállása. További hatásként 
nem elhanyagolható a fűtőtest konstrukciójától függő mértékű su
gárzó hőleadás jelenléte, az összes hőteljesítményerí belüli rész
aránya és lehetőség szerinti legjobb hasznosítása.

A nagyobb részarányú sugárzásos hőleadás kihasználásával 
ugyanolyan hőérzet elérése mellett szélsőséges esetben akár 
15-20% energiamegtakarítást is elérhetünk.

A beépítés helyének szerepe
Igen fontos annak a kérdésnek az eldöntése, hova építsük be a 

fűtőtestet. A helyes megoldás: a helyiség belső hőmérséklet-el
oszlása lényegesen kedvezőbb a külső fal melletti és lehetőség 
szerint ablak alatti elhelyezésnél. Energetikailag további javulást 
biztosít a lehetőleg alacsony építési magasságú, magasabb sugár
zási hányaddal rendelkező lapfűtőtestek alkalmazása.

A fűtőtestek burkolattal történő ellátásának ugyancsak jelentős 
szerepe lehet. A szokásos burkolat nélküli megoldáshoz képest a 
burkolat általában teljesítménycsökkenést eredményez. Helyesen 
kialakított burkolatnál ez a csökkenés elhanyagolható, de a telje
sítményromlás igen jelentős is lehet.

8



A hőtechnikai megfontolásokon túlmenően természetesen fi
gyelembe kell venni az elhelyezés során egyéb tényezőket is. Pél
dául a felszerelt fűtőtest ne zavarja a helyiségben tervezett közle
kedési útvonalat, a bútorozást, és semmilyen körülmények között 
ne okozhasson sérüléssel járó balesetet.

A fűtővíz átvezetése a fűtőtesten
A gyakorlatban legáltalánosabban az egyoldali felső-alsó cső

hálózati kapcsolást alkalmazzák, de különböző okok miatt ettől 
eltérő kapcsolások is előfordulnak. A következmény általában a 
fűtőtest teljesítménycsökkenése.

A fűtővíz hőmérséklete
A fűtőtestektől elvárt hőteljesítmény a használat alatt nem ál

landó. A hőteljesítmény-igény legnagyobb mértékben a külső hő
mérséklettől függ. Különböző időszakokban a fűtőtestek teljesít
ményváltozását a fűtővíz hőmérsékletének változtatásával egysze
rűen megvalósíthatjuk.

A fűtőtestek méretezését, kiválasztását egy jellegzetes hőmér
sékleti állapotra kell ezért elvégezni. Ezt nevezzük méretezési ál
lapotnak. A sokéves meteorológiai átlagadatok és a minimális 
kockázat feltételezésével a várható legalacsonyabb külső napi 
átlaghőmérséklethez tartozó állapotot tekintjük méretezésinek 
(-15 °C). Az ehhez tartozó fűtési előremenő és visszatérő vízhő
mérséklet alapján végezzük a fűtőtest kiválasztását.

A szakmai gyakorlatban a 90 °C-os előremenő és 70 °C-os 
visszatérő fűtővízjellemzők terjedtek el. A gyártmányismertetők 
is általában az ehhez és a jellegzetes belső hőmérséklethez (20 °C) 
tartozó teljesítményadatokat tartalmazzák.

A gyakorlatban azonban nem mindig ezek az értékek fordulnak 
elő. Például az átlagos kivitelű fali gázkazánoknál nem célszerű 
még rövid ideig sem 90°C-os fűtővizet előállítani, hanem helyette 
80 °C javasolt. (A visszatérő javasolt értéke 65 °C). Egyre gyak
rabban fordul elő az űn. alacsony hőmérsékletű fűtés (kondenzá
ciós kazán, termálvíz-hasznosítás, hőszivattyú alkalmazása, nap
energia-hasznosítás stb.), ahol a legnagyobb hidegben (-  15 °C) 
is csak 55 °C-os előremenő- és 45 °C-os visszatérő vízhőmérsék
lettel számolhatunk.

A kétcsöves fűtőhálózatokra az jellemző, hogy a fűtőtestek 
egymással párhuzamosan vannak kötve és ezért valamennyinél 
azonos mértékű lehűlést alkalmazhatunk a fűtővíznél. Egycsöves 
fűtőhálózatoknál ugyanakkor a fűtőtestek egymással sorbakötöt- 
tek és így méretezési állapotban az egyes fűtőtesteken más-más 
fűtővíz-hőmérsékletek veendők figyelembe.

A fenti példák alapján látható, hogy az általában megadott 
90/70 °C fűtővízjellemzőkhöz tartozó teljesítményadatokat sok 
esetben módosítani kell.

A fűtőtest hosszának szerepe
A fűtőtestek hosszegységre vonatkozó teljesítménye nem állan

dó. A rövid fűtőtestek egy tagra, ill. egység hosszra eső teljesít
ménye nagyobb, mint a hosszúaké.

Különösen fontos a teljesítménycsökkentést figyelembe venni 
a hosszú fűtőtesteknél. Tagos fűtőtesteknél 20 tag felett, lapfűtő
testeknél 2,0 m hosszúság felett célszerű egyoldali kötés helyett 
kétoldali felső-alsó csőhálózati bekötést alkalmazni. Ilyen módon 
a teljesítménycsökkenés elhanyagolható.

Nyomásáilóság
A fűtőtestek csak korlátozott mértékű víznyomást viselnek el. 

Az erre vonatkozó adatok az alapvető műszaki jellemzők között 
szerepelnek. A kereskedelmi forgalomban lévő berendezéseknél 
általában 4-6 bar.

A víznyomást egy adott fűtési rendszerben több tényező hatá
rozza meg. Alapvetően az ún. statikus nyomás a meghatározó. 
Nyitott rendszernél a legmagasabb ponton telepített (nyitott) tágu
lási tartály vízszintjétől lefelé haladva minden egyes méteren 0,1 
bar-ral növekedik a nyomás. Amennyiben például a tágulási tar
tály vízszintje és a legalsó szinten elhelyezett fűtőtestek alsó éle 
közötti szintkülönbség 11 méter, úgy a fűtési rendszer statikus 
nyomása 1,1 bar. Zárt fűtési rendszer esetén a tágulási tartályhoz 
csatlakozó biztonsági lefúvatószelep nyitási nyomásértéke a meg
határozó. Amennyiben a biztonsági szelep szintjénél alacsonyab
ban is telepítettünk fűtőtestet, úgy a szintkülönbségből adódó víz
nyomást a nyitási nyomásértékhez hozzá kell adni. Ellenkező 
esetben a szintkülönbségből adódó nyomásérték levonandó.

Korszerű fűtőberendezéseknél a rendszer bizonyos szakaszain 
jelentősebb mértékű szivattyúnyomással is számolni kell. 
Amennyiben a fűtőtest vagy fűtőtestcsoport a szivattyú nyomó

csonkja és a tágulási tartály bekötési pontja között helyezkedik el, 
akkor a szivattyú üresjárási nyomását ho.zzá kell adni a fentiek
ben részletezett statikus nyomás értékéhez. Ugyanakkor eltérő 
esetben tilos levonni a szivattyú nyomásemelésének értékét a sta
tikus nyomás értékéből, hiszen a szivattyú nem mindig üzemel.

A fűtővíz hőmérsékletének nincs szerepe a nyomásállóság 
megítélésénél abban az esetben, ha a kazánbiztosítás, vagyis a 
tágulási tartály kialakítása és bekötése helyesen van megoldva.

Áramlási ellenállás
A fűtőtestek áramlási ellenállása kétcsöves csőhálózati kialakí

tás esetén általában kicsi a rendszer összes ellenállásához képest. 
Egycsöves kapcsolásnál az egyes fűtőtest-ellenállások összegződ
nek, így ennél a kialakításnál fontos szerepet kap a hidraulikai 
méretezés is.

A szokásos teljesítményigényeknek megfelelő 50...200 kg/h 
vízmennyiség mellett a tagos- és csőfűtőtesteknél 5...400 Pa, egy
soros lapfűtőtesteknél 50...900 Pa, kétsoros lapfűtőtesteknél 
28...500 Pa áramlási ellenállásértékek adódnak. (1 bar=10 m 
v.o.= 100 000 Pa)

Fűtőtest és klímakomfort
A fűtőberendezések üzemelteté

sük során csökkentik a helyiségek 
relatív páratalmát. Ez a hatás annál 
intenzívebb, minél magasabb hő- 
mérsékeleten történik a hőbevitel.
A hatás ismert. Száraznak érezzük 
a levegőt és szükség van az adott 
helyiség páratalmának növelésére.
A népszerű lapfűtőtesteknél is ta
lálkozhatunk már olyan megoldás
sal, hogy a fűtőtestbe gyárilag elpá
rologtató berendezést szerelnek.

A fontosabb fűtőtesttípusokat a 
16. sz. ábra mutatja.

Padlófűtések
Az elmúlt 10-15 évben -  sok

szor házilagos kivitelezésben -  
igen nagyszámú padlófűtési beren
dezés épül. A padlónak mint hőle- 
adónak a felhasználása nem volt új 
ötlet, de a piacon akkoriban megje- 
leő olcsó és újdonságszámba me
nő, tekercsben szálított műanyag 
csővezetékek kínálták a lehetőség 
kihasználását.

Hazánkban elsősorban az ún. 
nedves fektetési rendszer (17) ter
jedt el, ahol a fűtőcsövek egy spe
ciális esztrichbeton rétegbe kerül
nek lefektetésre.

A padlófűtés egy helyszínen ké
szített speciális hőleadó, amelyre 
jellemző a megszokott fűtőtestek
nél nagyobb sugárzásos hőleadási 
forma. Energiafelhasználás szem
pontjából ez azt az előnyt nyújtja, 
hogy lakásainkban a megszokott
nál 1-3 °C-kal alacsonyabb léghő
mérséklet mellett tudjuk a kellemes 
hőérzetet megteremteni. Ehhez 
azonban megfelelően kialakított építészeti terekre van szüksé
günk. Szabdalt, apró, sűrűn bútorozott helyiségekben előnyeit 
nem tudjuk kihasználni. A kívánt hőteljesítmény leadásához meg
felelő méretű szabad padlófelületre van szükség, az energetikai 
előnyök 3 m belmagasság felett kezdenek érvényesülni.

Ne feledkezzünk meg arról, hogy a létesítési költségeknél nem 
a csőanyag a meghatározó. A padlófűtéssel bevihető hőteljesít
mény korlátozott (120-140 W/m2), mivel egészségügyi okok mi
att a padló felületi hőmérséklete nem haladhatja meg a 38-40 °C- 
ot. Emiatt a fűtővíz hőmérséklete is korlátozott (55-60 °C). Ha a 
padlófűtés mellett fűtőtesteket is alkalmazunk (és ez javasolható), 
a fűtéshez két különböző hőmérsékletű vízre van szükségünk. A 
megvalósítás növeli a költségeket.

17. ábra
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Padlófűtés kialakításához csak jó minőségű csőanyagot hasz
náljunk. Rézcső alkalmazásakor fontos, hogy csak keményfor
rasztással csabad toldani. Beépítésre kerülő műanyagcső csak iga
zoltan oxigéndiffúziómentes anyagú lehet.

Csőszükséglet

Csővezeték fektetési 
távolsága (mm)

Fajlagos csős^ükséglet 
(fm/m2)

50 20,0
100 10,0
150 6,7
200 5,0
250 4,0
300 3,4

A padlófűtés teljesítményét a csővezeték fektetési távolságával 
tudjuk alapvetően befolyásolni. Nagyobb fektetési távolság (150 
mm felett) alkalmazása esetén a padlófelületen nagy hőmérséklet- 
ingadozások alakulhatnak ki. Emiatt fontos, hogy a fűtővíz a pad
lóban 5 °C-nál ne hűljön le jobban. Ez a feltétel a hagyományos 
fűtőtesteknél megszokott víztömegáramoknál lényegesen na
gyobb vízmennyiségek áramoltatását, keringetését teszi szüksé
gessé, ami nagyobb teljesítményű szivattyú alkalmazását jelenti.

Egy kapcsolási példát mutat a 18. ábra.

18. ábra

A korróziós jelenségek megelőzése
Külsőoldali korrózió elleni védekezés

Párás, nedves levegőjű helyiségben, vagy olyan terekben, ahol 
időszakosan vagy folyamatosan agresszív hatású gázok, ill. gőzök 
jelenlétére is számítani kell, fokozott figyelmet kell fordítani a 
berendezések védelmére.

Csepegő víz ne jusson a készülékre. (Például kerüljük a fűtő
testek virágtartóként történő használatát.)

Belsőoldali korrózió eleni védekezés
Az egész fűtési rendszer élettartama szempontjából rendkívül 

fontos a korróziós károk elkerülése. Tekintettel arra, hogy az eset
legesen jelentkező korróziós problémák függnek a fűtési rendszer 
kialakításától, a szerkezeti anyagok helyes megválasztásától, a 
hőhordozóként alkalmazott fűtővíz minőségétől és nem utolsósor
ban az üzemeltetés gondosságától, a helyes megoldások, módsze
rek megválasztása szakmai felkészültséget és tapasztalatokat is 
igényel.

A rendszerkialakítás hatása
Alapvető követelmény, hogy a fűtési rendszer kialakítása olyan 

legyen, hogy az előírásoknak megfelelő minőségű fűtővízbe az 
üzemelés során utólagos oxigénbevitel semmilyen körülmények 
között ne jöhessen létre.

Amennyiben atmoszférára nyitott tágulási tartályt alkalma
zunk, úgy annak a rendszerhez történő csatlakoztatása -  a kazán
biztosítási követelmények kielégítésén túlmenőleg -  olyan le
gyen, hogy a tágulási tartályon keresztül záródó áramkör ne jö 
hessen létre, vagyis a tartályban lévő oxigénben dúsult víz ne 
kerülhessen folyamatosan a rendszerbe.

Ez a probléma nyomott rendszer esetén, visszatérőbe beépített 
szivattyú mellett lép fel. Elkerülésére a biztonsági (felszálló vagy 
előremenő) vezetéknél hurkot kell kialakítani. (A szükséges hu
rokmagasság a szivattyú üresjárási emelőmagasságának 1,2-sze- 
rese.)

Javasolható továbbá, hogy a tágulási (biztonsági visszatérő) ve
zeték a tartályfenék felett legyen bekötve, mert így a tartályfené
ken összegyűlő korróziós termékek nem juthatnak be a fűtőrend
szerbe.

Lehetőség szerint a nyitott tágulási tartály álló elrendezésű le
gyen, hogy a légkörrel minél kisebb felületű vízfelszín érintkez
zen.

Amennyiben a központi fűtési rendszerünket olyan zárt tágulási 
tartállyal szereljük, amelynél a nyomástartás elválasztott vízteres 
megoldású (membrános, tömlős), úgy a megfelelő minőségű kivi
tel mellett csak a fűtési rendszer jó légteleníthetőségére és a fűtő
vízben lévő oldott oxigén eltávolítására kell ügyelnünk.

A csőhálózat anyagának hatása
A korábbi évtizedekben a központi fűtési berendezések csőhá

lózatai szinte kivétel nélkül acélcsőből készültek. A 70-es évek
ben jelentek meg olyan padlófűtési megoldások, amelyek a fűtő
víz szállítására műanyag csövet használtak.

Az elmúlt néhány évben a korszerű csőhálózatszerelési techno
lógiák sora került be a hazai szakmai köztudatba és gyakorlatba, 
amelyek már a fűtőtestek bekötését is a különböző igényeknek 
megfelelően biztosítják: rézcsöves és műanyag csöves szerelés
technológiák, alumíniummal kombinált műanyag csöves techno
lógia, lágyacél- és rozsdamentes precíziós acélcsöves szerelés
technológiák stb.

Az új csőanyagokkal kapcsolatosan egyrészt olyan megkötések 
v annak, amelyek a csőhálózat korrózióját hivatottak megakadá
lyozni, másrészt természetesen csak olyan feltétellel alkalmazha
tók, ha megoldható a rendszerkorrózió elleni védelem is.

Műanyagból készült cső alkalmazása esetén a fűtőtesteket tar 
talmazó vízkörbe csak oxigéndiffúzió-mentes kivitel építhető be.

Csak minőségi csőanyagokat használjunk!

A fú'tővízzel kapcsolatos követelmények
A tapasztalatok azt mutatják, hogy a korróziós károkat legjelen

tősebb mértékben a fűtővíz oxigéntartalma okozza. A korrózió 
sebességét befolyásolja a vízben oldott sók minősége, a víz kém
hatása és elektromos vezetőképessége is. Kiemelendő, hogy a 
fűtővíz lúgosságának növekedésével a korróziós hajlam gyakor
latilag megszűnik, míg a savas kémhatás esetén a korrózió fel
gyorsul.

Az oxigén oldhatósága növekedik alacsonyabb vízhőmérsékle
teknél és sótartalomnál, ill. magasabb nyomásnál. Egy 12 °C-os 
hálózati víz oxigénkoncentrációja kb. 10 mg/I. Amennyiben a fű
tővíz hőmérsékletét emeljük, akkor csökken a viszkozitása, emel
kedik az elektromos vezetőképessége és az oxigén- vagy hidrogé
nionok aktivitása, növekedik a korróziós sebesség. Ezért alapvető 
az oxigénnek a rendszerből történő mielőbbi eltávolítása.

Minden esetben figyelembe kell venni a fűtőberendezés lénye
ges szerkezeti elemeit gyártó cégek előírását, követelményeit. A 
fűtővíz minőségével kapcsolatos követelmények a rendszer hőtel
jesítményétől függnek.

A közszolgáltatási célú vezetékes vizek többségének minősége 
minden különösebb kezelés nélkül alkalmas fűtővíznek (a 350 
kW alatti kategóriában). Az ásott kutakból nyerhető vizek viszont 
csak ritkán felelnek meg a követelményeknek. A kútvizekben a 
megengedettnél rendszerint lényegesen magasabb a klorid- és 
szulfáttartalom, a szabad szénsav, valamint a keménység értéke. 
A kútvizek döntő többsége korróziós szempontból agresszívnek 
tekinthető. Kezelés vagy előzetes minősítő vizsgálat nélkül fűtő
vízként felhasználni nem szabad.

Vízkezelés alkalmazása estén a technológiát adó cég utasításait 
maradéktalanul be kell tartani.

dr. Okártyi Sándor
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HYDRO-THERM
ÉPÍTŐIPARI ÉS KERESKEDELMI KFT.

1116 B udapest, Fehérvári u. 120. 
Telefon: 166-2194  

Fax: 181-0156

FŰTÉSTECHNIKAI ÉS VILLANYSZERELÉSI SZAKÜZLET

Forgalmazunk:
F űtéstechnika: V illanyszerelés:
-  M űanyag melegvíz- 

és padlófűtéscsövek, 
térhálósíto tt polietilén 
alapanyagból

-  Szelepek
-  Fittingek, rézidomok

. A  ,

pofjpílEi
HYDRO-THERM KFT

-  PVC csövek 
(vékony és vastagfalú), 
gégecsövek, csatornák, 
kötőelemek, kapcsolók, 
lám patestek , égők, 
vezetékek, ó ra táb lák

-  KONTRAKTEN hőre zsugorodó 
m űanyag csövek, idomok

-  Textil- és papírbakelit 
lemezek, tám szigetelők

-  M űanyag redőnyléc, 
lam béria, parkettszegélyléc

PVC villanyszerelési csövek Csatornák KONTRAKTEN 
höre zsugorodó idom ok

VISZONTELADÓKAT NAGYKER ÁRON IS KISZOLGÁLUNK!



FERROGLOBUS A VÁSÁRLÓKÉRT!

AZ ACELTERMEKEK LEGNAGYOBB VÁLASZTÉKA!
Honfoglalás téri központi telepünkön 

Budapest XV., Körvasút sor 110.
Telefon: 251-8666, 251-8271

Szakraktárak a teljes áruválasztékra

Kereskedelmi egységeink:

I. sz. telep
Budapest XIII., Véső u. 11.
Telefon: 129-8015
-  húzott acélok,
-  acélszalagok,
-  huzaláruk,
-  ötvözött acélok kistételű kiszolgálása,
-  golyóscsapágyak.

II. sz. telep
Budapest X., Maglódi út 14/A.
Telefon/fax: 261-0866
-  melegen hengerelt rúd- és idomacélok,
-  betonacélok szálban és karikában,
-  abroncsacélok,
-  finom- és durvalemezek,
-  szerkezeti, víz- és fűtésszerelési csövek,
-  hidegen alakított zárt és nyitott profilok.

Elektróda telep
Budapest VI., Lehel u. 3/B.
Telefon: 140-2380, 129-9043
-  elektróda,
-  hegesztőpáka, védőgázas huzalok,
-  öntvényhegesztő porok,
-  bel- és külföldi fedőporok.

Acéláruház
Budapest XV., Körvasút sor 110.
Telefon/fax: 183-1134, 251-8666/444 m.
Kistételű árusítás!
-  csövek,
-  rúd-idomok,
-  lemezek,
-  huzalok,
-  elektródák.

Rothenberger csőmegmunkáló szerszámok, mű
anyag és fém csaptelepek, különféle lakásfűtő és 
vízmelegítő készülékek.

Pécsi telep
Mecsekalja-Cserkút vasútállomás 
6-os számú főút 205. km-jelzésnél.
Telefon: (72) 313-571 
Fax: (72) 313-523
-  melegen hengerelt és hidegen vont csövek,
-  melegen hengerelt rúd- és idomacélok,
-  betonacélok szálban és karikában,
-  melegen és hidegen hengerelt lemezek,
-  hidegen húzott rudak és huzalok,
-  hidegen alakított zárt és nyitott profilok,
-  elektródák.

Miskolci telep
Miskolc, József Attila u. 5-7.
Telefon/fax: (46) 349-094
-  melegen hengerelt és hidegen vont csövek,
-  melegen hengerelt rúd- és idomacélok,
-  betonacélok szálban és karikában,
-  melegen és hidegen hengerelt lemezek,
-  hidegen húzott rudak és huzalok,
-  hidegen alakított zárt és nyitott profilok,
-  elektródák.

Iparcikk és Szerelvény üzlet
Budapest XIII., Victor Hugo u. 2-4.
(3-as Metró Lehel piac megállónál)
Telefon: 140-2944, 120-2415
-  króm és imp. műanyag csaptelepek,
-  fürdőszoba-felszerelések,
-  szerelvények és fittingek (horganyzott, réz),
-  Rothenberger csőszerszámok és gépek,
-  vágókorongok és csiszolóáruk,
-  hegesztéstechnikai felszerelések,
-  elektródák, hegesztőanyagok,
-  FÉG és NORDGAS gázkészülékek 

(lakásfűtők, vízmelegítők, konvektorok),
-  szegek,
-  létrák,

ÉS A KÍNÁLAT FOLYTON BŐVÜL, VÁLTOZIK!
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TOUR & ANDERSSON -  W IR S B O w

M ilyen anyagokat válasszunk új építkezéshez 
vagy felú jításhoz?

A döntésben szeretne Önöknek a

TA WIRSBOKft.,
a W1RSBO és TOUR & Andersson rendszerek 

hazai kizárólagos forgalmazója segíteni.

WIRSBO-FLEX lágyacél csővezeték:
RILSAN korrózió elleni védelemmel, 1 mm vtg.
hő- és mechanikai védelmet biztosító köpennyel.

Padlófűtés: WIRSBO-evalPEX
térhálósított PE, oxigéndiffúzió ellen védett 

csővezetékkel, melynek élettartamát min. 100 évre 
becsülik. A vezeték terhelhetősége: 

(padlófűtéseknél szokatlanul) 95 °C-nál 6 bar.

Radiátoros fűtés: WIRSBO-PEX
oxigéndiffúziótól védett, térhálósított PE-cső, 

csupaszon vagy védőcsőbe húzva.

Ivóvízellátás: WIRSBO-TAPPEX
cső a csőben vezetett, bontás nélküli cserét 

lehetővé tevő rendszer.
Alapanyaga WIRSBO-PEX cső, 

mely korróziómentes, belőle ártalmas anyagok 
nem oldódnak. A cső a csőben elv lehetővé teszi 
a haszoncső hőtágulását, hideg víz esetén pedig 

megakadályozza a víz felmelegedését, 
a párakipacsódást.

Ezenkívül a komplett rendszer 1000 más 
kiegészítőjével várjuk Önt

1022 Budapest, Alvinci u. 9. sz.
alatti irodánkban.

Telefon/fax: 116-2895,212-4537

A MŰSZAKI KÖNYVKIADÓ 
AJÁNLATA ÉPÍTKEZŐKNEK

Fügedi: Tetőfedés 520 Ft
A legújabb tetőfedési anyagokat és eljárásokat is 
tartalmazó kiadvány minden építkező számára hasznos 
segédeszköz.
Tóbiás: Ácsszerkezetek 951 Ft
Az ácsmunkák teljes ismerettára -  középfokon.

Haarich: Építési hibák, amelyek
megelőzhetők vagy kijavíthatok 448 Ft

A nagysikerű könyv második kiadása a házépítés során 
előforduló hibák okait és hibaelhárítási módjait 
ismerteti.
Szerzői Koll.: Kőművesszerkezetek 959 Ft
A kőműves munkák bemutatása, az anyagok ismertetése, 
az építkezés lebonyolítása.

Sipos: A villanyszerelés alapműveletei 330 Ft
Az új kiadásban megjelent könyv a szakembereknek 
és a lakásuk villanyszerelési munkálatait maguk 
végzőknek nyújt segítséget.

Korényi: Kazánfűtés, Olaj- és gáztüzelés,
hőmérséklet-szabályozás 890 Ft

Az olajellátó berendezések, ismertetése, az olaj-és/vagy 
gáztüzelésű kazánok üzembe helyezése, indítása 
és üzemvitele, hőmérséklet-szabályozó berendezések.

Vajdovich: Vízellátás és csatornázás
az épületen belül, Kivitelezés 1078 Ft

Az könyv sok táblázat és ábra segítségével ismerteti 
a vízellátó és szennyvízelvezető rendszerek anyagait, 
a szerelés módját, a fenntartási és karbantartási 
munkákat.
Szerzői Koll.: Az asztalos I. 1870 Ft

II. 2570 Ft
Az asztalosmunkák bemutatása színes ábrákkal, 
a fafajok, famegmunkálási módszerek, kéziszerszámok 
és gépek ismertetése.
Kákonyi: Lakásbetörés elleni védelem 297 Ft
Az ajtók, ablakok megerősítése, különféle zárszerkezetek 
és azok felszerelése.
Kószó: Kerítések 383 Ft
A színes fotókkal és grafikákkal illusztrált kiadvány 
számos klasszikus és modem kerítés elkészítéséhez 
ad tanácsot.

Kapsza: Otthontervezési tanácsadó
A nagysikerű szakkönyv második kiadása az új otthont 
építőknek nyújt nagy segítséget.

A kiadványok megvásárolhatók a Műszaki Könyvkiadó 
Könyvesboltjaiban:
Kandó Kálmán Könyvesbolt,
1051 Budapest, Bajcsy-Zsilinszky út 20.
Technika Könyvesbolt és Antikvárium,
1114 Budapest, Bartók B. út 15.
Postán utánvéttel megrendelhetők:
Műszaki Könyvkiadó, 1536 Budapest, Pf: 385.
A megrendelt könyvvel díjmentesen elküldjük II. félévi 
újdonságainkat bemutató katalógusunkat.
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POLIFOAM márkanevű 
szigetelőanyagok

Anyaga: térhálósított polietilén hab
Zárt cellaszerkezete révén párazáró, nedvességet gyakorlatilag nem vesz fel, 
kiváló hőszigetelő tulajdonsággal rendelkezik, rágcsálók, rovarok nem támad
ják, nem porlik el.

POLIFOAM csőszigetelők
széles méretválaszték!
-  hideg, meleg vezetékek 

hőszigetelésére, párale
csapódás elleni védelmére

könnyen szerelhető
(hőlégfúvóval hegeszthető, 
Pálma tip. ragasztóval 
ragasztható)

POLIFOAM/AL sugárzásvisszaverő fólia
Alkalmazási területek:
1. tetőtér beépítésnél cserép alá: nyári hőterhelés csökkentésére
2. fűtőtestek mögé, padlófutő csövek alá: javítja a fűtés hatékonyságát
A POLIFOAM szigetelő anyagok a lka lm azásáva l je lentős energiaköltség tak aríth a tó  meg!
POLIFOAM Műanyagfeldolgozó Kft. Japán-Magyar Vegyesvállalat
1097 Budapest, Gyáli u. 37. Telefon: 127-6672, 127-7662 Fax: 147-3362 
MINTABOLTOK: 1097 Budapest, Táblás u. 32. Telefon: 127-7401 Letenye, Zalka M. u. 4.

C w avin)

( w a v i n )
W a v i n - P e m ü  k f t .
2072 Zsámbók 
Új gyártelep, Pf. 44. 
Tel.: 23-342-240 
Fax: 23-342-032

Magyarország egyik legnagyobb tapasztalatokkal rendelkező 
műanyagcsőgyártó cége a következő rendszereket kínálja

A hagyományos PE és PP
•  csövek
•  idomok  
m ellett
•  PVC KG csatornacső
•  PVC KM  víznyomócső és
•  műanyag csatornatisztító akna 
rendszerek széles választékával állunk  
rendelkezésére.
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A d r á g á b b  az  o l c s ó b b . . .

Copper
Müanyagbevonatos rézcső
Víz, gáz és fűtési rendszerekhez 3  Tekercs kivitel, 

közel 100%-os anyaghasznosítás 3  Csaknem 
korlátlan élettartam  3  Egyszerű szerelhetőség 

3  Egycsöves fűtési rendszereknél 40-50%-os 
csőhossz-megtakarítás 3  Falon kívüli szereléshez 

egyenes szálban is.
A szereléshez szükséges fittingek, szelepek, 

forrasztóanyagok.

Réz te tő fed ő  anyagok, ereszcsatornák, 
szeglet, vízköpő, hattyúnyak stb.

3  Különféle méretű sárgaréz lemezek 
és csupasz rézcsövek.

Csepeli Fémmű Rt.
Budapest XXL, Gyepsor u, 1. 
Telefon: 277-6325 
Fax: 276-9853

Csepeli Fémmű Rt. Móri Gyáregység 
Mór, Velegi u. 2.
Telefon (06) 22/361-413 
Fax: (06) 22/361-413

CSEPELI FÉMMŰ RT.
3  Készletről, készp énzért azo n n a l!

A RÉZCSŐ
Réz az épületgépészetben
Biztonság, tartósság és gazdaságosság a három legfon
tosabb követelmény minden építési munkánál, akár új 
épületről, akár korszerűsítésről van szó. Különösen 
igaz ez az épületgépészet esetében.

Több évtizedes külföldi és közel tízéves hazai tapasztalat iga
zolja, hogy a rézcsőből szerelt vezetékhálózatok mindhárom 
elvárásnak megfelelnek.
A rézcső egyaránt alkalmas hideg és meleg víz, központifűtés, 
padlófűtés és gáz vezetékhálózatok létesítésére.
A rézcsövek belső felülete lényegesen simább a horganyzott 
acélcsőénél, melynek következtében azonos mennyiségű víz 
szállítására kisebb átmérőjű vezeték is elegendő, s emellett a 
vízkövesedési veszély -  a felületből következően -  minimá
lisra csökken.
A műanyagbevonatos rézcső alkalmazásakor nem kell tartani 
a felületi páralecsapódástól, amely az acélcsöves hidegvíz-ve
zetékeknél hosszabb idő alatt komoly károkat okoz.
A réz korrózióval szembeni ellenállása lényegesen jobb, mint 
az acélcsőé, így kockázatmentesen beépíthető falba, aljzatbe
tonba, igényesebb padlóburkolatok alá is, amit a kisebb átrríé- 
rő is megkönnyít.
Az épületen belüli vezetéképítés nem jár nagy rombolással, 
hiszen a vékonyabb csövekhez elég a falakat fúróval átfúrni, 
a vésős-kalapácsos faláttörés helyett.

A lágy rézcsőből készülő vezetékeknél gyakorlatilag minimá
lisra csökkenthető az anyagveszteség, hiszen a munkaterüle
ten a cső a tekercsből pontosan a kívánt hosszra darabolható. 
A szerelvényekhez, idomokhoz való csatlakoztatás végezhető 
forrasztással, roppanógyűrűvel, vagy teflon szorítógyűrűvel 
is. így a munkaigényes menetvágásra egyáltalán nincs szük
ség.
Az ún. csupasz és műanyagbevonatos rézcsővel végzett sze
relésnél a munkafolyamatokhoz alkalmazott szerszámok, ké
szülékek, eszközök olcsók, kis helyen elférnek, „mozgatásuk” 
könnyű, egyszerű, a szereléstechnológia gyors s a kész veze
tékrendszer rendkívül esztétikus.
A rézcső ára folyóméterenként nagyobb, mint az alternatív 
anyagoké, de a kész, rézcsővel szerelt rendszer -  az anyagta- 
karékos; egyszerű és gyors szereléstechnológia következtében 
-  lényegesen olcsóbb és nagyobb használati értékű.

RÉZCSÖVEK, FORRASZTHATÓ 
ÉS MENETES IDOMOK

Cu-TECHNIK KFT.
1135 Budapest, Jász utca 81/B.

Telefon: 140-0297, Telefon/fax: 120-2833

1196 Budapest, Jókai u. 129.
Telefon: 282-4196

8330 Sümeg, Petőfi S. u. 13.
Telefon: 06-60 318-951
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oventrop ÉPÜLETGÉPÉSZETI SZERELVÉNYEK

innováció + minőség

fűtőtestszerelvények sträng- és egyéb szabályozószelepek vízszűrők

V elü nk m e g ta k a rítá s a it n ö v e li!
Gyártó: F.W. OVENTROP KG, D-59939 Olsberg, Paul-Oventrop-Strasse 1., telefon: 00-49 2962 820, telefax: 00-49 2962 82 405 
Magyarországi képviselő: Dr. Okányi Sándor, Iroda: 1096 Budapest, Telepy u. 9/C. telefon/telefax: (1) 215-2221 
Szakkereskedőink: ABM HUNGÁRIA Kuprál Kft. (168-6094), Ferroglobus Kereskedőház Rt. (140-2944), Gienger Budapest Kft. 
(280-1133), KARZOL Kereskedőház (29-351-301), Kométa 2000 Kft. (268-0630), Murányi Épületgépészeti Kft. (72-424-239), 
Saniwell Kft. (250-3503), SVABBAU Kft. (132-3597), TRITON Hungária Kft. (270-0436)

I

Milliméter vastagságú ELEKTROMOS 
padló és falfűtési rendszer

Kizárólagos forgalmazó:
iNNO 21 Innovációs és Szolgáltató Korlátolt Felelősségű Társaság 
1054 Budapest, Akadémia utca 14.
Telefon/fax: 153-2144, 269-4486, 153-2832, 153-2612 
Ingyenes szaktanácsadás, hőtechnikai tervezés

GYORS SZERELÉS, 10 ÉV GARANCIA

TH E R M O  FLO TT 20 0 2 ”

17



FŰ
TÉ

SS
ZA

BÁ
LY

OZ
ÁS

 =
 E

NE
RG

IA
TA

KA
RÉ

KO
SS

ÁG
 =

 P
ÉN

ZM
EG

TA
KA

RÍ
TÁ

S Az energiatakarékosság hosszú távon csak szabályozott fűtési 
rendszerekkel érhető el. Erre a feladatra kiválóan 
alkalmas a cégünk által gyártott COMFOTERM 
fűtésszabályozó-család és tartozékai.

Családi házakhoz -  COMFOTERM
•  padlófűtéssel kombinálható, időjárásfüggő 

fűtésszabályozás, használati melegvíz-előállítás

Hőközpontokba és kazánházakba 
COMFOTERM-C
•  időjárásfüggő fűtésszabályozó
•  használati melegvízszabályozó

COMFOTERM-F
•  időjárásfüggő fűtésszabályozó

COMFOTERM-M
•  használati melegvíz-, ill.
•  értéktartó szabályozó

A felhasznált energia mérésére ajánljuk elektronikus 
forró- és hidegvíz-mérő rendszereinket, amelyek primer 
és szekunder köri méréshez egyaránt alkalmazhatók.

A fenti termékcsaládokra paranoiát, szervizt, üzembe helyezési 
és újrahitelesítési lehetőseget biztosítunk.

GANZ MŰSZER Rt. kereskedelmi osztály 
1191 Budapest, Üllői út 200.

1701 Budapest, Pf. 58
Telefon: 147-0740/128.177Telefon/fax: 127-5601 

Telex: 22-4395

GANZ MŰSZER MINTABOLT C+B Automatika Kft.
1191 Budapest, Földvári u. 2.

Telefon: 127-0888,147-5785 Fax: 156-5133,127-0888

| p  £ÜC$
SfetZoéuf

a it  tilt

2092 Budakeszi, Fő ú t 250. 
Telefon: 06-60-336-046 
Telefon: 138-6571, 138-6122 
Fax: 176-6117

Szerelvény kis- és nagykereskedelem  
Budakeszin a Fő út 250-ben. 

Forgalmazunk ipari-épületgépészeti 
és finomszerelvényeket.

Pl.: gömbcsapokat, tolózárakat, 
pillangó- és elzárószelepeket, 

karim ákat, a hozzá való kötőelemeket, 
visszacsapószelepeket, 

szenny szűröket, NA 15 -  NA 300-ig. 
Radiátorszelepeket, im port és mofém  

golyóscsapokat, Zilm et típusú zárt 
tágulási tartá lyokat 4 1 -  500 1-ig, 

horganyzott és rézfittingeket, 
csöveket, csaptelepeket és mindent, 

am i a fűtésszereléshez kell.

Nyitva tartás: H-P-ig: 8 .00  -  16.00-ig  
Szó: 8 .00  -  12.OO-ig

SZERELNI KELL, ENNYI AZ EGÉSZ!

Elektromos
fűtési rendszer 

Norvégiából!

M O H O
KÉSZÜLJÖN 

A TÉLRE!
FŰTSÖN OLCSÓN, 

KÉNYELMESEN!
-  Könnyen szerelhető, kis helyen elfér
-  Beépített elektronikus termosztát
-  Automatikus biztosági kapcsoló túlmelegedés ellen
-  Programozható fűtési idő
-  Biztonságos üzemeltetés
-  Változatos lapméret

Minden további információ:

MANI Kft.
Új címe: Budapest X IV., Nagy Lajos király útja 81. 

Telefon és fax: 163-3058

ABM HUNGÁRIA KUPRAL KFT

SUPERSAN VOROSREZCSOVES 
SZERELÉSI RENDSZEREK

VÍZ- ÉS FŰTÉSSZERELÉSI ANYAGOK, 
SZERELVÉNYEK FORGALMAZÓJA AZ

A B M  H U N G Á R IA  K U P R Á L  KFT.

AZ ALÁBBI ANYAGOKAT KÍNÁLJA ÖNÖKNEK:

-  SUPERSAN vörösrézcsövek
-  BÄNNINGER rézidomok
-  DEGUSSA forraszanyagok
-  ARMAFLEX és TUBOLIT csőszigetelők
-  VOGEL & N 00T  és DUNAFERR radiátorok
-  ROTHENBERGER csőszigetelő szerszámok
-  OVENTROP és HONEYWELL fűtési armatúrák

és még sok, a kivitelezéshez nélkülözhetetlen cikk, 
egyesek engedményes áron.

Címünk:
1037 Budapest, Törökkő u. 5-7. 

Telefon: 168-6094 
Fax: 250-4593 

Raktár: 188-8153
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IDEAL-M O DEX

T a g o s í t h a t ó  
a l u m í n i u m  r a d i á t o r

Superpipe ötrétegü  
fűtési csőrendszer

-  kedvező h ő tá g u lá s
-  100%  oxigén töm ör
-  k ö n n y ű  sze re lh e tő ség
-  a lac so n y  á r
-  10 év g a ra n c ia
-  széles m ére tsk á la

Importőr forgalmazó:

M a g a s  h ő l e a d á s  P la s tr o p ip e  K ft.
a l a c s o n y  á r  Szolnok, Zrínyi u. 3.

Telefon/fax: (56) 375-757

QUALITHERM 2000 
padlófűtési rendszer

LAING F Ű T É S T E C H N IK A  ■ C E G L É D

Padlófűtési rendszerünk családi házak fűtési rendszerein túl különösen alkalmas olyan létesítmények 
fűtésére, ahol a nagy belmagasság miatt más fűtési rendszer nem gazdaságos.
A hőcserélő-szivattyúval egybeépített kompakt egység akár körönkénti szabályozást is lehetővé tesz. 
Gazdaságos üzemeltetés mellett kellemes közérzetet biztosít a LAING Padlófűtési rendszer.
A LAING Kft. fővállalkozásban is végzi a rendszer tervezését és kivitelezését.
Ha még nem választott, kérje referencialistánkat.
Felvilágosítás, szaktanácsadás, továbbképzés. g

I4IPC
Fűtéstechnika, Cegléd

LA IN G  Kft. Cegléd, 2701 Pf. 50. Külső-Kátai út 
Telefon: (53) 311-754, Fax: (53) 312-255

N É M E T  T E C H N IK A  M A G Y A R O R S Z Á G O N !



KO M PAKT, SOKOLDALÚ, ERTEKES

A »T herm ocom pad« fű tő - és v ízm e leg ítő  
berendezés m inőségi te rm é k  N ém etországból. 
Különösen a ján lju k  o lyan  esetben , am ikor  
kevés h e ly  áll ren d e lkezésre  a fű tő - és 
v ízm e le g ítő  készü lék  e lh e lyezésére , viszont 
nagy kén y e le m re  van  szükség.

A »Thermocompact«-ot a falra szere lik fe l, 
rendelkezik minden olyan funkdóva l, ami a 
korszerű fűtéstechnikát je llem zi. Rácsatlakoz
tatható a kéményre, de a füstgázok elvezetése a 
külső fa lon át is történhet. 11 és 24 kW közötti 
te ljesítm ényfokozatokban kapható, de létezik 
olyan kivitelben is, amely kizárólag fűtés céljára 
szolgál. Valamennyi berendezés szakember által 
könnyen szerelhető és karbantartható.

» T H E R M 0 C 0 M P A C T «  G Á Z Ü Z E M Ű ,  FALRA SZERELHETŐ FŰTŐKAZÁN

A V a illa n t g y á rtm á n y p ro g ra m b a n  m inden t m e g ta lá l, am i a kén ye lm es  
lakáshoz szükséges: k o m b in á lt, g ázü zem ű , fa lra  szere lhető  fű tő k a z á n o k a t,  
fö ld g á zza l és P ropán -B után  g ázza l üzem elő  fű tő k a z á n o k a t, v ízm e le g ítő  
ké s zü lé k e k e t, fű tésszab á lyo zó ka t.

A »Thermocompad« biztonságos, megbízható, 
kényelmes és energiatakarékos berendezés.
Kíméli a környezetet és az Ön pénztárcáját. 
Elektronikus gyújtással, moduláló égővel rendel
kezik. Jellemzője az első osztályú kiv ite l, a 
hosszú élettartam és a könnyű karbantarthatóság. 
Ez a magyarázata annak, hogy az á r/te ljes ít- 
ményviszony minden összehasonlításban megállja 
a helyét.

A magyar leányválla latunkat közvetlenül németországi üzemeinkből lá tjuk el 
term ékeinkkel. A forgalm azást és a szervizelést Magyarországon a magyar 
menedzsment irányítja német know-how alapján.

Vaillant Hungária K ft., 1 0 9 / Budapest, Határ ú t 5 0 /a ,
Tel. 1 /1  5 /  41 27, Fax 1 /1  57 37 32

FŰTÉS, SZABÁLYOZÁS, MELEGVÍZ ELLÁTÁS
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A be és kilépésnél a fürdőkád homorú alján 
könnyű megcsúszni. Ezt csak a kereskedelem
ben kapható, tapadókorongokkal ellátott mű
anyag betéttel (6) lehet megakadályozni. Erre a 
célra a sima gumi, vagy műanyag lap nem alkal
mas, sőt veszélyes!

A belépést megkönnyítő zsámolyt (3) 15 
mm-es rétegelt lemezből készítjük (B). Hossza 
min. 450, szélessége kb. 250-280, magassága 
max. 200 mm legyen. Felső részére sűrűn bor
dázott gumi- vagy műanyag lapot (4) ragasz
tunk. Erre a célra pl. egy lábtörlőt is fel lehet 
használni. Sima borítás használhatatlan!

A zsámolyt két kivitelben is el lehet készíte
ni. A legegyszerűbb az alul nyitott doboz. A fel
nyitható fedéllel ellátott változatban pl. jól tárol
hatók a tisztítószerek.

A fürdőszoba padlójára helyezett 15-20 mm 
vastag habszivacs szőnyeg biztonságosan fel
szívja a rá kerülő vizet (2). A legolcsóbb meg
oldás, ha a fürdőszoba kövezetét az ismételt 
használat előtt feltöröljük és hagyjuk megszá
radni.

A kapaszkodót (5) készen is beszerezhetjük. 
Lehetőleg hosszú, legalább 600-800 mm-eset 
vásároljunk. Sajnos, ezek bár mutatósak, de 
rendkívül drágák. Ezért érdemes a házi előállí
tásukkal foglalkozni.

A legegyszerűbb megoldás egy 25-30 mm át
mérőjű, a két végén derékszögben meghajlított 
cső (7), melynek végeire a felerősítéséhez lapo
kat (8) vagy tárcsákat (9) hegesztőnk. A cső 
meghajlítása házilag nehezen kivitelezhető, 
ezért ez szakemberrel végeztessük el.

A kapaszkodót csőkötő elemekből is összeál
líthatjuk (D). Ez esetben a mindkét végén mene
tekkel ellátott csőre (10) egy lehetőleg recés fel
ületű műanyag csövet húzzunk (14). Ezzel nem
csak a biztosabb megfogást segítjük elő, hanem 
megnövelve a cső külső átmérőjét, „eltüntetjük” 
a könyök (11) kiugró peremét és ezzel csökkent
jük a barkácsolt jellegét.

A kapaszkodót, ha erre mód van, a falba va
kolt, a végén felhasított és széthajtott menetes 
csővel (13) erősítjük fel. A cső kilépési helyét a 
kereskedelemben kapható, a vízcsövek részére 
gyártott takarótárcsával fedhetjük le (12).

Ha a csempézés megbontását el akarjuk ke
rülni, akor a felerősítést egy tárcsára (15) he
gesztett csodarabbal (16) oldjuk meg (E), me
lyet csavarokkal erősíthetünk fel.

A házilag előállított kapaszkodókat gondosan 
reszeljük, csiszoljuk le és rozsdamentesítés után 
az ízlésünknek megfelelő színűre festjük. A 
rozsdamentesítés és a több rétegű festés rendkí
vül fontos, mert a nedves környezetben csak így 
lehet megakadályozni a festésen átütő csúnya 
rozsdafoltok keletkezését.

A leírtak alapján elkészített kapaszkodók -  
gondos munkát feltételezve - ,  semmibe sem 
maradnak el a gyáriaktól, viszont azok árának 
töredékéből előállíthatók.

Szulyovszky Tibor

0 0□ n

Akik ezt kétségbe vonják, gondoljanak arra a sok -  főleg 
idősebbeket és gyermekeket ért -  balesetre, melyeket 
a fürdőszoba nedves padlóján szenvedtek el. Fokozott 

a veszély ott, ahol a gyermekek „pancsolása” következtében 
sok víz kerülhet az amúgy is csúszós kövezetre.

De még a száraz padló sem biztosíték a bal
esetek ellen. A beépített viszonylag magas 
oldalfalú fürdőkádakba az idősebbek a már ne
hezebben lépnek be, a gyermekek pedig a rövid 
lábaik miatt a belépéskor könnyen elveszthetik 
az egyensúlyukat és eleshetnek. Ez pedig a 
rendszerint a kis méretű fürdőszobákban ko
moly zúzódásokat, esetleg töréseket okozhat.

Ezek a veszélyek főleg az egyszerűbb beren
dezésű lakótelepi, vagy olyan lakásokban fenye
getnek, ahol az olcsó kivitelezés érdekében még 
egy kapaszkodóról sem gondoskodtak. Pedig vi
szonylag olcsón, ha nem is teljes biztonsággal, 
de meg lehet előzni a komolyabb baleseteket.

A kádak (1) elé helyezett jól tapadó szőnyeg 
(2) és a ráhelyezett belépést megkönnyítő zsá
moly (3) már magában is sokat segít (A).

A biztonságot fokozza a falra erősített, lehe
tőleg hosszú kapaszkodó (5), de csak akkor, ha 
ennek magasságát kellő körültekintéssel hatá
roztuk meg. Megfelelő módszer, ha a fürdőkád 
elé állva a kinyújtott karunkat kb. 25°-kal leen
gedjük és a kapaszkodót erre a magasságra sze
reljük fel.

A felszerelést, beépítést nagyon gondosan 
kell elvégezni, mert egy rosszul felerősített és 
kiszakadó kapaszkadó rendkívül veszélyes! A 
legmegbízhatóbb a falba épített kivitel. Ha erre 
nincs mód, vagy a csempéket nem akarjuk meg
bontani, akkor a végeit két három erős csavarral 
műanyag tiplik segítségével erősítsük fel. Akik 
a csempék átfúrásához szükséges szerszámmal 
nem rendelkeznek, ezzel ne is kísérletezzenek, 
hanem végeztessék el szakemberrel.

BALESETVÉDELEM 9/5



Az excentercsiszolók konstrukciós 
adottságaiból következik, hogy 
az egyidejűleg végzett kétféle mozgás 
„termelékeny” csiszolást tesz lehetővé és jó 
minőségű felületet eredményez.
E gépek a csiszolótányér egyidejű lengése 
és forgása miatt egyszerre viszonylag sok 
anyagrészt választanak le, ami 
rendkívül finom felületet hoz létre. Ha a régi 
festék vagy lakkréteget, esetleg durva 
felületű faanyagot kell lecsiszolnunk, 
a szalagcsiszoló talán célszerűbb szerszám, 
de az excentercsiszoló 
teljesítménye jóval nagyobb.

1. Az excentercsiszoló torqu
es lengőmozgását szemléltető csiszolatkép.

Miközben a legtöbb excentercsiszolónál 
a forgómozgást a tányér centrifugális ereje 
hozza létre, más típusoknál külön meghaj
tás, „kényszerforgatás” gondoskodik a tá
nyér, ill. a csiszolópapír forgatásáról. Ez 
eredményezi, hogy a gépet erősen a fe
lületre nyomva sem áll le a csiszolótányér 
forgása. Néhány gyártmánynál egy kis 
emeltyűvel a kényszerforgatás kikapcsol-

2. A  Bosch PEX 15 A E  kom pakt felépítése 
lehetővé teszi, hogy aká r szorosan a fa l 
m e lle tt csiszoljunk, de a ke rek tárcsa 

a sarokba m ár nem érhet.

3. A keletkező szétszóródó csiszolatpor 
ellen használjunk védőszemüveget.

ható, így a gép könnyen átállítható durva
csiszolásról finomra.

A forgó csiszolótányér a felületről fel
emelve felpörög, mert terheletlenül műkö
dik. Ha ilyenkor újra a felületre helyezzük, 
a túl gyorsan forgó tányér esetleg krátere
ket csiszolna. Ezt gátolja meg a fordulat
számot üresjáratban korlátozó korongfék.

Excentercsiszoló vásárlásakor a kivá-

4. A csiszolatpor a korong lyuka in  
keresztül ju t  a porzsákba.

lasztás szempontjai között a teljesítmény, a 
gép kihasználhatósága, a csiszolókorong 
mérete stb. szerepel.

A legtöbb excentercsiszoló felvett telje
sítménye 200 és 500 watt közötti. Amelyi
ket sarokcsiszolóként is lehet használni, az 
nagyobb teljesítményű. A motorteljesít
ménynél is fontosabb jellemző azonban a 
csiszolótárcsa mérete. Minél nagyobb 
ugyanis a csiszolt felület, annál gyorsab
ban, egyenletesebben lehet a géppel dol
gozni.

Az egyszerűbb, inkább csak esetenkénti 
barkácsmunkához szánt gépeknél 125 
mm-es a csiszolótárcsa. A „profi” gépek
nél általában 150 mm átmérőjű. Vannak 
excentercsiszolók, melyekhez különböző 
átmérőjű tárcsák használhatók. A gép ki
alakítása, szerkezete, teljesítménye, kül
alakja stb. fontos jellemzők a választásnál. 
Kétféle felépítés a szokásos. Az egyiknél a 
motor a korongot közvetlenül hajtja meg. 
Ezek a csiszolók kisebbek, „kézre állób- 
bak”, általában a motorburkolat feletti ré
szüket a másik kézzel meg lehet támaszta
ni munka közben. A nagyobb teljesítmé
nyű excentercsiszolók más meghajtással

5. A  tépőzárszerű rögzítés gyors és egyszerű 
csiszolólapcserét tesz lehetővé.
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6. A Fest» K O  2E-t a sarokcsiszolókéhoz 
hasonló felépítés je llem zi.

7. Polírozó feltéttel ró ni lakkozott 
fe lü le tek is fe lú jítha tok .

8. Percek a la tt sarokcsiszolóhói 
excentercsiszolóvá a lakítható  

a Kress DES 6625 E típusú gépe.

készülnek, inkább a sarokcsiszoló gépek
hez hasonlóak.

Nem mindegy -  különösen huzamosabb 
ideig végzett csiszoláskor hogy a kelet
kező port elszívhatjuk vagy sem. Az 
egészség védelme miatt is fontos, hogy ne 
csak a fokozottan veszélyes, rákkeltő 
anyagok porát ne lélegezzük be. A legtöbb 
csiszológép beépített porelszívást!, azaz a 
port a csiszolópapíron (és a gép talpán) lé
vő lyukakon keresztül egy beépített kis 
turbina segítségével szívja el. Az elszívott 
por a gépre szerelt porzsákban gyűlik 
össze.

Hatásosabb elszívás valósítható meg 
egy műhelyporszívóval, amit a géphez egy 
adapter segítségével lehet csatlakoztatni.

Azok a csiszológépek a legjobbak ilyen 
szempontból, amelyeken szélső (oldal-) el
szívás is van, mely a gép forgása miatt ki
sodródott csiszolatszemcséket is felfogja.

ú. Ilu jléko ny  csis/.olótárcsa\al dom ború 
és hom orú felü letek egyaránt 

m egm unkálhatok.

10. A kism éretű M a k ita  KO 5000-nek nincs 
beépített porelszívása, de porszívó 

csatlakoztatható rá.

Mivel a csiszolókat polírozáshoz és ké
nyes felületek megmunkálásához is hasz
nálják. sok excentercsiszoló elektronikus 
fordulatszám-szabályozóval van felszerel
ve. Géptípustól függően ez egyszerű for- 
dulatszám-szabályozás is lehet, melynél az 
erősen a felületre nyomott gép furdulata 
csökken, de lehet bonyolultabb vezérlés is. 
Ez utóbbi a terheléstől függően többlet- 
energia beviteléről (ill. felvételéről) gon
doskodik, s az előzetesen kiválasztott for
dulatszámot állandó értéken tartja.

Az egyszerűbb excentercsiszolók árát 
egységnyinek véve, a nagy teljesítményű 
bonyolultabb felépítésűek, szabályozó 
elektronikával felszereltek ára porelszívás
sal stb. 2,5 vagy akár négyszerese is lehet 
az egyszerűbb gépekének.

Az excentercsiszolót mindig járó motor
ral helyezzük a megmunkálandó felületre. 
Hogy véletlenül se marjunk mélyedéseket 
az anyagba, a gépet lassú fordulatszámon 
járassuk, s óvatosan, ide-oda mozgatva he
lyezzük a felületre. A legtöbb esetben már 
a gép önsúlya is elég a csiszoláshoz szük
séges felületi nyomás eléréséhez. (Ha füg
gőleges felületen vagy fejünk felett dolgo
zunk, természetesen a csiszoláshoz megfe
lelő mértékű felületi nyomásról, a gép 
határozott, belengésmentes fogásáról kell 
gondoskodni.)

Ha a csiszológépet túl nagy erővel 
nyomjuk, az anyagleválasztás csökken, 
mert a terhelés miatt a korong lassabban 
forog, szélsőséges esetben le is állhat.

A legtöbb csiszológépen közepes ke
ménységű gumi csiszolótárcsa van, melyre 
a különböző finomságú, szemcsézetű csi
szolópapírt erősítjük. Ezzel nemcsak sík 
felületeket, hanem nagyobb sugarú görbü
leteket, egyenetlen felszínű tárgyakat is 
megmunkálhatunk. Kiterjedt sík felületek
hez a tárcsát valamivel keményebb anya
gúra cserélhetjük. Lágy, gömbölyű formák

csiszolását viszont puha, rugalmas korong
gal végezzük.

A lyukakkal ellátott „tépőzárhoz” ha
sonló laképzésű tapadófelület a csiszolóla
pok gyors és biztos rögzítését, cseréjét 
szolgálja. A felszívandó csiszolópor szá
mára készült kivágások (lyukak) meg
egyeznek a gép tárcsáján lévőkkel. Úgy 
kell a talpra tapasztani a csiszolópapírt, 
hogy a lyukak fedjék egymást. Találékony 
barkácsolók ehhez rövid farúddarabkát 
használnak.

Az excentercsiszoló tartozékai a külön
böző átmérőjű csiszolópapírok vagy csi
szolólapok, polírozótárcsák. Ha 150 mm 
átmérőjű gépünk tárcsája, ügyeljünk arra 
is, hogy ebben a méretben az elszívólyu
kak osztása és mérete többféle lehet.

Fontos, hogy csiszoláskor elegendő tar
talék csiszolólapunk legyen, mert viszony
lag gyorsan kopnak, ill. a különböző anya
gú felületekről leválasztott szemcsék elté
rő mértékben, de eltömik a csiszolópapírt.

Durvacsiszoláshoz, a munka első fázisá
ban 40, 60, vagy 80-as szemcsefinomságú 
papírt használjunk. Ezután közepes, 100, 
120-as szemcséjűt. A finomcsiszolást 180, 
240-es, a még finomabbat 320, 400, sőt 
600-as csiszolópapírral végezzük.

Ez utóbbiak, s az egészen finom, políro
záshoz való 1200-as jelű már szinte tükör
sima felületet csiszol.

Fa, fém csiszolásához, festékeltávolítás
hoz megfelel az egyszerű, szokásos kivite
lű korundszemcsés csiszolópapír. Kő, 
üveg. lakk, színesfém felületekhez szilíci- 
umkarbid szemcsés ajánlott (ennek színe 
majdnem fehér).

A különböző anyagú csiszolópapírok, 
tárcsák választékában található a vékony

11. A ta lp ra  rögzített csiszolótárcsa 
kivágásainak, a lyukak  osztásának meg ke ll 

egyeznie a géptalpéval.

filcszerű, műanyagból gyártott „csiszoló- 
vlies”, melynek nem a felületén, hanem a 
rostjai között vannak a csiszolószemcsék. 
Ezeket lakkfelületek finomcsiszolásához 
ajánlják. Durvább szerkezetű változatuk 
hasonló a konyhai „dörzsi” szivacshoz. Az 
ilyen centimétemyi vastagságú tárcsákat 
rozsdátlanításra, fafelületek csiszolásához 
használják. A csiszolószivacsokon nincse
nek a porelszívásra szolgáló lyukak, emiatt 
szétszórják a csiszolatport, s a munka vé
geztével azt fel kell szívni porszívóval.

Az excentercsiszolókra polírozó koron
gok is szerelhetők, folyadék vagy paszta 
állagú polírozószerrel egyenletes, tükörfé
nyes felület hozható létre velük.

-  sb  -
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GÉPEK A HÁZTARTÁSBAN

i  w » Á i i y m
Nincs azon szégyellnivaló, ha egy újfajta háztartási gép kezeléséhez, használatához 

nem értünk azonnal. Az egyszerű porszívó, az elektromos vagy gáztűzhelyen 
melegített kávéfőző évtizedek óta az otthonok megszokott eszköze. Mégis előfordul 
a helytelen kezelés miatt egy-egy baleset, illetve tönkremegy a gép. Ez a veszély 

fokozottan fennáll azoknál a hasznos gépeknél, melyeket csak néhány éve 
használunk, vagy amelyek még nem terjedtek el széles körben.

A száraz-nedves porszívó, 
ill. ennek a szőnyegtisztítóval 
kombinált változata szinte 
mindenhol kapható. Sokan ak
kor választják ezt, ha a régi 
porszívó tönkremegy, és több 
célra alkalmas, korszerűbb gé
pet szeretnének.

Jó tudni, hogy a száraz-ned
ves porszívó csak akkor hasz
nálható vízfelszívására, ha por
zsák helyett a motorja alá sze
relt kosáron rajta van a nedves 
szíváshoz felhelyezendő szűrő, 
ill. a kosárban benne van a szí
váskor a motor alá tapadó lab
da, a könnyű, vékonyfalú mű
anyag gömb (1).

Ha a felszívott folyadék 
(szennyes víz) megtölti a gép

tartályát, az úszóként működő 
gömb a motor szívórésze alá 
szorul (2). Ekkor a gépet azon
nal ki kell kapcsolni, és a tartá
lyát ki kell ürítem. Általában 
sem célszerű megvárni, amíg 
ez bekövetkezik, nedves szí
váskor (és például szőnyegtisz
tításkor, amelyik géppel azt is 
lehet) gyakran ellenőrizzük a 
tartályba beszívott szennyes 
víz mennyiségét.

Ha az ilyen gépben csak 
száraz porszívózáshoz alkal
mazható textil-, ill. papírpor- 
zsák van. kiömlött víz felszívá
sára nem használható (3).

Mivel a cső, a tartály és szá
mos más alkatrész is műanyag
ból készült, kihunyt parazsat, 
hamut nem szabad felszívni 
vele, az intenzív légáramlás a 
tüzet újraélesztheti, s az egész 
gép kigyulladhat (4).

Még nagyobb körültekintést 
igényel a forró gőzt fújó ta
karítógép használata. Bár a ke
zelési útmutató mindent rész
letesen ismertet, nem lehet 
elégszer ismételni a legfonto
sabbakat.

A tartályba ne öntsünk ke
mény vizet (5), célszerűbb a 
gyengén ecetes víz alkalmazá

sa, hogy a gép vezetékei és fú- 
vókája ne vízkövesedjen el (6). 
A gőzt fúvó fej nagyban meg
könnyíti a régi tapéta leszedé
sét, de arra ügyeljünk, hogy 
kezünk ne kerüljön a fúvóka 
hatósugarába, inkább kaparó
szerszámmal, spachtlival segít
sük a fellazult tapéta leválasz
tását (7).

A forró gőz alkalmas PVC 
csövek lágyítására, így meg- 
hajlítására is. A satuba fogott 
csövet a gőz kiáramlási helyé
től távolabb fogjuk meg (8).

A tisztítófejjel felszerelt csö
vet soha ne tartsuk arcunk
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vagy más személy arca felé
(9) . Munka végeztével vagy új 
adag víz betöltésekor várjuk 
meg, amíg a gép kissé lehűl, s 
csak akkor nyissuk ki a tartályt
(10) . A gép textil szennyszűrő
jét szappanos vagy nem maró 
mosószeres vízben mossuk, a 
száraz szűrőt a portól puhasző
rű kefével tisztítsuk meg (11).

A hagyományos szárazpor
szívók több típusánál a gép
burkolat fogadja be a kábelt.

Két kis ábra erejéig érdemes 
felhívni a figyelmet arra, hogy 
a kábelt a megóvása érdekében 
ne húzzuk ki teljesen (12), s 
hogy a rugó ellenében vissza
húzódó vezetéket szakaszosan 
engedjük vissza a helyére (13).

Elterjedt a gőzölős vasaló 
használata. Ilyenbe csak lágy 
vizet, illetve desztillált vizet 
töltsünk, s csak a csatlakozó
dugasz kihúzott állapotában 
(14). (Néhány típushoz csapvíz

is használható, ezeket időnként 
kifúvásra állított szeleppel tisz
títsuk meg a talp alatt lerakó
dott vízkőtől.) A vasaló talpát 
speciálisan e célra gyártott 
tisztítókendővel (15) vagy tef
lonedényekhez használt mű
anyag dörzsivel tisztítsuk le 
(16). Súrolószert, karcokat ké
pező durva csiszolóanyagot ne 
használjunk a vasalótalpra 
égett szennyeződés eltávolítá
sára.

KÉT ÖTLET GEREBLYÉRE
A kertek takarító eszköze a ge

reblye. Ezzel szokás a levágott füvet, 
a s/áraz leveleket halomba gyűjteni, 
egyszóval ez a kert seprűje. A kiseb
bek szaporátlanok, s ha elég nagy a 
gyepesített terület, általában széle
sebb gereblyét szoktunk használni. 
Ennek a kezelése viszont elég fárasz
tó, hiszen a többé-kevésbé egyenet
len talajba gyakorta belekapnak a fo
gak, ha gereblyézés közben a szer
számot nem emeljük kissé fel. Ha 
viszont a gereblye két végére egy- 
egy nagyobb kereket erősítünk, a

szerszámmal szó szerint gördüléke
nyebben, és főleg gyorsabban dolgozha
tunk. E célra pl. kitűnően megfelelnek 
egy kiselejtezett játékdömper vagy te
herautó műanyag kerekei, amelyeket a 
gereblye két végére hegesztett, 4-5 mm 
átmérőjű fémrúdra rögzíthetünk fel. A 
két kereket vastagabb lemezalátétek kö
zé helyezve kis sasszegekkel biztosít
suk. Az sem árt, ha a kerekek furatába a 
felhegesztett tengelyekre illeszkedő 
fémcsövet ragasztunk, mert így elkerül
hetjük, hogy a kerekek tengelyfuratai 
hamar kikopjanak. A gereblyére szerelt

kerekek azonban ne legyenek túl na
gyok, átmérőjük legfeljebb 10-12 mm- 
rel haladja meg a gereblyefogak magas
ságát. Gyeptakarítás közben a gereblyét 
gyakorta kell tisztogatni is, .mert a fogai 
közé tömörült szálas hulladék gátolja a 
többi hulladék összegyűjtését. Am ha a 
gereblyét egy utólag felszerelt fogfésű
vel egészítjük ki, a fogai közé szorult 
hulladék eltávolításához egy mozdulat 
is elegendő. A fogfésű kialakítása és a 
szerszámra erősítése ugyan kissé mun
kaigényes, de megéri a fáradságot. A fé
sű maga nem más, mint egy vastagabb 
keményfarúd, a palástjába a fogak osz
tásához igazodóan fúrt lyukakba szoro
san bevert 5x130-as szegek sora. A fog
fésűt a két vége felől egy-egy 1,5 mm

vastag lemezből hajlított tartólemez
zel fogassuk a gereblyére. Hátranyú
ló szárai közé félgömbfejű facsava
rokkal erősítsük fel a fogfésűt, 
amelynek farúdjába még egy szeget 
kell erősítenünk, mégpedig a szer
szám nyeléhez közel. A már beerősí
tett szegsor síkjához képest kb. 100 
fokos szögben hátradöntve a szeg fe
je alá erősítsünk kihajtott szemű hú
zórugót, pl. vitrás függöny feszítő ru
góból leszabott darabot, s ennek má
sik végét meg akasszuk a gereblye 
nyele mellé fúrt lyukba.

A szegek hegyes végét köszörül
jük le, majd a nyél melletti szeget 
előrenyomva ellenőrizzük, hogy a 
fogtisztító fésű könnyen mozog-e és 
a rugó visszahúzza-e a helyére. Ha a 
fogfésű nehezen fordulna el a tartó- 
vasak között, akkor a felfogó facsa
varokat kissé hajtsuk ki, s esetleg a 
rugót is kurtítsuk meg. A könnyen 
lefordítható fogfésűs átalakított ge
relyével ezután már nem kell sokat 
bajlódnunk, a fogai közé szorult hul
ladéktól egy könnyed lábmozdulattal 
megszabadulhatunk.
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Az eljárás, amit most fogunk bemutatni, 
mondhatni évszázados. Célja, hogy 
közönséges anyagok a valóságosnál 
nemesebbnek tűnjenek. Ez valójában 
megbocsátható hamisítás, 
s a tüzetesebben szemlélődő erre 
azonnal rá is jön. Ezt követően már 
a kivitelezés minősége és mikéntje fogja 
érdekelni. A jól sikerült utánzatok 
ugyanis mindig érdekesek. Még akkor is, 
ha csupán kisebb-nagyobb faerezett, 
márványozott díszdobozokról van szó, 
amelyek első pillantásra 
rózsafagyökérből, vagy esetleg 
márványból készültnek hatnak. Valójában 
persze ezek közönséges fenyőfából 
vannak.

Képeinken különböző méretű és formájú 
díszdobozokat mutatunk be, amelyeket más és 
más módon kell összeállítanunk. Az igényes ki
dolgozás pontos, precíz munkát igényel, amely
re a „koronát” majd a lazúros festéssel kialakí
tott bevonattal tehetjük fel. S mivel feltehetőleg 
nem csak öncélú díszt, hanem használható dísz

tárgyat szeretnénk készíteni, a dobozokat ennek 
megfelelően kell kialakítanunk. Például bizsu
ékszerek tárolásához rekeszekkel elválasztott 
magas dobozok, míg a becsesebb ón, vagy ezüst 
poharak számára nagyobb, selyemmel, vagy vé
kony bársonnyal kibélelt, válaszfalakkal ellátott 
dobozok a megfelelőek. Régi becses okmányok 
rejteke lehet pl. a laposabb, sárgaréz kapcsos 
doboz, míg a régi érmék tárolásához viszonylag 
nagy alapterületű, lapos, bársonnyal bevont, 
keskeny lécekkel keretezett, s egymás fölé he

lyezhető tálcákat befogadó doboz a megfelelő.
■ A fedél pormentes záródását az alsó káva pere
mén túlnyúló, s a rácsukódó fedélbe mélyedő 
peremszegéllyel oldhatjuk meg. Ez egyben az 
esetleges válaszfalakat határoló vékonyabb 
anyagból kialakított betétkáva is. A díszdobozo
kat tehát úgy tervezzük meg, hogy a saját célja
inknak megfeleljenek, összeállításuk pedig ne 
legyen túl bonyolult. A kisebbeket akár egy fa
tömbből is kimarhatjuk.

A leendő dobozok anyagául lehetőleg sűrű
erezetű fenyőfa deszkákat és léceket használ
junk, mert ezek szilárdabbak, kevésbé hajlamo
sak a berepedésre, s tán ellenállóbbak a sérülé
sekkel szemben is.

A kávaoldalak összeerősítését gérbe vágot- 
tan, esetleg saroklécekkel kialakított kötésekkel, 
ragasztva oldjuk meg. A fedő- és fenéklapokat 
viszont él-lap kötésben ragasszuk a doboz, illet
ve a fedél keretének élére. Nagyon fontos, hogy 
minden alkatrészt pontosan derékszögű, s az 
azonos méretűek egybevágóak legyenek. A da
rabok élét mindig csiszoljuk síkban. így a fedő
lapok és a két káva is szinte hézagmentesen si
mul majd egymásra. Az esetleges hézagokat ta
paszolással tüntessük el, majd a felületeket 
csiszolással finomítsuk tovább. A doboz éleit, 
sarkait csak nagyon finoman kerekítsük le, majd 
az összes felületet eresszük be lenolajkencével. 
Száradás után a felületeket még egyszer fino
man csiszoljuk simára. Portalanításuk után már 
hozzáfoghatunk a doboz külső, látható felülete
inek a „nemesítéséhez”.

E művelet során azonban ha lehet, a belső, 
vékonyabb anyagból készített kazettabetéteket -  
amelyek esetleg más anyaggal vannak, vagy 
majd később lesznek bevonva -  vegyük ki, hogy 
azokat még véletlenül se kenjük össze a márvá
nyozás során. Továbbá az összes veretet, kazet
tapántot és kapcsot is szereljük le, hogy a továb
bi munkánkban ezek se akadályozzanak. A 
nyers fába süllyesztett szárú pántokra ez nem 
vonatkozik, mert azok nem akadályozzák a to
vábbi munkát (1).

Első teendőnk, hogy a dobozra felkenjük a 
piros alapozó festéket. Ez lehet félfényes akril-, 
vagy hagyományos olajbázisú festék is. A fe
lületeken nagyon alaposan dolgozzuk el a fel
kent festéket, s az ecsetnyomokat oszlatóecset
tel tüntessük el. A festékréteg lehetőleg egyen
letes és sima legyen, s tökéletesen fedje a 
faanyagot (2).

A festék tökéletes kiszáradása után az esetle
ges felületi egyenetlenségeket vizes polirpapír- 
ral lágyan koptassuk le. majd portalanítás után 
kenjük le az egész dobozt fényes színtelen lak
kal (3). A lakkozást oldalanként végezzük el, s 
most is törekedjünk az egyenletes felületek ki
alakítására. A felkent réteg azonban ne legyen 
vastag, mert a lakk az oldalsó részeken meg
folyhat. Ezt azonnal itassuk fel, s az ecsetet ki
nyomva a lakkréteget újból simítsuk el.

Következő lépésben sötétbarna, pl. umbra, 
vagy Kasseli barna festéket oldjunk fel erősen 
hígított színtelen lakkban, majd a lazúros festé
ket lapos ecsettel terítsük fel a doboz tetejére. 
Az ecsettel most különféle fedettségű részeket, 
mintázatokat alakítsunk ki. Ezt követően az 
ecsetet jól nyomkodjuk ki, majd tupfolva (Utö- 
getve) folytassuk az erezethez hasonló minták 
kialakítását (4).

A nagy, lazúros foltokban felecsetelt mintá
zatot ezt követően tengeri- vagy nagy lyukú
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A felfestett, szivaccsal mintázott barnásvörös 
felületeket hagyjuk szikkadni, majd amikor már 
egy picit kezd meghúzni, nagyon finom szőrű 
ecsettel újból lágyan tupfoljuk át Ezt követően a 
felületet alig érintve oszlassuk el a felborzolt 
festékréteget. Ezzel egyrészt a szőrszálak újból 
finom mintázatokkal gyarapítják a felületet, 
másrészt viszont ezeket finoman el is simítjuk 
(6).

Ezt a műveletsort mindegyik oldalon egymás 
után végezzük el, de közben türelmesen váijuk 
meg, hogy egy-egy oldal teljesen megszáradjon, 
különben az előzőleg mintázott részeket elken
hetjük. Az ilyen hibák kijavítása elég nehéz. In
kább töröljük le a már felvitt mintázófestéket, s 
helyére kenjünk másik réteget, s ezt mintázzuk 
újból. Ha gyorsan száradó festéket és lakkot 
használunk, a száradási idők nem teszik túl 
hosszadalmassá az oldalak külön-külön való 
mintázását.

Következhet a „nemesítés” utolsó szakasza, a 
felületek lakkozása. Ehhez fényes, jól terülő 
színtelen lakkot és finomszőrű ecsetet használ
junk. A lakkot két vékony rétegben felterítve 
kenjük fel a dobozra, majd a bevonatot hagyjuk 
teljesen megszáradni. Az esetleges ecsetnyomo

kat vizes polírozással tüntessük el, majd porta
lanítás után kenjük fel a harmadik, egész vé
kony fedőlakkréteget (7).

Végül a díszítő csíkot és egyéb ornamentális 
díszítéseket aranyfestékkel fessük fel a dobozra. 
Ehhez feltétlenül tűecseteket és nagyon finom 
pigmentet tartalmazó aranyfestéket (pl. model

lezéshez kaphatóakat) használjunk (8). Az egye
nes csíkokat vonalzó mellett vezetett ecsettel, 
vagy arany festékkel feltöltött régi csőtollal 
húzzuk meg. Az eredmény kézügyességünktől 
függő, de mindenképpen különleges hatású 
díszdoboz lesz, amelyet a különféle apró rézve- 
retekkel tehetünk még szebbé. -  sj -
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habszivaccsal finomítsuk tovább. A szivacsot 
mártsuk hígítóba, majd jól facsarjuk ki, s lágyan 
a fedélre nyomkodva itassuk fel a barna festé
ket. Arra ügyeljünk, hogy nyomkodás közben a 
szivacs ne szedjen fel a felületről túl sok festé
ket, a piros alapfesték éppen csak átüssön a bar
na lazúros rétegen. A szivaccsal így igen érde
kes, foltos mintázatot alakíthatunk ki, amelyet 
esetleg a szivacs nyomás közbeni elforgatásával 
tehetünk különlegesebbé. Az esetlegesen túl ha
tározott kontúrú mintákat újból hígítóba mártott, 
s gyengébben kinyomkodott szivaccsal nyom
kodva tehetjük lágyabbá (5).
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Aki szereti az otthonát, szívesen fog munkához 
csinosítása érdekében. Többször lát hozzá házilag 
készített berendezési tárgyak tervezéséhez 
és elkészítéséhez, mint aki csak szükségből barkácsol. 
Bármilyen feladatot oldunk meg, hamar szembetalálkozunk 
azzal, hogy különböző alkatrészeket valamilyen módon 
össze kell kapcsolni. A fémipar az oldható kötésekre 
különböző menetprofilú csavaros kötéseket használ (van 
metrikus-, Whitworth-, finom-, cső-, zsinórmenet stb.).

Famunka, asztalosmunka végzésekor is elkerülhetetlen, hogy két vagy 
több darabot egymáshoz kell csatlakoztatni. Leírásokban, ismertetőkben -  
lapunk hasábjain is -  gyakran találkozunk köldökcsapozást ajánló oldha
tatlan kötésmóddal, ami precíz mérést, pontos kivitelezést igénylő munka.

Talán egyszerűbb -  bár nem mindenhol helyettesíthető módszer -  ha 
egyes alkatrészeket csavaros kötéssel rögzítünk egymáshoz. Ilyenkor fel
merül az a probléma, vajon kapunk-e az éppen szükséges méretű és fej
formájú facsavart? A kiválasztáshoz próbálunk segítséget nyújtani leírá
sunkkal.

3 4
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1. tá b lá z a t d = csavarátmérő, b = ,menethossz, 1 = csavarhossz.

1. alak 2. a lak Megnevezés és je le

V L -
Lencsefejű (Lf)

1

hossz

Süllyesztettfejű (Sí)

„D” fejű (Df)

i  m m m z ' Hatlapfejű (Hlf)

I I .  tá b lá z a t

S = süllyessztettfejű

Ezeket a kötőelemeket megvásárolhatja az

Adrianus Bt.-nél.
1065 Budapest VI., Dessewffy u. 26. 

Telefon: 111-3671
Nyitva tartás: H-P: 8.30-18-ig Szó: zárva

1213 Budapest XXI., Bokros utca 53. 
Telefon: 277-3517

Nyitva tartás: H-P: 8.30-17-ig Szó: 8.30-13-ig

T

A facsavarok ezenkívül alkalmasak arra, hogy fa vagy 
műanyag tipli közbeiktatásával falba, betonba tudjunk bár
mit rögzíteni, ha abba a tipli részére furatot készítünk.

A Magyar Szabvány (MSZ) szerint gyártott facsavarok 
alak szerinti osztályozását az I. táblázat, méretválasztékát 
a I I .  táblázat tartalmazza. A táblázatokat felnagyítva, a bar- 
kácsműheiyben jól látható helyre kifüggesztve, mindig kéz
nél lehet tartani. Itt jegyezzük meg, hogy esetenként a táb
lázatban szereplőktől eltérő méretű csavarok is kaphatók a 
kereskedelemben.

Az 1. táblázat szerinti 1. alak (C /l, 2) és 2. alak között 
szemmel látható a különbség, azért a 2. alak a „tövigmene- 
tes” megkülönböztető jelzést kapta. A lehetséges, különbö
ző fejformájú facsavarok hossza (1) mindig az anyagba ke
rülő csavarszár hosszát fedi, ezen belül van a menethossz 
(b). A csavar átmérőjét (d) mindig a menet nélküli szárrész
től számított első teljes értékű menetnél kell mérni.

Az A képen különböző fejformájú csavarokat látunk, hogy mikor melyi
ket használjuk, az mindig a feladat jellegétől függ. Pl. süllyesztettfejű csávái' 
alkalmazása esetén a két faanyag összecsavarozása után a felület sík marad, 
abból nem emelkedik ki semmi. Ha a csavarfejet szeretnénk végleg eltün
tetni. mélyebb süllyesztőket fúrjunk, és a csavarfejet kitteljük be (1. ábra). 
Kisebb átmérőjű, süllyesztett fejű csavarok feje -  puhafa anyagú alkatrészek 
alkalmazása esetén -  méreténél fogva becsavarás után besüllyed a felületbe. 
A nagyobb méretűeknek és keményfánál mindig készítsünk süllyesztéket 
részükre.

Lencsefejű csavaroknál hasonló a helyzet, mint a süllyesztettfejűeknél. 
Ezeket ott szoktuk alkalmazni, ahol a csavarfejet nem okvetlenül akarjuk 
elrejteni, esetleg díszítő funkciót is szánunk neki a rögzítés mellett (2). A 
D-fejű és hatlapfejű csavarok feje minden esetben az összeerősítendő alkat
rész felületén marad. A hatlapfejű csavarok eleve nagyobb méretekben ké
szülnek, ennélfogva erősebben rögzítendő, nagyobb darabok és tárgyak 
össze-, ill. felszerelésére szolgálnak.

A mindenki által ismert facsavarok helyett egyre inkább tért hódít az új 
faforgácslap csavar. Ezeket eredetileg faforgács- és pozdorjalapok össze- 
erősítésére fejlesztették ki. Ennek megfelelően a csavar átmérője a teljes

száron azonos, a menetsza-
L = lencsefejű D -  ..D" fejű Hl -  hatlapfejű Pedig  magasabb és éle-

_  sebb a facsavarénál. Míg a
facsavar és a lemezcsavar 
élszöge 60 fok, addig a fa
forgácslapcsavar 40 fokos 
menetszelvénnyel készül. A 
jó faforgácslapcsavart még 
szinte tűhegyes csúcskikép
zése különbözteti meg a ha
gyományos facsavartól, és 
alapvető különbség a két
fajta csavar között az is, 
hogy a forgácslapcsavart 
felületkezelés előtt meg- 
edzik. Ez a forgácslapcsa
vart univerzálissá teszi, 
mert az edzés következté
ben megkeményedett felü
let lehetővé teszi felhaszná
lását nem csak faforgácsla
pok, puha- és keményfa 
alkatrészek, hanem színes
fém lemezek, és acélleme
zek összeerősítésénél is.

A jobb minőségű 
faforgácslapcsavarokat a 
felületkezelés során még 
teflonbevonattal is ellátják, 
mely feleslegessé teszi a 
csavarok behajtásánál ke
nőanyagok használatát.

A faforgácslapcsavarok 
fej- és csúcskiképzése (B és

C) többféle lehet. Míg a hagyományos facsavarok egyenes horonnyal készülnek, a forgácslap
csavarok kereszthomyosak. Pl. Phillips, gépi behajtásra alkalmas ún. „Posidriv” és nagyobb 
nyomatékátvitelre alkalmas Supadrive csavar, mindhárom megnevezés kereszthomyot takar. 
Jó ha tudjuk, hogy a kereszthornyos csavarokat csak a méretben és kialakításban hozzájuk illő 
csavarhúzóval szabad behajtani, ellenkező esetben a csavarfej megsérül. Az eldeformálódott 
fej nemcsak esztétikailag zavaró, de a csavar esetleges eltávolítása is nehézséget okoz. Ma már 
mind kézi, mind gépi behajtáshoz lehet kapni cserélhető betétes csavarhúzókat. A csúcsuktól 
menetes csavarokat kis nyomással könnyedén a faanyagba tudjuk kaparni és behajtani (C/4, 5).

A hengeres végűek minden esetben előfúrást igényelnek (C/6). A csigafúró végére emlé
keztető (C/3) végződésű csavarokat kifejezetten gépi behajtáshoz fejlesztették ki.

Egészen speciális kiképzésű a beiitős csavar (C/7, 8). amit peremes műanyag tiplivel együtt 
árulnak. Ezeknek a tipli befogadására megfelelő méretű furatot kell készíteni, s a csavart ka
lapáccsal a tiplibe ütni. Előnye, hogy gyorsan szerelhető, s szükség esetén kicsavarozható. A 
beütős csavar menetprofilja különbözik az összes megszokott menettől.

A faforgácslapcsavarok méretválasztéka átmérőben és hosszban is bővebb, mint a facsava
roké (létezik 06x240 mm-es is)

Facsavaros végződéssel sokféle szerelési anyag kapható, pl. csőbilincs E / l,  kampó E/2, 
szemescsavar E/4, tetőfedéshez használatos pala kúpcsavar E/3 stb.

-  m e g a  -

(mm) 1,6 2 2,5 3 3,5 4 5 6 8 10 12 16 20
g S L D S L D S D
10 S L D S L D S L D S L D S D
12 S L D S L D S L D S L D S L D S L D S
16 S L D S L D S L D S L D S L D S
20 S L D S L D S L D S L D S L D S D Hl
25 S L D S L D S L D S L D S L D S D Hl Hl
30 S L D S L D S L D S L D S D Hl Hl Hl
35 S L D S L D S L D S D Hl Hl Hl
40 S L D S L D S L D S L D Hl S D Hl Hl
45 S L D S L D S L D Hl S D Hl Hl Hl
50 S L D S L D S L D Hl S D Hl Hl Hl
60 S L D S L D S L D Hl S L D  Hl S L D Hl Hl Hl
70 S L D S L D  Hl S L D  Hl S L D Hl Hl Hl
80 S L D  Hl S L D  Hl S L D  Hl Hl Hl
90 S D Hl S L D Hl S L D Hl Hl r i t r i h ,
100 S D Hl S L D Hl S L D Hl Hl ^ t t n Hl
110 Hl Hl Hl Hl Hl
120 Hl Hl Hl Hl Hl
140 Hl Hl Hl Hl Hl
160 Hl Hl Hl H1
180 Hl Hl Hl

- 2 2 2 _ ■■■■ .11 ■ III H' Hl
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A mozgó modellek meghajtásához, felépítésük és a működési elvükből adódó 
előnyös tulajdonságaik miatt, szinte kizárólag egyenáramú motorokat használnak. 

A motorok energiaforrása legtöbbször egy tölthető akkumulátor. A modellek 
szempontjából az ilyen megoldás azért kedvező, mert egyrészt gazdaságos, 

másrészt a működtetés nem helyhez kötött. A motor által kifejtett erő, 
ami a forgatónyomatékban nyilvánul meg, egyszerűen a rákapcsolt feszültség 

nagyságával, a forgásirány pedig a polaritással szabályozható.

Sokféle egyenáramú motor létezik, 
a fajtájuk és a rendeltetésük szerinti 
felsorolásuk is szinte lehetetlen.

Most elsősorban csak a kis-, köze
pes-, és a nagyobb teljesítményű mo- 
dellmotorokkal foglalkozunk, de az ide 
nem sorolható típusok is hasonlóan 
vezérelhetők. Az említett modellmoto- 
rokról tudni kell, hogy legtöbbjük erős, 
különleges ötvözetű állandómágnesű 
állórésszel és viszonylag kis tömegű,

kevés menetszámú kefés forgórésszel 
működik. A modelleknél egyik legfon
tosabb követelmény, hogy a hajtómo
tor a lehető legkisebb tömegű, III. súlyú 
legyen, ugyanakkora körülményekhez 
képest a legnagyobb erőt fejtse ki. A 
motor telepes táplálásánál szempont, 
hogy a fogyasztás csak az általa kifej
tett erőtől függjön és a kettő között le
vő, lehetőleg egyenesen arányos vi
szony jó hatásfokkal érvényesüljön. A

fogyasztás és a forgatónyomaték kö
zötti összhang többnyire az átlagosnál 
nagyobb fordulatszámmal teljesíthető, 
ezt segíti az álórészhez képest kis tö
megű forgórész is. A modell hajtásá
hoz szükséges erőt áttétel növeli.

A motorokban a közös az, hogy a 
névleges üzemi feszültségük a teljesít
ménytől függetlenül egységes lehet, 
ez rendszerint 6 vagy 12 volt. Az üze
mi feszültség azt jelenti, hogy a motort
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ennél kisebb feszültséggel lehet, de 
ennél nagyobbal nem tanácsos mű
ködtetni. Például, ha a motor a névle
ges feszültségnél kisebbet kap, és ez 
folyamatos csökkentés is lehet, akkor 
a fordulatszáma és ezzel együtt a nyo- 
matéka is a felépítése és tulajdonsága 
szerinti mértékben csökken.

A feszültséghez tartozó fordulatszá
mot vagy nyomatékot a gyártók rend
szerint egy grafikonban adják meg, az 
ebből kiolvasható adatok a motor ve
zérléséhez sok segítséget adnak.

A motort vagy motorokat a korszerű, 
fejlettebb modellekben külön áramfor
rások táplálják. Ezek többnyire 6 vagy 
12 voltos savas, úgynevezett „zselés” 
akkumulátorok. A kisméretű és telje
sen zárt, általában gyorsan tölthető te
lepek kapacitása nem több, mint 3-6 
amperóra. A modelleknek ennél na
gyobb akkumulátorokat már nehéz ci
pelniük, ha valami oknál fogva mégis 
az átlagosnál nagyobb teljesítmény 
szükséges, akkor ezekből az akkumu
látorokból többet építenek be. A mo
dellek különféle mozgásait összehan
goltan vezérlő, irányító elektronikákat 
független, de sokkal kisebb teljesítmé
nyű, rendszerint NiCd akkumulátorok 
táplálják. Ezek kapacitása úgy van 
megállapítva, hogy a motor vagy a mo
torok akkumulátorainál sokkal tovább 
kitartsanak. Ennek az a magyarázata, 
hogy sokkal kisebb baj, ha a motorok 
állnak le, mintha a vezérlő elektronika 
a kimerült telepek miatt felmondja a 
szolgálatot és az értékes modell önál
lósítja magát.

Az elektronika független táplálásá
nak másik gyakorlati oka, hogy a mo
tor a feszültség ingadozására kevésbé 
érzékeny, mint a vezérlés. A hajtás kö

rülményei miatt az akkumulátorterhe- 
lés-változások kisebb-nagyobb fe
szültségingadozásokat okoznak, és ez 
az elektronika működésében zavaro
kat kelt. A motorokat ugyan ellátják 
egyedi zavarszűrőkkel, azonban ezek 
nem olyan hatékonyak, hogy a forgó
rész kefe szikrázása az elektronikát ne 
zavarja. A modell egyetlen telepről tör
ténő táplálása mindennek ellenére 
megoldható, ám ennek tetemes áram
köri többlet vonzata van, és a már em
lített problémák továbbra is megma
radnak.

Összefoglalva a gyakorlatot megálla
pítható, hogy az a legelőnyösebb meg
oldás, amikor a motor elektromosan 
majdnem teljesen elválasztott, vagy 
ún. „galvanikusan” független áramkör
rel rendekezik. A vezérlés két részletre 
bontható, az egyik a közvetlen kapcso
ló szerkezet, a másik pedig az ezt irá
nyító, de egyben a modell összetett 
mozgását is figyelembe vevő, logikai 
áramkör. Az ábrán egy teljesítménytől 
és az egyenáramú motor típusától füg
getleníthető, logikai kapuáramkörökkel 
közvetlenül is vezérelhető, ill. meghajt
ható, univerzális kapcsolómodult lá
tunk. A vezérlés vonalában ez az utol
só láncszem, aminek az a feladata, 
hogy az akkumulátor elektromos ener
giáját közvetlenül a  hajtómotorra kap
csolja anélkül, hogy ez számottevő 
veszteséget, vagy a vezérlésben za
varokat, téves utasításokat okozna. 
Távirányítású modelleknél kettős kö
vetelménynek kell megfelelnie, misze
rint egyrészt nem lehet zavarérzékeny, 
másrészt a többi áramkört se zavar
hatja.

A motort a rajzon látható mqdul a 
modell mozgásával összefüggő négy

legelemibb utasítás szerint 
kapcsolja. Ezek a követke
zők: „Előre!”, „Hátra!”, „In
dulj!”, „Állj!”.

Áz utasításoknak részben 
párosán kell érvényesülni
ük, mert csak így van értel
mük. Pl.: „Előre-lndulj!”, 
„Állj!”, „Hátra-lndulj!”, „Állj!” 
stb.

A motornak a modellmoz
gató parancsokat egyértel
műen kell megadni. Á sor
rendet sem a vezérlőáram
kör logiakai részének, sem 
a kapcsolómudulnak nem 
szabad eltévesztenie. A hi
bák kizárására, ill. az utasí
tások egyértelmű végrehaj
tására legjobb módszer a 
soros rendszerű szabályo
zás alkalmazása.

A gyakorlatban ez abban 
nyilvánul meg, hogy pl. egy 
több feltételhez rendelt 
modellmozgatási utasítás 
végrehajtásához tartozó 
kapcsolóelemek az áram
körben, esetünkben a mo
dulban, valóban sorbakap- 
csolódnak. Az ilyen, logika 
szerinti soros kialakítású 
kapcsolóáramkörök nagy 
előnye, hogy a bemenetűk
re az adott mozgást vezérlő 
elektromos jelek egy „cso

magban”, azaz egyidejűleg érkezhet
nek, és ez az egész konstrukciót nagy
mértékben egyszerűsíti. A láncból ha 
egyetlen szem is hiányzik, akkor egy
szerűen nem képes hibás utasítássá 
változni. Az ábrán látható kapcsolás
ban, ha egyszerűen is, de ez a soros 
vezérlési elv érvényesül.

A motor a mudulban közvetlenül egy 
jelfogóhoz csatlakozik, a forgásirány 
változtatásához szükséges polaritás
váltás így oldható meg a legegysze
rűbben. Á jelfogó tehát a motor forgás
irányát vezérli. Az A-val jelzett beme
net az „Indulj!” és „Állj!” utasításokhoz 
a B-vel jelzett bemenet pedig az 
„Előre!” és „Hátra!” utasításokhoz ren
delhető logikai elektromos vezérlő jele
ket fogadja. Ebben a rendszerben a lo
gikai „igen”-nek, azaz az 1 -esnek a po
zitív telepfeszültség felel meg, a logikai 
„nem”, azaz a 0-ás jel pedig a közös 
negatív oldallal azonos. Ha tehát az A- 
val vagy a B-vel jelzett bemeneteket 
aktivizálni akarjuk, akkor ezekre egy
szerűen a logikai „igen”-nek, ill. 1-es
nek megfelelő pozitív telepfeszültséget 
kell kapcsolni. A két bemenet tranzisz
tor párosainak kapcsolása lehetővé te
szi, hogy a modult közvetlenül TTL  
vagy CM O S logikai kapuk alkotta 
elektronika vezérelhesse. A két beme
netét az R2-es, ill. az R4-es ellenállás 
logikai „nem”, azaz 0-ás szintre húzza. 
Ezt a tényt a csatlakozó kapuknál fi
gyelembe kell venni. A modul az előfe- 
szítéssel nyugalmi állapotban „Előre!” 
és „Állj!” helyzetben van.

A modelleket többségben 6 vagy 12 
voltos akkumulátor táplálja, az ábrán 
látható kapcsoló áramkör 6 voltos fe
szültséggel, 6 voltos motorral működik, 
a beépített jelfogó is ennek megfelelő.
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Ha 12 voltos motort akarunk kapcsolni 
a modulra, akkor csak a jelfogót kell 12 
voltosra cserélni. A motor és a jelfogó 
feszültségének egyeznie kell. A 6 volt
nál magasabb feszültségeknél számít
sunk arra, hogy a bemenetek vezérlé
séhez a logikai áramkörök telepfe
szültségét kell használni, ami ha 5-6 
voltnál nagyobb, akkor a T I és T2 
tranzisztorok védelme miatt az R1-es 
és az R3-as ellenállásokat nagyobbra, 
100-150 Ohm körülire kell kicserélni. A 
motor akkumulátorának és a vezérlőe
lektronika telepének negatív oldalait 
össze kell kapcsolni. Az ábrán látható 
áramkör és rajta keresztül a motor 
közvetlenül az akkumulátorra csatla
kozik. A megoldás előnye az, hogy 
egyetlen olyan alkatrész nincs közbe
iktatva, ami a motor viszonylag nagy 
áramának kapcsolgatása következté
ben esetleg meghibásodna.

A modellmotor kapcsoló modul kö
vetkező vezérlési táblázata az egyes 
mozgásokhoz tartozó, A-val és B-vel 
jelzett bemenetekre adható logikai je
leket tartalmazza:

A motort úgy kell bekötni, hogy a 
feszültséget, a jelfogó nyugalmi hely
zetben zárt érintkezőin keresztül, az 
előrehaladási iránynak megfelelő pola
ritással kapja. Mindenképpen ez a lo
gikus, mivel a modell sokkal többet ha
lad előre, mint hátra. A jelfogó behúzá

si árama 150-250 milliamper, ez az 
áram a sok előremenetben fölös
legesen terhelné az akkumulátort.

Távirányítású modell építésénél leg
gyakrabban két út járható, vagy min
den házilag készül, vagy egy gyári 
típusba szereljük be utólag a mechani
kát és áz elektronikát. Mindkét eset
ben a legtöbb fejtörést a rendelkezés
re álló hely optimális kihasználása és 
a legkedvezőbb súlyelosztás okozza.

Szinte biztos, hogy a hely is kevés 
és a terheléssel is bajban leszünk. 
Mindkettővel takarékosan kell bánni, 
ezért alaposan meggondolandó, hogy 
mit és hová helyezünk a modellbe. Az 
akkumulátor, a motor és a kapcsoló 
modul nem hagyható el, viszont a mo
dellhez az utóbbi mérete optimálisan 
hozzáigazítható.

Az egyetlen mechanikus alkatrész a 
jelfogó, aminek érintkezői a motor tel
jesítményétől függően kisebb vagy na
gyobb áramot kapcsolnak. Jó minősé
gű jelfogót kell beépíteni. Az 1. képen 
látható modulban ÓMRON DC6V, két 
„morse” érintkezős jelfogó működik. 
Gyakorlatilag bármilyen típusú, gyárt
mányú és a motor üzemi feszültségé
vel egyező, egyenáramú jelfogó meg
felelő, aminek érintkezői a 2-3 ampe
res áram kapcsolására alkalmasak. A 
modul a motor be- és kikapcsolását, 
ami a modell mozgásának indítását, ill. 
leállítását jelenti, a feszültség teljes 
be-, ill. kikapcsolásával végzi. A motor 
üzemszünetében emiatt minden fe
szültségmentes. A feszültség bekap
csolását a pozitív, nyitóirányú logikai 
1-es vezérlőjel hatására a T1-es és 
T2-es tranzisztorok végzik. A motor 
árama T2-es, 2N3054 típusú, 55 vol
tos, 4 amperes, 25 wattos, teljesen ki
nyitott kapcsolótranzisztoron halad át. 
Minimális teljesítményveszteség ekkor 
csak a 0,5-0,6 voltos maradékfeszült
ségtől lép fel. A T2-es tranzisztor hűté
sét a motor teljesítménye határozza 
meg, a tranzisztort egészen kis moto
roknál nem kell hűteni. Az 1. képen lát

ható modul egy hajómodell nagytelje
sítményű főmotorját kapcsolta, emiatt 
a T2-es tranzisztort 20 milliméteres, 
szabványos profilú alumínium hűtőbor
dára kellett helyezni.

A modul a modellhez igazodó nyom
tatott áramkörre épül. Az áramkör nem 
annyira bonyolult, hogy ennek tervezé
se nehézséget okozzon (2.). A modul 
elhelyezésénél vigyázzunk, mert az 
akkumulátor pozitív feszültsége üzem 
közben a T2-es tranzisztor kollektorán 
és emiatt a hűtőbordán is jelen van. 
Gyakori az a jelenség, hogy a motor a 
modell zárt terében a terheléstől erő
sen felmelegszik és emiatt az áramfel
vétele esetenként a többszörösére nő. 
A mérések azt bizonyították, hogy ha 
nincs kényszerhűtés, akkor egy átla
gosan 1,5-2,5 amperes motor aramfel- 
vétele szélsőséges esetben 5-6 am
perre is megnő. Amikor a kapcsoló
tranzisztor hűtéséről döntünk, akkor 
ezt a jelenséget is vegyük számításba.

Ez a modul az ábra kapcsolásában 
egyszerű hajtású, egymotoros model
lekhez alkalmazható. Abban az eset
ben, ha a  motor fordulatszámát, ill. a 
modell sebességét is szabályozni sze
retnénk, akkor ezt az áramköri részt a 
jelfogó érintkezői után, közvetlenül a 
motor elé kell beiktatni. A fordulatszám 
az egyenáramú motoroknál a rájuk 
kapcsolt feszültség függvényében vál
tozik.

Csökkentés esetén feszültséget kell 
ejteni, ami az akkumulátor kapacitása 
egy részének meddő elhasználását je
lenti. A teljesítmény egy része a fe
szültségejtő ellenálláson hő formájá
ban vész el. Még egy jelfogó, még egy 
tranzisztor, még egy vezérlőjel kell. A 
feladat ennek ellenére nem megoldha
tatlan. A sebességcsökkentést viszont 
csak egylépcsősre érdemes megvaló
sítani, es a motort egy előtét-ellen
állással közepesen lassú menetre be
állítani.

M ocsáry Gábor
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Kezdetben amikor egyszerű, később bonyolultabb 
áramkörök összerakásához fog valaki, 

első nehézség, amivel szembekerül, hogy 
a tápfeszültséget honnan vegye. A kínálkozó 

lehetőségek egyike, hogy telepek helyett 
mindenképpen a gazdaságosabb változatot, 

a hálózati tápegységet válasszuk.

A hálózati tápegységek mellett szól 
az is, hogy az áramkörök változatos 
igényeinek megfelelő tápfeszültsége
ket a telepekkel nem mindig könnyű 
előállítani. Gondoljunk pl. a szimmetri
kus tápfeszültségekre. Továbbá egy 
sor nagyon hasznos szolgáltatás, mint 
pl. a rövidzár-, túlterhelés-, és túlmele- 
gedés-védelem, amik a korszerű táp
egység IC-kbe eredetileg beépülnek, a 
telepeknél mind elmaradnak. Ezekre 
pedig kezdetben különösen nagy 
szükség van, amikor a gyakorlat és a 
tapasztalat hiánya sok apró hibával jár

és ezek bármelyike egy pillanatnyi rö
vidzárlattal a még el sem készült 
áramkört tönkreteszi. A gazdaságos
ságról csupán annyit, hogy egy táp
egység IC-nél egyetlen másfél voltos 
„Góliát" tartós telep többe kerül.

Kezdéshez, amikor különféle kisebb 
és egyszerűbb áramkörökkel kísérlete
zünk, vagy azokat csak próbaképpen 
ideiglenesen rakjuk össze, az ábrán 
látható kettős, szimmetrikus hálózati 
tápegység elkészítése a célszerű. Ez 
a tápegység a hálózatról egyenirányí- 
tott 18 voltos egyenfeszültségből 0-15

voltig, folyamatosan szabályozható, 
maximálisan 1,1, ill. 1,5 amperig ter
helhető, közös nullavezetővel pozitív 
és negatív, ha kell akkor szimmetrikus, 
tápfeszültséget állít elő. A pozitív oldali 
LM317-es és negatív oldali LM337-es 
szabályozó IC-ben beépített rövidzár-, 
túlterhelés-, és termikus védelem van. 
Ezek a védelmek természetesen az 
egész tápegységre kiterjednek és a 
beállított kimenofeszültségek stabili
záltak.

A hálózati transzformátor 220 voltos 
primer és 2x15 voltos független sze
kunder tekercs, 30-35 wattos. Egyen
irányítóként bármilyen 40 voltos és tar
tósan 1,5 amperrel terhelhető szilícium 
diódahíd használható. A 2200 mikrofa- 
rados, 40 voltos pufferkondenzátoro- 
kon, 15 voltos feltételezett transzfor
mátor szekunder feszültségeknél, ter
heletlenül kb. 21 voltos feszültség 
jelenik meg és ez a terheléssel 18 volt 
körülire csökken. A tápegység mindkét 
oldalában 1 kiloohmos ellenállásokkal 
sorban egy-egy Zener-dióda van. Az 
alsó, negatív oldali Zener-dióda a  po
zitív kimenőfeszültséget szabályozó 
LM317-es IC számára, a közös nulla
vezetékhez képest negatív 1,4 voltos 
segédfeszültséget állít elő.

A felső, pozitív oldali Zener-dióda 
pedig a negatív kimenőfeszültséget 
szabályozó LM337-es IC számára, a 
közös nullavezetékhez képest pozitív 
segédfeszültséget állít elő. Ha az IC-k 
szabályozó potenciométerei hagyomá
nyosan a közös nullavezetőhöz kötőd
nének, akkor a tápegység kimenőfe
szültségét, az IC-k maradékfeszültsé
gei miatt, a nulla voltig nem lehetne 
leszabályozni. Mindkét IC „talpát”, a 
maradékfeszültségük kompenzálása 
végett, az általuk szabályozottal ellen
tétes polaritású segédfeszültségre kell 
tenni. Ez a segédfeszültség az LM 
317-es és az LM337-es IC-nel 1,4 volt.

Az IC-k a szabályozás folyamán a 
bejövő 18 volt és az alkalmanként be
állított kimenőfeszültség közötti kü
lönbségtől, valamint a terhelőáramtól 
függő fölösleges teljesítményt hő for
májában emésztik fel. Az IC-nek az így 
keletkező hőmennyiséget a környeze
tébe kell leadnia, erre valók a hűtőbor
dák. Mindkét szabályozó IC-t szab
ványos lepkeszárny profilú, minimum 
5 cm hosszú hűtőbordára kell felsze
relni. Az LM317-es és az LM337-es IC 
maximális teljesítménye 20 Watt. A 
gyakorlatban ez azt jelenti, hogy ha a 
tápegység kimenőfeszütsége 6 volt 
alá van beállítva, akkor a terhelőáram  
maximálisan 1,1 amper lehet. A táp
egységet egyébként maximálissan 1,5 
amperrel lehet terhelni.

Az LM317-es IC kivezetései a követ
kezők: a műanyag tok felől nézve bal 
oldali a szabályozó bemenet, ide csat
lakozik a potenciométer, középső a ki
menet, jobb oldali a bemenet, ez utób
bihoz kell a 18 voltos feszültséget ve
zetni. Az LM337-es IC-nél, szintén a 
műanyag tok felől nézve, bal oldali a 
szabályozó bemenet, középső a 18 
voltos bemenet és a jobb szélső a ki
menet.

M ocsáry G ábor
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Pedig van megoldás! Igaz, hogy mint 
mindenért, ezért is fizetni kell, ami ebben 
az esetben némileg csökkentett kényelmet 
jelent. De ahol a hely hiánya égetően je
lentkezik, érdemes engedményt tenni. A 
megoldást a használaton kívüli áztál és a 
székek le-, ill. felhajtásával érhetjük el. A 
cikkünkben ismertetett bútordarabokhoz 
hasonlókat az adottságoknak megfelelő 
nagyságban beszerezni nem lehet, vagy ha 
azokat elkészíttetjük, akkor igen drágán 
kell megfizetni.

Szerencsére ezek házi előállítása vi
szonylag olcsón és egyszerűen elvégezhe
tő, és ami a legfontosabb, hogy a rendelke
zésre álló helyhez méretezhetők.

A lecsukható asztal (A) és a felcsukható 
szék (C) anyaga 15 mm-es rétegelt lemez. 
Ezt több dolog indokolja. Megfelelő szi
lárdságú, sima felületű, tehát különösebb 
megmunkálást nem igényel, és a bútorok
hoz szükséges lapok már a megvásárlás 
helyén is méretre vágathatok. Igaz, hogy 
nem olcsó, ezzel komolyabb szakismeretet 
igénylő munkát lehet elkerülni. A felülete
ken nem lesz toldás, ragasztás vagy más 
olyan megmunkálási nyom, melyek pl. a 
színtelen lakkal történő bevonásnál túlsá
gosan „amatőr” munka benyomását kel
tenék.

A rajzon látható asztal 700x450 mm-es, 
ami nem nagy, de kisebb családnak még 
elfogadható méret, különösen az erkélyen. 
Az asztalt tartó alapra (1) ragasztással és 
csavarokkal erősítjük fel az asztallap csuk
lópántjait (7) tartó rátétet (2). Ebbe a vi
szonylag keskeny anyagba csak akkor le
het biztosan tartó csavarokat behajtani, ha 
keményfából készítjük ezt a részt.

Az asztallapra és a rátétre gondos csi
szolás után dekoritot (3, 5) ragasztunk. A 
éleket felvasalható élszegéllyel (6) csino
sítjuk. Az asztallap csuklópántjainak fel
erősítését úgy kell elvégezni, hogy a két 
felület között 1,5-2 mm hézag maradjon. 
Ez nagyon fontos, mert az asztallapot kb. 
15 mm-rel meg kell tudni emelni a vízszin
tes helyzethez viszonyítva. Erre a rögzítés
kor lesz szükség.

A felnyitott helyzetet csuklópántokkal 
(9) az alapra erősített kitámasztó (8) bizto
sítja. Méretei a B ábrán láthatók. Felső 
élén 10 mm széles kivágást készítünk, 
úgy, hogy a külső végén egy kb. 60 mm-es 
rész érintetlenül maradjon.

A felemelt asztallap alá kibillentett kitá-

Ez a „vágyalma” minden kis méretű lakás tulajdonosának! Jó lenne, 
ha a szűkös konyhában, vagy a még szűkösebb erkélyen a nagy helyet 

foglaló asztalt és a székeket használat után el lehetne tüntetni.
De a gyermekszobában is kellene egy olyan asztal, mely csak a leckék 

elkészítésének idejére létezne! Ezt a kívánságot még az ide-oda 
hurcolással sem lehet kényelmetlenség nélkül megvalósítani.

masztó becsukódását egy, az asztallap alá 
erősített U alakú kivágással ellátott rögzítő 
(10) akadályozza meg. Az asztallap már 
említett túlemelésére azért van szükség,

hogy a kitámasztó vége ebbe a kivágásba 
becsúsztatható legyen.

Az elkészített asztalt felül legalább há
rom, alul egy csavarral és műanyag tiplik-

i m w m n & c o s  
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kel erősítsük a falra. Ajánlott magassága 
konyhaasztalnál 760 mm. Ettől termé
szetesen el lehet térni, de akkor figyelem
be kell venni, hogy az asztalt a székkel 
együtt terveztük, ami azt jelenti, hogy az 
asztal magasságának a megváltozását a 
székeknél is figyelembe kell venni!

A megadott méretnél nagyobb asztál is 
'készíthető, ha rögzítésére két kitámasztót 
alkalmazunk. Ez esetben csak azt kell 
megoldani, hogy ezek becsukott állapot
ban elférjenek egymás mellett!

A leírtak alapján a gyermekszobába is 
készíthető egy praktikus író- vagy munka
asztal. Egy egyszerű fogással megoldhat
juk az íráshoz, rajzoláshoz alkalmas, lejtős 
felületű kivitelt is, ha az alaplaphoz behaj
tott kitámasztó mellé, a másik, szabadon 
maradt helyre egy másik kitámasztót is ké
szítünk. A lejtős felületű asztal kitámasztó
ja csak abban különbözik a vízszintesétől, 
hogy felső élét a kívánt lejtés szerinti szög
ben vágjuk ki. Mellé szereljük a másik ol
dalra behajtható „normál” kitámasztót. És 
ha a rögzítőt (10) nem egy, hanem két U 
alakú kivágással készítjük el, akkor az asz
talt két helyzetben tudjuk használni.

Az asztalhoz egy vagy két felcsukható 
szék (C) is tartozik. Mielőtt az elkészítésü
ket ismertetnénk, illik a hátrányokról is be
szélni.

Könnyen belátható, hogy a falra erősí
tett és erre merőlegesen lecsukható szé
kekre háttámlát erősíteni nem lehet és a 
helyükről sem mozdíthatók el. Ezért a fel
erősítési helyüket körültekintéssel kell 
megválasztani! Ott kell elhelyezni, ahol az 
asztal melletti ülés az étkezéshez a leg
megfelelőbb távolságban van.

A bevezetőben említett „árat” ezzel fi
zetjük meg. Viszont ezt a kis kényelmet
lenséget ellensúlyozza a székek feicsukha- 
tóságának lehetősége.

A szék ülőlapját (14) az asztalhoz ha
sonlóan két, legalább 60 mm-es csuklós
pánt (15) erősíti a falra kerülő tartóhoz 
(13). Az ülőlap alá kerül az ugyancsak 
csuklópántokkal (17) felerősített láb (16). 
Felszereléséhez a B ábra ad útmutatást.

A láb alsó részén látható V alakú kiköny- 
nyítést csak azért alkalmaztuk, hogy elve
gyük a nehézkes alakját. Ezért ez el is 
hagyható.

A használaton kívüli felcsukott széket 
(E) egy, a falra erősített lécre (20) szerelt, 
elfordítható lemez (21) rögzíti. Anyaga kb. 
20x3-as laposvas.

A kibillentett láb a ránehezedő terhelés 
miatt nem hajlamos a becsukódásra, de a 
nagyobb biztonság érdekében ajánlatos 
rögzítéssel ellátni! (F). Ezt, ahol gyenrie- 
kek vannak feltétlenül használni kell, an
nál is inkább, mert könnyen elkészíthető.

A láb felső, külső oldalára egy lemezből 
hajlított vagy L vasból készített idomot 
(22) csavarozunk fel, melyet az ülőlap alsó 
részére erősített zárónyely (23) rögzít. Ezt 
facsavarral vagy egy süllyesztett fejű csa
varral szereljük fel. A csavart annyira kell 
meghúzni, hogy a nyelv „húzósán” járjon.

Az elkészült széket gondosan csiszoljuk 
le, majd fessük színesre. Akik jobban sze
retik a „natúr” kivitelt, színtelen lakkot 
használjanak. A zárt térben elhelyezett bú
toroknál bármilyen, de az erkélyre kerü
lőknél nitrofestéket alkalmazzanak, mert 
az időjárás viszontagságainak kitett helyen 
csak ez biztosítja a megfelelő védelmet.

Szulyovszky Tibor

Kompromisszumok nélkül nem megy!

:dőny«
áilLMOM

A jóból is megárt a sok, s ezért is szokás az ablakokon betűző napsugarak ellen 
különféle árnyékoló redőnyökkel védekezni. A fa- vagy műanyag redőnyök nagyon 

hatásosak, ám utólagos beépítésük túlságosan munkaigényes és drága is.
A vászonredőnyök ugyan gyorsan az ablakra szerelhetők, ám könnyen elromlanák, 
vásznuk hamar tönkremegy, a korszerűbbek pedig igencsak sok pénzbe kerülnek.

A kész műanyag- és alumínium reluxák viszont nagyon dekoratív hatásúak, egyszerűen 
az ablakra erősíthetők, s a lemezek szögbe állíthatósága miatt az árnyékoló hatásuk is 

szabályozható. Tagadhatatlan előnyeiket élvezni jó dolog, ám méretüket nagyon 
megfontoltan kell megválasztanunk, s felszerelésükkor nem árt a körültekintés.
A gyári, készre szerelet reluxák ugyanis méreteiket tekintve csak hellyel-közzel 

igazodnak a különféle méretű ablakokhoz, s felszerelésük során is adódnak problémák.
S hogy az előre alig látható buktatókat elkerüljük, alkalmazásukat illetően héhány 

megszívlelendő szempontra szeretnénk felhívni a figyelmet, továbbá a felszerelésükhöz 
is ismertetünk néhány gyakorlati fogást.

A kész reluxák felszerelését a gyártók 
általában a belső ablakszárnyakra vagy az 
ablaknyíjásba ajánlják. A legtöbb esetben 
ez kézenfekvő is, csakhogy így kinyitott 
ablakszámyak esetén olyan, mintha az ab
lakon nem is lenne ámyékvető. Az igazság 
persze az, hogy a reluxákat eredetileg ún. 
egyesített szárnyú ablakok közé szokás 
szerelni (1), mefyek tengelyük körül vagy 
oldalra ford/thatók. vaey vízszintesen bil

lenthetek ki, s a reluxák árnyékoló hatása 
így még többé-kevésbé érvényesülhet is. 
Ezt azonban a hagyományos, oldalra nyit
ható ablakokon csak némi ügyeskedéssel 
és kompromisszumok árán érhetjük el.

Nézzük meg, hogy miként válasszuk ki 
reluxáinkat, ha azokat a belső ablakokra 
(2) kívánjuk majd felszerelni, ugyanis ez a 
legkevésbé bonyolult feladat. Ehhez mér
jük meg az ablakszámyak kerete által ha
tárolt üveg méretét, s ennek alapján vá
lasszuk ki a megfelelő szélességű redőnyt. 
A baj itt csak az lesz, hogy pl. a reluxák 
130, 160, 175, 220, ill. 240 cm hosszúak 
(lásd táblázatunkat). Tehát vagy mindegyi
ket meg kell kurtítanunk, vagy megtoldá- 
sukra kényszerülünk. Ez is, az is viszony
lag könnyen elvégezhető, csak sajnos költ
séges. Különösen akkor, ha az ablak 
nemcsak függőlegesen, hanem vízszinte
sen is osztott. Ebben az esetben ugyanis a 
felső ablakokra szükséges reluxáknak kb. 
a fele kárbavész. Az aljából levágott rész 
meg hiába lenne elég a szomszédos szárny 
lefedéséhez, a felső tartószerkezet híján 
nem kezdhetünk vele semmit.

Ilyen esetekben két megoldás között vá
laszhatunk. Vagy olyan méretű redőnyt 
vásárolunk, amely székében és hosszában 
is teljesen lefedi az egész ablakot, s azt 
nem az ablakszámyak keretére, hanem a 
tok felső keretére, esetleg az ablaknyílás 
felső részére csavarozzuk fel, vagy három 
rövidebb méretűt választunk, s ezek közül 
az egyiket a másik két redőny megtoldásá- 
hoz használjuk fel (3).

Azzal azonban számoljunk, hogy a 
hosszabb reluxák miatt az ablakokat nehéz 
lesz kinyitni, még teljesen felhúzott redő
nyök mellett is. A reluxák ugyanis teljesen 
felhúzva a teljes hosszuk kb. 1/7-ére be
lógnak a felső ablakba, s így gátolják an
nak kinyitását. Ám mivel ezeket csak rit
kán szoktuk kinyitni, a kényelmetlenség 
nem jelentős. Az alsó, nagyobb ablakszár
nyak viszont akadály nélkül nyithatók, sőt, 
ha a redőnyt olyan szélesre szabjuk, hogy
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40, 50, 60 
70, 80, 90 
100, 120, 
140, 160

220 80. 90

105, 120

240

80, 100, 
120, 140

80, 100, 
120. 140250

50, 75, 
100. 125

75, 100, 
125

250

majd a lécköteget csavaros szorítóval jól 
préseljük össze. Jelöljük be a vágás vona
lát, s ezt követően nagyon enyhe nyomás 
mellett kezdjünk hozzá a felesleges rész 
levágásához. Lassan, és a fűrészt kb. 30 
fokos szögben megdöntve (6) fokozatosan 
vágjuk át a felső idomot, az összes ámyé- 
kolólemezt, majd végül az alsó zárólécet 
is. Ha az kétoldalról a lécre húzható kupa
kokkal van ellátva, akkor a lécet szabjuk 
3-4 mm-rel rövidebbre, mert különben az 
alsó rögzítőelemek csapjait csak nagyon 
nehezen tudjuk majd a záróidom kupakja
inak a furatába pattintani. A vágott felüle
tet csiszoljuk simára, a sarkokat pedig fi
noman kerekítsük le. Ezt követően a leme
zek vágott élét éles késsel sorjázzuk le. Ha 
reluxánk csak 10 mm-nyivel szélesebb a 
kelleténél, akkor a felesleges anyagot csak 
az egyik vége felől fűrészeljük le. 
Amennyiben a felesleg ennél több, akkor 
érdemesebb jobb és bal oldalról is vág
nunk belőle, hogy a redőny szimmetriája 
megmaradjon.

A méretre szabáskor azonban a felfüg
gesztés módját is vegyük figyelembe, mert 
pl. ha a tartóidom két végére illeszkedő 
rögzítősaruk vastagságával nem számo
lunk, a reluxát esetleg nem tudjuk majd a 
helyére illeszteni, s újabb vágásra kény
szerülünk.

Mivel a készen kapható reluxa-redő
nyök hossza nem mindig, pontosabban 
elég ritkán azonos az adott ablaknyílás ma
gasságával, ezért a redőnyt rövidebbre kell 
szabnunk. A művelet nem bonyolult, csu
pán egy olló kell hozzá. Előbb határozzuk 
meg, hogy hány léc felesleges, majd a la
mellákat tartó létraszerű zsinórhevederek
ből a felhúzózsinór kihúzása után (8) a ro
lólemezeket egyszerűen húzzuk ki (9). A 
tartóhevederek felesleges részét ezt köve
tően ollóval vágjuk le, majd a felhúzózsi
nórt és a lemeztartó hevedereket újból rög
zítsük a záróléchez. A zsinórok és hevede
rek szálainak a végét ajánlatos előzőleg 
öngyújtó lángjába tartva megolvasztani,

a két kinyitott szárny között is elférjenek, 
a reluxát még nyitott ablakok mellett is le
engedhetjük. Az ilyen változtatásokat, tol
dásokat nagyon meg kell fontolnunk, s 
csak akkor igazán kifizetődőek, ha több 
ablakra szerelünk redőnyt, s a feleslegessé 
vált szakaszokat a toldásokhoz optimálisan 
fel tudjuk használni.

Vannak esetek, pl. régi, pallótokos abla
koknál, ahol a külső szárnyak kifelé, a bel
sők pedig befelé nyílnak, s a reluxa két ab
lak közé történő felerősítésének nincs aka
dálya. Ilyen ablakokra csak a megfelelő

méretű redőnyt kell kiválasztanunk, azt 
esetleg hosszában megtoldanunk, s a re
dőny leengedve sem gátolja az alsó abla
kok nyitását.

A reluxákat természetesen nemcsak az 
ablaktokokra, keretekre, hanem szerencsés 
esetekben az ablaknyílást teljes szélessé
gében és hosszában lefedő módon, az ab
laknyílásba is felszerelhetjük (4).

Ennek természetesen az az alapfeltétele, 
hogy találjunk megfelelő méretű reluxát. 
A kiválasztásukat megkönnyítendő táblá
zatba foglaltuk néhány különféle gyártmá
nyú, kész reluxa méretválasztékát.

(A vonallal elválasztott mezőkben más
más gyártmányú reluxa méretválasztéka 
szerepel).

Ezekután azt nézzük meg, hogy a relu
xák felszerelése során milyen problémáink 
adódhatnak, s azokat miként oldhatjuk 
meg. Leggyakrabban talán a szélességi 
méretükön kell változtatnunk. A felesleg 
levágásához finomfogazású fűrészt hasz
náljunk. A reluxalemezeket teljesen húz
zuk fel, a redőnyt helyezzük asztallapra, 
majd két léc közé szorítva, a lécéleket fi
noman megütve állítsuk egy síkba (5). 
Ugyanígy igazítsuk össze a lécek végeit is,
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mert ezzel megakadályozhatjuk a fonatok 
felfejtődését. A zsinegeket egy-egy cso
móval, vagy az eredeti módon, pl. mű
anyag dugókkal rögzíthetjük a záróléchez 
(8). A levágott léctartó zsinórhevedereket 
és redőnyléceket azonban ne dobjuk el,' 
mert ezeket esetleg a másik ablakra szere
lendő reluxa megtoldásához használhatjuk 
fel.

Ha tehát a reluxát meg kell toldanunk, 
akkor ezt csak akkor tehetjük meg, ha elő
zőleg egy azonos típusú és méretű redőnyt 
rövidebbre vágtunk. A toldást úgy végez
zük el, hogy előbb a lemezeket tartó heve
derzsinórokat sűrű öltésekkel, s pontosan 
egymáshoz illesztve összevarrjuk. A pót
lásként felerősítendő hevederrészt úgy il
lesszük az eredeti végéhez, hogy annak 
utolsó lemeztartó keresztszálai mellé iga

zítva öltsük fel a hosszabító hevederrészt 
(10). így biztosan azonos távolságra lesz
nek majd az új lemezek. Az oldalsó tartó
szálakat vékony, erős műanyag cérnával 
öltsük egymáshoz. Ezt követően egyen
ként csúsztassuk helyére a lemezeket, kö
zépső lyukaikon egymás után bújtassuk át 
a felhúzózsinórokat, majd a záróidomot is 
csúsztassuk a hevederszárak közé, s a fel
húzózsinórok végeinek elcsomózásával, 
valamint a tartóhevederek végeinek a léc
hez rögzítésével, azaz az esetleges zsinór
rögzítő dugók bepattintásával fejezzük be 
a toldást (9).

Ily módon azonban a felhúzózsinórpár a 
toldás hosszával rövidebb lett, ezért a zsi
nórpár végtelenített végéről szereljük le a 
harang alakú kis fogantyút, csomózzuk fel 
a megfelelő hosszúságú toldózsinórt, s a 
fogantyút ennek a végére erősítsük fel. Az 
eredeti felhúzózsinórt végül úgy állítsuk 
be, hogy a lemezeket mindig vízszintesen 
emeljék fel, vagy engedjék le. Ezt valame
lyik zsinórszál meghúzásával, azaz a leme
zek vízszintbe állításával végezzük el, s 
ennek megfelelően a toldó zsinór csomóját 
is csúsztassuk arrébb, végül pedig a rögzí
tőcsat ráhúzásával biztosítsuk (11).

Toldáskor a lemezek szögbe állítását 
szabályozó rúd is magasabbra kerül. Ha 
ezt kinyújtott karral már nem érnénk el, 
akkor a rudat is megtoldjuk. E célra meg
felel az alumínium cső is, amit lapított vé
génél fogva az eredeti rúd helyett erősíthe
tünk a reluxára, vagy egy rövidebb vékony 
faléc, netán farúd, amellyel meg az eredeti 
l udat toldjuk meg. Esetenként a fordítórúd 
akadályozza az ablakszámyak kinyitását. 
Ezt úgy kerüljük el, hogy a rudakat egy kb. 
100 mm hosszú, s szilárdan a rúd felső vé
gére erősített gumicsővel, pl. pumpatömlő
ből levágott darabbal kiegészítve erősítjük 
a szögbeállító szerkezetre, így oldalra haj
lítható lesz a rúd (13).

Ha azonban pallótokos ablakszámyak 
közé erősítünk megtoldott reluxát, a leme
zeket állító rúd és a felhúzózsinór esetleg 
akadályozhatja a redőny felhúzását, leen
gedését, mert az ablakszárnyak között elég 
szűk a hely. Ebben az esetben a tok víz
szintes osztólécébe fúrjunk 10 mm-es át
menő furatot s az állítórudat és a felhúzó
zsinórokat ezeken átvezetve már nem aka
dályozzák sem a redőny mozgatását, sem 
az ablakszámyak becsukását. E megoldás 
hátránya, hogy a reluxa kezeléséhez a bel
ső ablakszámyakat mindig ki kell nyitni. 
Ezzel szemben viszont nyitott ablakok 
mellett is használható a redőny.

A reluxa-redőnyöknek azonban van egy 
hátrányos tulajdonsága is, nevezetesen, 
hogy elég gyorsan porosodnak, ezért külö
nösen a sötétebb színűeket gyakrabban 
kell letakarítani.

E célra jól használhatjuk a „mágikus” 
portörlőket, amelyek sztatikusan maguk
hoz vonzzák a porszemcsék nagy részét. 
Egy idő után azonban kivétel nélkül min
den reluxa-redőnyt ennél alaposabban meg 
kell tisztítani.

A redőnyök nagytakarításakor mosoga
tószeres vízzel mossuk le minden fődarab
ját, majd tiszta ronggyal töröljük szárazra 
a felületüket. Nem árt ilyenkor a léceket 
külön-külön is letisztítani, sőt a zsinórokat, 
hevedereket is tanácsos tisztára mosni. Ám 
aki gyorsabban szeretne túllenni a redőny
takarításon, az használhat redőnytisztító 
kefét (13) is, amelyet nemcsak készen le

het megvásárolni, hanem magunk is ké
szíthetünk hasonlót (EM. 94/6). Ilyennel 
gyorsabb ugyan a munka, de nem minden
hol lesz tiszta a redőny.

A reluxa-redőnyök ritkán ugyan, de ja 
vításra is szorulhatnak. A hibák általában 
nem jelentősek, kijavításukra magunk is 
vállalkozhatunk. Leggyakoribb hiba pl. a 
húzózsinórok felfeslése, szakadása. Ilyen 
esetekben a redőnyt szereljük le, jegyez
zük meg alaposan a befűzési módjukat, 
majd szereljük ki a hibás zsinórt, helyébe 
vegyünk méretét, s anyagát illetően azono
sat, pl. a Texért szaküzletében, s azt fűz
zük a régi helyére. Ha viszont a lemeztartó 
hevederek valamelyike szakadt el, a sza
kadt végeket, ill. a vízszintes tartószálakat 
vékony, erős műanyag cérnával öltsük új
ból össze, a tartószálat pedig a függőleges 
hevederszálakba öltve pótoljuk. E négy-öt 
cémaszálat végül ajánlatos hurkolt ölté
sekkel egyesítenünk.

A reluxa lemezei szinte soha nem törnek 
el, legfeljebb csak elgörbülnek. Az ilyen 
alaki hibák azonban korrigálhatók, mégpe
dig anyaguktól függő módon. Az alumíni
umból készült lemezeket gumi- vagy faka
lapáccsal, dombomra munkált lécre fektet
ve egyengethetjük ki, míg a műanyagból 
valókat langyos vasalóval nagyon óvato
san fellágyítva, újból ívekre préselve tün
tethetjük el a deformációt. Minderre azon
ban nincs szükség akkor, ha az esetleges 
kurtítás-toldás során feleslegessé vált léce
ket jól megőrizzük, s a hibásakat ezekre 
cseréljük ki.

A felhúzózsinórt rögzítő görgők is időn
ként megmakacsolják magukat, „beállhat
nak”, amin egy kis tisztítás, olajozás bizto
san segít.

A lemezek ferdeségét szabályozó kis 
mechanizmus akadozó működését valame
lyik alkatrész erőteljes kopása, esetleg sor- 
jássága is okozhatja. E hibákat megszün
tetve reluxánk megint olyan lesz, mint 
újonnan.

- s j -
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Stiebei Eltron az elektromos 
áramot, gáz-, olaj-, és környe
zeti energiát hasznosító meleg
vízszolgáltató és fűtőkészü
lékek vezető német gyártója. 
Kínálatunkban megtalálja az 
elektromos forróvíztárolók, 
hőszivattyúk, gáz- és olajtü
zelésű kazánok mellett a nap
energiával üzemelő melegvíz
szolgáltató rendszert is.
Ideális m egoldás a központi 
fűtésre és m elegvízellátásra a Stie- 
bel E ltron  Hydrotherm  G B  223

típusú falraszerelhető kombinált 
gázkazánja, csak fűtésre a 
GBH 123 típusú falraszerelhető 
gázkazánja.
Keresse fel a Stiebel Eltron termékeit 
forgalmazó szakkereskedőinket!
• EXTRA TRADE Kft. 1111 Bp. 
Bartók Béla út 32. Tel.: 166-5605

•CENTROP-Service Rt. 1147 Bp. 
Telepes u. 4. Tel.: 251-6333 

•TH ERM O  Kft. 1122 Bp.
Krisztina krt. 27. Tel.: 156-2046 
1122 Bp. Maros u. 11. Tel.: 156-7619 

•TEM POTHERM -SERVICE 1043 
Bp., D ugonics u. 11.
Tel.: 169-8811/119 

•GIEN G ER Kft. 7630 Pécs 
M ohácsi út 107. Tel.: 72/314-144

• ENERGOCOOP Kft. 4400 
N yíregyháza, Pazonyi tér 13 
Tel.: 42/312-155

•VAS SÁNDOR 6724 Szeged 
Hétvezér u. 47. Tel.: 62/324-448

• LAG UNA Fürdőszoba Áruház 
9028 G yőr Régi-Veszprémi u. 10. 
Tel.: 96/316-379

•VESZ-THERM  Bt. 8200 Veszprém 
Sáfrány u. 2/D Tel.: 88/326-826 

•CHEMOBIHAR Kft. 4029 Debrecen, 
Busi u. 12. Tel.: 52/316-941 

•H .O .P. Vállalkozás 9700 
Szombathely, Thököly u. 48.
Tel.: 94/323-101 

•LA G U N A  Áruház 2837 
Vértesszőlős, Rákóczi u. 1/A 
Tel.: 34/379-397

Stiebel Eltron Kit. • 1054 Bp. ,Bank u. 7. 
Tel.: 111-4843 «Fax: 131-1964

[STIEBEL ELTRON
Az em b e rk ö z e li te c h n ik a

NE NYISSA, TOLJA AJTAJAIT!
KÜLTÉRI PANORÁMA

TOLÓAJTÓK
kiváló lég- és vízzáró, 
hó- és hangszigetelő

Beltéri térelválasztó- szekrény-, gardrób-,

TOLÓAJTÓ VASALATOK
Egy-négy ajtós változatban.

Fiókcsúszók, mono polcrendszerek. Árum inta-bemutató rendszerek 
Kérje Ingyenes prospektusunkat!

VERET-VASALAT KFT.
8000 Székesfehérvár, Zámoly utca 3. (volt Mészáros József utca) 

Telefon: (22) 323-068, Telefonfax: (22) 321-389 7

M 5  FŐVÁROSI BEVEZETŐJÉNÉL

csavarok-szegek-zárak 
rögzítés- és szereléstechnikai eszközök

1000 APRÓ  CIKK
Kispest

■ n C r iw Ö N rfV S  ®  Vas Gereben u. 185,

Nyitva: keddtől -  péntekig 9 - 1 7  óráig 
szombaton 9 - 1 3  óráig

BAV-RO? BRAVÓ!
A  BAV-RO  K ft. magyar—német vegyes vállalat 
kisméretű csavarok és csavaranyák, valam int 
egyéb kötőelemek széles választékával várja Önt.

N álunk állandóan jelentős készletből válogathat.

JÓ MINŐSÉG,
PONTOS SZÁLLÍTÁS, 
SZOLID ÁRAK

BRAVÓ BAV-RO!

DABAS

BAV-RO Csavargyártó és Értékesítő Kft. 
2370 Dabas, Méntelek 1.
Telefon: (06-60)310-749, 342-143 
Telex: 22-3550

KÖTŐDJÖN
HOZZÁNK!
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BITULAX® extra 
TETŐSZIGETELÉSI ELJÁRÁS

EPITOANYAGIPARI Rt. 
1072 Budapest VII., 

Nagy Diófa u. 10-12.

többféle alkalmazási lehetősége közül ez a leírás a min. 2% lejtésű lapostetők csapadékvíz 
elleni védelmére történő felhasználásába ad betekintést három fő eset megkülönböztetésével:

1. régi birumenes szigetelés felújítása,
2. tönkrement bitumenes szigetelés teljes felújítása,
3. csapadékvíz elleni új szigetelés készítése.

A szigetelés aljzata

A Bitulax szigetelés aljzata lehet régi vagy új bitumenes 
szigetelés, lépésálló hőszigetelés, beton, vasbeton. Lejté
se: min 2%. A Bitulax szigetelés függőleges vagy ferde felü
letre is felhordható, így attikafalak, felépítmények, kémé
nyek esetében a lábazati bádogozás megtakarítható.
A Bitulax aljzatául a hagyományos kavicsolt lemezfedés 
vagy páranyomás-kiegyenlítő lemez, hegeszthető bitume
nes vastaglemez a megfelelő. Hőszigetelő táblák vagy pa
nelek, valamint közvetlenül a betonfelület csak közvetítő ré
teg (pl. párakiegyenlítő lemez) alkalmazásával szigetelhe
tek. A Bitulax szigetelés aljzatának hőmérséklete +5 °C-nál 
kevesebb nem lehet a szigetelés készítésekor.

1. Régi b itum enes szigetelés felújítása

után a hőszigetelő képessége még megfelelő. Az új szige
teléssel egy időben a kapcsolódó bádogosszerkezetek tel
jes felújítását és új páranyomás-kiegyenlítő, páraszellőző 
réteg beépítését kell végrehajtani, mellyel a régi hőszigete
lés és a födém nedvessége is csökkenthető.

R étegfelép ítés
-  régi bitumenes szigetelés perforálva,
-  Bitulax alapozó (0,5-1 kg/m2),
-  Bitulax kiegyenlítés (változó mennyiség),
-  Akvabit lépésálló páraelvezető nehézlemez,
-  Bitulax alapozó (0,5-0,8 kg/m2),
-  Bitulax fedő (0,7-1,0 kg/m2).

3. Csapadékvíz elleni új szigetelés készítése

A régi szigetelés még nem ment tönkre, nem hólyagosodott 
fel. Beszivárgott vagy páralecsapódásból származó ned
vességet a szigetelés vagy az alatta levő hőszigetelés szá
mottevő mértékben nem tartalmaz.

Rétegfelép ítés (alulról felfelé)
-  régi bitumenes szigetelés
-  Bitulax alapozás (anyagmennyiség: 0,5-1 kg/m2)
-  Bitulax kiegyenlítés (változó mennyiség),
-  Bitulax szigetelő I. réteg (3-4 kg/m2),
-  Bitulax szigetelő II. réteg (2,5-3,5 kg/m2),
-  Bitulax fedő (0,6-1 kg/m2).

2. Régi tönkrem ent bitum enes szigetelések 
teljes fe lú jítása

A régi szigetelés teljesen tönkrement, felfagyott, felhólyago- 
sodott, a régi hőszigetelés átnedvesedett, de kiszáradása

S zilárd  ajzaton
A rétegfelépítés megegyezik a 2. pontban (régi tönkrement 
bitumenes szigetelések teljes felújítása) közöltekkel.

Korszerű lépésálló hőszigetelő  anyagokon:
Isopanel, Nikepanel, THERW OOLIN, ISO-ROLL. Az alábbi
akban példaképpen az Isopanel hőszigeteléssel és Akvabit 
DGV felhasználásával készülő szigetelés rétegrendjét kö
zöljük.

A szigetelés aljzata:
ISO-ROLL, hő- és vízszigetelés, 2%  lejtéssel vápában mér
ve, mely mechanikus rögzítéssel van a födémhez erősítve 
(msenként 2-4 db műanyag dübel).

R étegfelép ítés
-  Hőszigetelés és első réteg vízszigetelés ISO-ROLL,
-  Bitulax alapozó (0,5-1 kg/m2,
-  Bitulax szigetelő (3-4 kg/m2) (1. réteg),
-  Bitulax szigetelő (kb. 3 kg/m2) (2. réteg),
-  Bitulax fedő (0,6-1 kg/m2).

Gyártja

KEMIKÁL Építőanyagipari Rt. 
Építési Műanyagfeldolgozó Gyára 
7571 Barcs, Verbina u. 7.
Telefon: (82) 463-244

FORGALMAZZÁK a KEMIKÁL 
kereskedelm i egységei

FELVILÁGOSÍTÁS, SZAKTANÁCSADÁS

KEMIKÁL Kereskedelempolitikai Iroda 
1072 Budapest, Nagy Diófa u. 10-12. 
Telefon: 142-8969, 122-1066
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Ezúttal olyan modellgyártó produktumai között fogunk vizsgálódni, amely a legrégibbek egyike. Szinte nincs olyan modellépítő, 
még kezdő sem, aki ne ismerné a Revell márkát. Sokan kedvelik, s legalább annyinak vannak modelljeikkel szemben 

fenntartásaik. A nagy múltú cég ugyanis eléggé hullámzó minőségű és részletességű modelleket produkál, s az első építési 
benyomások a kelleténél mindig nagyobb hangsúlyt kapnak. így azután másoknál általános érvként hathatnak egy-egy 

kevésbé sikerült modellel kapcsolatos csalódásaink is. Az általánosító vélemények azonban mindig kissé túlzóak,
ez igaz a Revell-modellekre is.

Sokak szerint modelljeik pontatlanok, túlságosan elnagyoltak, s 
gyakoriak az alaki hibák is. Ez igaz is, esetenként, de ezt bármely más 
márka egyes modelljéről el lehet mondani. Kínálatuk viszont bőséges 
és érdekes, szinte minden korosztályú modellépítő talál közöttük ked
vére valót. S itt most mindjárt álljunk meg egy kicsit. Az újabban 
kibocsátott kitjeik dobozán található egy négyzetes szám, amely a mo
dell színvonalára utal. Az egyszerű, festés nélkül összeállíthatókat 1- 
es, a kb. 30 alkatrészből összeépíthetőket, amelyeket már festeni is 
kell 2-es, míg a 100-nál több alkatrészt tartalmazó, igényes modelle
ket 3-as, a gyakorlott modellépítőknek való, meglehetősen részletes 
kidolgozásúakat 4-es, és végül a 150-nél több alkatrészből álló, külön
leges igényű modelleket 5-ös „minősítés” jelöli.

Ezek a „Niveau”-számok nem mindig szembeötlő helyen találha
tók, de azért érdemes megkeresnünk, ugyanis ez némileg utal arra, 
hogy az egyébként lezárt dobozban milyen részletezettségű modell 
lapul. A dobozok oldalán található a kocsi nacionáléja és a szükséges 
(természetesen Revell) festékek kódszáma, a lépték amely 1/24, és 
1/25 is lehet! Ez méret szempontjából nem nagy különbség ugyan, de 
azért észrevehető. A dobozok oldalán többnyire találhatunk néhány 
képet, amelyek vagy a modell vagy az eredeti jármű érdekesebb rész
leteit mutatják be, s így segíthetnek a későbbi munkánkban. A dobo
zok ugyan nem fóliázottak, de ragszalaggal lezártak, s a kereskedők 
nagyon nem szívesen nyitják ki.

A modellek építési útmutatójának rajzai nagyon változó minőségű
ek, rajztechnikájuk, ábrázolásuk néha nagyon primitív, s ez bizony 
esetenként elég zavaró. Kissé hányavetiek a színjelöléseik is, ami vi
szont már bosszantó. S ennél már csak az bosszantóbb, hogy a színe
ket a rajzokon betűkkel jelölik, a betűk meg minden leírásnál más-más 
színt jelölnek.

A Revell-autók közül a régebbiek elég közepes minőségűek részle
tességüket, szerkezeti megoldásaikat tekintve, viszont az alkatrészek 
nem túl soijásak, s a formázási anyagbehúzódások elég ritkák. Túl 
gyakran tartalmaznak viszont nevetségesen vékony rögzítő- és ten
gelycsapokat, amelyek könnyen letörnek. Ezeket a rutinos modellépí- 
tők általában szilárdabb huzalcsapokra kénytelenek cserélni. A részle
tek kidolgozottságát illetően még egy modellen belül is meghökkentő 
különbségekre bukkanhatunk. Az egymásra illeszkedő alkatrészek 
pontossága is eléggé változó, a ez alkalmanként már elég sok problé
mát okoz, nyitható motorháztetőknél, ajtóknál már a működést is be
folyásolhatja.

A futóművek kidolgozása is elég változó, még egy modellen belül 
is akad elöl teljesen leegyszerűsített, hátul meg igényesen, bár nem 
aprólékosan kidolgozott. A keréktárcsák és gumiköpenyek hasonlóan 
változó részletességgel kimunkáltak, a gumik némelyike kemény és 
igencsak sorjás a szélük. Krómozott alkatrészeik általában szépnek 
mondhatók, de helyenként durván sorjásak, a bevonat vastagsága 
megfelelő, csak mintha egy árnyalatnyival fátyolosabb lenne az igazi
nál. Az üveges darabjaik többnyire éppen csak megfelelők, pontossá

guk meglehetősen szórt, mintázatuk pedig gondosabban kialakított is 
lehetne.

Mindent egybevetve, az ördög azért nem olyan fekete. Az igénye
sebb szériák összeépítése időigényes a sok pluszmunka miatt, amit a 
pontatlanságok és lespórolt részletek megjelenítése miatt kell rádol
goznunk. Áruk viszont elég magas, ezért főként azokat a járműveket 
érdemes Revell-kittekből megépíteni, amelyeket csak ők gyártanak, s 
számunkra nagyon vonzóak, vagy esetleg különleges adottságokkal 
bírnak. S ezekután szokásunkhoz híven lássunk néhány önkényesen 
kiválasztott modellt a standard kollekcióból.

Elsőként azt a modellt választottuk, amelyik valószínűleg minden 
modellezőnek csalódást okozott: a Trabant 601 S-t (1). Katalógus sze
rinti minősége 3-as, a vásárlóknál azonban elégtelenre vizsgázott. 
Számtalan alaki hiba jellemző rá, s olyan, mintha nem is egy nagyhírű 
gyárban, hanem az ex-NDK-ban készítették volna. Lehet, hogy a mo
dell megalkotója 50 m-nél közelebb nem is ment ehhez a szocialista 
népautóhoz. A hibák jó része ugyan korrigálható, de nagy lelkierő és 
kitartás kell ahhoz, hogy ezt a Trabit valamelyest elfogadhatóvá tegye 
bárki is. Valószínűleg ezért, no meg az 1000 forinton felüli ár miatt 
porosodnak a boltok polcain.

A BMW ZI Roadster (2) ígéretes modell, s a gyárilag is nyitható 
motorháztető és csomagtérajtó mellett érdemes elbíbelődni a két ajtó 
nyithatóvá tételével is. A motortér igényesen megformált, részletes, az 
alváz már kevésbé. A teljesen műanyagból készült kitek 4-es minősí
tésűek, ám a metál alkatrészekkel megpluszolt változata már 5-ös ka
tegóriájú, s legalább egy ezressel többe is kerül annak, aki pl. két 
motort is igényel ehhez az autóhoz.

Álomszép viszont az 1955-ben készült BMW 507 Coupé (3) és 
Touring változata. A 4-es minősítésű járműveken tán csak azt lehet 
sajnálni, hogy az ajtajai és a csomagtér teteje nem nyithatók. Ezeknek 
metál alkatrészekkel kiegészített változata is van. Igényes, szinte min
den kívánalomnak megfelelő modell, amely jeles osztályzatot megér
demel.
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Az előzőeknél igénytelenebb a Chevrolet Corvette 60-as (4), ill. a 
92-ben készült Sting Ray I II  típusának (5) a modellje. Belső terük 
finoman, részletesen kidolgozott, megfestésük igényes munkát köve
tel. A motorjaik kielégítő részletességűek, ám a 60-as Corvette futó
művei nagyon leegyszerűsítettek, kerekei két huzaltengelyre üthetők 
fel. Gumiköpenyei meg olyan kemények, mint a kő, csúnyán soijásak, 
mintázatuk meg épp hogy látható. Az ajtók mindkét sportkocsin nyit- 
hatóvá tehetők, de ez igen sok munkával jár. Mindent összevetve jo
gos a közepes minősítésük. Mindkét modellen akad tuningolásra ér
demes részlet, de ezek nélkül is dekoratív összbenyomást keltenek.

Még annyit, hogy a Revell modellek árukat tekintve nem mondha
tók középkategóriásaknak, ám kidolgozásuk miatt esetenkénti fogya
tékosságaikat is figyelembe véve az igényesebb modellek közé sorol
hatók, amiért is drágán kell megfizetnünk. Tetszik, vagy sem, általá
ban mindig fizetünk, és legfeljebb építés közben, vagy utána 
elégedetlenkedünk. S azután már szemezgetünk a következő, netán 
újabb Revell-modellel pl. a Bugatti EB 112-vel. -  bsj -

MODELLEZŐK 
BOLTJA, 
EXPOFTMMPORT 
KIS-ES NAGY- 
KERESKEDÉS

0, H0 77, N  m odellvasútak
Pl KO, LIMA. FUGgERh, MECHANO, 

VACEK. ITALERI, HASEGAWA, 
ESCI, TAMIYA, BBURAGO, GRAUPNER, 

SIMPROP

R. C. m odellek, irányítók, 
tartozékok

’ robbe
m o d i l l i p o r t (kizárólagos joggal).

FALLER il
(kizárólagos joggal),

modellházak
(kizárólagos Joggal),

SMER, KP, IGRA cseh m akettek
(kizárólagosjoggal)

Viszonteladókat is kiszolgálunk.

Budapest 1069 Kálvária tér 19. 
Telefon/fax: 734-5637.

Az üléseken is célszerű változtatni. Az eredetihez hasonló első üléseket l 
azonban magunknak kell elkészítenünk, mégpedig 3 mm vastag sztirolle- !' 
mezből. A hátsó ülés elülső részének élére meg feltétlenül ragasszunk egy 5 f 
mm széles sztirolfóliából leszabott csíkot, amely megfelelő vastagságúvá te
szi a hátsó üléspámát. Mindegyik ülés alá 1,2 mm-es rézhuzalból hajlítsunk 
új lábakat. Ezek mindegyike ívben meghajlított U alakú darab, amelyeket 
vízszintesen összekötőcsövek fognak össze. Lágyforrasztással könnyen meg
formálhatok, s pillanatragasztóval gyorsan az ülések alá, ill. az alvázlemezre t 
rögzíthetők. A kerekek szélességét is 1 mm vastag sztirollemezből kivágott ij 
gyűrűkkel kell kiszélesítenünk, mert azok sem valóságos méretűek.

Ezenkívül még számos apró részletet lehet a kis modellbe beépíteni, s így \ 
már valóban olyan lesz, mint az igazi Trabant. Különösen, ha a festésekor a »* 
„szakadt” küllemét is érzékeltetni tudjuk. Kiigazított fazonnal, kissé átdolgo- * 
zott belső térrel a Revell-Trabi már egészen elfogadható, s bármely gyűjte- j 
nfény érdekes darabja lehet.

-  bsj -

A szocialista országok népautó
ja volt, s a kispénzűeknek még ma 
is ez „az autó”. 1990-ben elnyerte 
az Év autója címet, s nem sokkal 
utána piacra került az 1/24 léptékű 
modellje is, amely azonban az ere
detihez képest csapnivalóan rossz 
volt. Mindenki, aki megvette na
gyot csalódott benne, így jómagam 
is. Összeépítését évekig halogat

tam, ám időnként elő-elővettem, s vizsgálgattam, miként is tudnám a számos 
alaki hibáját kijavítani, egyszóval az egész modellt valósághűbbé tenni. Vé
gül azután nekifutottam, s amire a modell lehetőséget adott, átformálgattam. 
Még elég sok Trabi pöfög az útjainkon, a „mintavétel” tehát nem jelentett 
gondot, a kivitelezés azonban elég időigényes volt, de úgy vélem, megérte a 
fáradságot. Fazonigazítási tanácsaim talán másokban is kedvet ébresztenek a 
mi „népautónk” megépítéséhez, hiszen lassan-lassan ugyan, de kiveszőiéiben 
vannak, s ez az egyetlen szocialista autó, amely modellként beszerezhető, s 
a többi autócsoda kicsinyített mása közé helyezhető, afféle mementóként.

Először is a karosszériát vesszük kezelésbe. A motorháztető alatt szikével 
mélyítsük ki az anyagot (1), majd karcoljuk be a lámpatestek alatti függőle
ges illesztési házagot is (2). Az irányjelző felületét finom bevágásokkal re- 
cézzük be (3), a lámpatest burájának elülső éleit, palástjának felső és oldalsó 
részeit pedig reszeljük dombomra (4).

Ezeknél hosszantartóbb feladat a motorháztető elejének az átfazonírozása. 
Ezt tűreszelővei, majd szike élével a felületet fokozatosan hántolva alakítsuk 
ki a lágyan ívelt és domborodó oldalsó részeket (5), majd az elülső éleket 
kerekítsük le. A karosszériaelemek közötti hézagokat szike hegyével mélyít
sük ki, ahol szükséges (6, 8, 9,10). A  motorháztető szélvédő felőli éle alatti 
részt teljesen nyissuk ki (7), majd a szélvédő alsó részére ragasszunk mű
anyag fóliából alakra vágott magasítást (12). Az eredeti keretrész ugyanis 
sokkal alacsonyabb a kelleténél!

A tetőlemez kiigazítása sem éppen könnyű. A középső, kicsúcsosodó ré
szét szike élével fokozatosan lehántolva, majd simára csiszolva tüntessük el, 
majd a vízelvezető szegélyt is ennek megfelelően reszeljük töretlen ívűre 
(11). A vízelvezető mélységét is növeljük meg, s a tető végét hátul kissé 
kurtítsuk meg, csiszoljuk enyhe ívűre, vastagságát pedig késsel hántolva vé
konyítsuk el. A csomagtér ajtaját is „árkoljuk” az eredetihez hasonlóan körül, 
de a hátsó ablak mögött vigyázva dolgozzunk, mert az anyag vékony, s 
könnyen beszakadhat.

Az oldalsó karosszériaelemeket hosszanti takarólécek fedik, ezeket vé
kony fóliából leszabott csíkokkal helyettesítsük, amelyeken vékony varrófo
nalak felragasztásával imitáljuk a műanyag szalag betétet. A fóliadíszléc 0,8 
mm széles legyen, a varrófonalat pedig fessük feketére, s a díszlécek ezüst 
festékébe nyomva ragasszuk fel. E díszléceket természetesen majd csak a 
karosszéria átfényezése után, megfelelő darabokra vágva ragasszuk fel a ko
csiszekrényre.
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Mikor, hova, hogyan?
#  ■ w

yiTETÉ
E hónapban már földben a helye a téltemető, 

a hóvirág, a fürtös gyöngyike, a szibériai csillagvirág, 
a sáfrány, illetve a krókusz, a jácint, nárcisz, tulipán 
és a többi ilyen kora tavaszi virítású hagymás évelő 
virág hagymáinak, hagymagumóinak vagy gumóinak, 

hogy tavasszal szépen viruljanak.

Egyenként elültetve is mutatósakká vál
hatnak, de másféle, hozzájuk illő méretű és 
virágszínű virágok társaságában, vagyis 
kisebb-nagyobb számú együttesükben is 
szépek. Mindig hármas-ötös-tízes csopor

tokban -  foltokban -  elültetve mutatósak 
igazán (1).

Különösen jól mutathatnak csoportjaik 
lucfenyők, tuják, borókák tövében és fűfe
lületek szegélyében, épületek, kerítések lá
bazata előtt. A legkorábban virágzó hagy
más növények a lombfakadás előtt viruló 
aranyvessző, japánbirs, s a többi korán vi
rágzó cserjék aljába ültethetők. Kövek és 
sziklakerti évelő virágok lehetnek még 
igazán illő társaik. Az aprótermetűeknek is 
a sziklakért a legjobb helye (2). Ezek a vi
rágok pázsit vagy gyep zöld fűállományá
ban is jól mutatnak. Csakhogy a földbeni 
részeiket a fűfelületekben különösen gyak
ran károsítják pajorok, drótférgek. Amiatt, 
hogy addig nem lehet nyírni az ilyen virá
gos füvet, amíg legalább részben vissza 
nem szárad a hagymák föld feletti levél- 
zete, jobb ha a fűfelületeknek csak egy ré
sze, éspedig valamelyik háttérben lévő 
vagy félreeső napos sarka kerül virágosí- 
tásra (3).

Éppen azért, mert az elvirágzásuk után 
visszahúzódnak és így valósággal eltűn
nek, a legjobb számnukra olyan helyet vá
lasztani, ahol virágzáskor szembetűnnek, 
de a visszahúzódásuk után más növény ta
karja az emiatt megüresedő területüket.

A hagymás gumós növények kivétel 
nélkül kedvelik a szélvédett, nem fagyzu
gos és inkább napos, mintsem beárnyékolt 
fekvést.

A szélsőségektől eltekintve, minden 
jobb minőségű kerti talajon jól megélnek. 
A legmegfelelőbb azonban számukra is a 
sík vagy enyhén déli lejtésű, gyorsan fel- 
melegedő, levegős, jó vízgazdálkodású, 
humuszban és tápanyagokban gazdag, jól 
művelt, gyommentes és legalábbis na
gyobb szárazságban öntözhető homokos 
vagy mérsékelten kötött vályogtalaj. Va
gyis legjobb a közömbös vagy enyhén sa
vanyú kémhatású, jó minőségű barna ho
mok és homokos yályogtalaj.

Ebben a nem túl alacsony, de még nem 
is túlságosan magasan lévő talajvíz kapil
láris úton könnyen feljuthat a gyökerek

hez. Sok csapadék esetén a víz viszont le
felé is szivároghat.

Tápanyagigény tekintetében mérvadó 
az, hogy a hagymás növények nem tartoz
nak a kifejezetten tápanyagigényes nö
vénycsoportokba. A legkedvezőbb az előt
tük lévő növénynek juttatni az esedékes 
szervestrágya adagot. Ez lehetőleg jó mi
nőségű istállótrágya, de legalább a talaj 
szervesanyagkészletét gyarapító, tökélete
sen érett és gyommentes komposzttrágya 
legyen, akár 20-25 kg/m2 mennyiségben. 
Ilyen módon megelőzhető a friss szerves- 
trágyázás káros növényegészségügyi hatá
sa, és elérhető, hogy a földbíni részek so
ha ne érintkezzenek közvetlenül éretlen 
trágyával.

Műtrágya, akár szervestrágya kiegészí
tésként, de ennek hiányában legalább táp
anyagpótlóként előnyös, összetett műtrá
gya vagy keverék formájában, amely fosz
fort és káliumot egyenlő arányban 
tartalmaz, és lehetőleg klórmentes, mivel a 
hagymás virágok többsége klórérzékeny. 
A megfelelő műtrágya négyzetméteren
ként tíz dekagramm mennyiségben már ál
talában elegendő, ha a talaj különben jó tá
perőben van. Abban az esetben kell hagy
más virágok területének trágyázáshoz is 
egyidejűleg nitrogén műtrágya, amikor az 
előzőleg nevelkedett növény nagy szár- 
résszel maradt vissza, aminek földbekerü
lés utáni bomlását a nitrogén segíti.

A talajmflvelést ültetéshez, illetve az 
adagolt trágyák egyidejű bemunkálásához 
a kijuttatásukat követő 20-25 cm mély ala
pos kapálás jelenti. Lehetőleg az ültetés 
előtt már egy hónappal korábban kapál
junk, a kellő megülepedés érdekében. Az 
öntözés szárazságban olyan mértékben 
szükséges, hogy legalább a művelési 
mélységig átnedvesedjen a talaj. így nem 
csak a talajművelés végezhető el kifogás- 
talanul, hanem az ültetéshez és az ezutáni 
gyökeresedéshez kedvezően nyirkos lesz a 
talaj. Az sem felesleges, ha a talaj
előkészítés során, elsősorban a drótférgek, 
cserebogárpajorok ellen bemunkálásra ke
rül Basudin 5 G vagy másmilyen talajfer
tőtlenítő szerből az előírásos mennyiség. 
Közvetlenül az ültetést már csak legfeljebb 
az időközben összetömörödött talajt fella
zító és egyben gyomirtó sekély kapálás, 
valamint felszínegyengetés előzze meg.

Az ültethető hagymák vagy más földbe
ni részek szabadföldi virágzáshoz legalkal-
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masabb Extra és első osztályú méretei után 
még rendszerint megfelelő másodosztályú 
méret alattiak is jól felnevelhető szaporító
anyagok. Ezek nagyjából egyéves nevelé
sével már elérhető a virágzóképes méret, 
az egészen kis méretűekből két-három 
éves neveléssel lehetnek virágzóképes 
hagymák.

Az állapot még fontosabb a méretnél is, 
a súlynál is, ami a keménység függvénye. 
A hagymák legyenek zártak, burkoltak. 
Bár a repedt pikkelyborításúak vagy a tel
jesen csupaszok, azaz burkolóhéj nélküli
ek, ha egyébként sérülésektől mentesek és 
a minőségi elvárásoknak megfelelnek, 
egészségesnek tűnnek, alkalmasak elülte
tésre. Ezek nagyobb gondosságot igényel
nek. A burkoló pikkelyek, illetve héjazat 
hiányosságai miatt ugyanis könnyebben 
keletkezhetnek zúzódási foltok és így be
tegségektől is jobban fertőződhetnek. A 
teljesen borítóhéj nélküliek legtöbbször ki- 
sebb-nagyobb mértékben „meszesek” is, 
vagyis a belsejük kemény mészszerű por
rá esik szét.

A puha és túl könnyű példányokat aján
latos kiszedni és selejtezni. Ugyanezt kell 
tenni azokkal, amelyek felületén rendel
lenes elszíneződés, bevonat, besüppedés 
vagy gyanús dudorok, romlástünetek, sé
rülés, fertőzöttség jelei fedezhetők fel, 
vagy gyökérrészüknél romlanak, teljes 
felületükön elbamultak vagy megfeketed
tek, továbbá amelyek belseje szárazrotha- 
dásos vagy mézszerű masszává vált (4).

Az ültetés előtt az átválogatást követően 
ajánlatos még a szürkepenész, illetve bot- 
rítisz, valamint egyéb kórokozók elleni ke
zelés. Megfelelhet a 0,2 %-os Chinoin- 
Fundazol 50 WP, a Dithane M45, esetleg 
más, éppen beszerezhető csávázószerrel 
végzett kezelés. Folyadékcsávázáskor az 
egészséges hagymák leülepednek, a felszí
nen úszó példányokat el kell távolítani (5).

Az ültetés ideje legkésőbben akkor ér
kezik el, amikor a talaj hőmérséklete 10 
cm mélyen, 10 °C fok körüli. Ez a nyirkos 
talajállapot mellett a begyökefesedéshez és 
az ezutáni továbbfejlődéshez a legkedve
zőbb. Nálunk ez szeptember közepe és ok
tóber közepe között adódik.

Melegebb talajban, vagyis túl korai ülte
téskor idő előtti növekedésnek indulhat a 
virágkezdemény is. Az ezután netán hirte
len bekövetkező erős lehűlés, vagy már 
komolyabb fagy a növekedésnek indult vi
rágkezdeményt károsíthatja. Ennek veszé
lye az ültetést követő első télen nagyobb.

A kései októberi ültetés azért ajánlott, 
mert akkor a tavaszi kihajtás is későbbre 
tolódik, és így az elfagyás, valamint más 
károsodás veszélye kisebb.

Az őszi erős fagyok idejére befejezett 
ültetést követően a jó begyökeresedés még 
megtörténhet, ami után fokozott a hideggel

szembeni ellenállóképesség és jobb kifej
lődés várható.

Az ültetés módja a virágfolt kialakítá
sakor szokásos szórt és egyedi ültetési for
mákon kívül még ágyásrendszerű és 
hosszúsoros is lehet. A hagyományos 
ágyásrendszerbe ültetéskor a 120 cm szé
les ágyás legalább négy hosszanti sorral 
alakítható ki.

A távolság kapaheggyel nyitható ültető
árokba elszórható kisebb méretű hagymák
nál legalább öt, a kifejletteknél pedig tíz 
centimétemyi legyen. Ez esetben a kifejlő
dő levelek még jól záródhatnak, nem lesz
nek túl sűrűek, a lombozat gátolhatja a ki
száradást, gyomosodást is.

Az ültetési mélység helyes értékének 
betartása a leglényegesebb. A termetükben 
is apró hagymások, mint a tőzike, a hóvi
rág, a téltemető, a szibériai csillagvirág és 
a recéshagymájú nőszirom, a fürtös gyön
gyike, valamint a sáfrányok, illetve króku- 
szok kedvelik, ha öt-nyolc centiméter mé
lyen kerülnek a talajba. A nagyobb nár
cisz- és jácinthagymák kedvező ültetési 
mélysége 12-15 cm, így elegendő talajned
vességhez jutnak és védettek a téli fagytól. 
A kifejlett, virágzóképes nagyságú tuli
pánhagymák jó  ültetési mélysége nagyjá
ból a körméretükkel egyezik meg, vagyis 
10-14 cm. Lazább, homokos talajon mé
lyebben, kötött, agyagos, nehezen felmele
gedő, hideg talaj esetében sekélyebben ül
tessünk. Nagyarasznyinál, vagyis 20 cin
nél is mélyebbre kerülhetnek az olyan 
nagy hagymájúak, mint a császárkorona és 
a termesztett díszhagymák, a liliomok 
többsége és a királyné gyertyája, valamint 
hasonló termetes különlegességek (6).

A nagy hagymájúak legbiztosabb ülteté
si módja sajátos annyiban is, hogy a szá
mukra kiszemelt, kedvező adottságú sza
bad helyen, egy-egy külön lyukat célszerű 
készíteni mindegyiknek az előzetesen jól 
megművelt talajban, mégpedig a hagyma
méret szerint kívánatos ültetési mélységnél 
további kis arasznyival, vagyis 10-12 cm- 
rel mélyebben. Ennek az aljába pedig ilyen 
vastagon komposzt, vagy agyag és homok 
közel egyenlő arányú keveréke szórható, 
amihez -  ha van -  tartós tápanyagszolgál
tatóként némi csontliszt és szaruforgács is 
adható. Az utóbbiak hiányában három-öt 
gramm szuperfoszfát műtrágyát lehet be
keverni. Ezt a betöltése után gondosan tö- 
mörítsük és még vékony homokréteggel 
fedjük be. Maroknyi homokot vagy kőport 
is szokás a nagyobb hagymák alá szórni.

A földvisszatöltést gondosan végezzük, 
hogy a penészedésnek és egyéb gyökér-, 
illetve növénykárosítóknak kedvező lég
üregek ne maradjanak vissza. Ennek fon
tos feltétele még a talaj ültetéskor enyhén 
nyirkos állapota és a szükség szerinti ülte
tés utáni beöntözés.

Ha fűfelületbe ültetünk, a részben el
pusztult, kikopott részekbe a szükséges 
lyukakat az erre a célra készült kézi hagy
maültetővel készítsük. A rajtuk lévő mé
retbeosztás szerint a föld kedvező mély
ségben és alakban, túlzott tömörödés nél
kül, szinte egyetlen mozdulattal emelhető 
ki, ha ehhez kedvezően nyirkos a talaj, ami 
előzetes beöntözéssel is elérhető. Ez a 
felületet nem károsítja, mert a kiemelt, fü
ves tetejű, kúpos formájú földdarab egy
szerűen visszarakható a beültetést követő
en úgy, hogy szinte meg sem látszik a nyo
ma (7).

A téli takarást legkésőbb a fagyok beáll
ta előtt végezzük. Ez mérsékli a talaj átfa- 
gyását, tél végén késlelteti a talaj felmele
gedését és megakadályozza az idő előtti 
kihajtást. Kihajtás után is ott maradhat a 
takarórétegként használt komposzt, gom
batrágya, vagy a földszerűvé érett istálló
trágya, a tőzegtakarás, a kéregzúzalék 
vagy hasonló anyag.

Fadaraboktól mentes gyaluforgács, eset
leg fűrészpor, széna, szálas szalma, vagy 
ennek a helyettesítésére nádtörmelék, 
egyéb szálas, fel nem magzott növényma
radványok, tűlombjukat megőrző fenyő
gallyak ugyancsak jók talajtakarásra. A ta
karóréteg alatt a talajszerkezet kedvező 
marad. Ez segíti a további tőgyarapodást 
és megkönnyíti majd a felszedést.

Talajtakaráskor fennáll a befülledés ve
szélye. Ha a takaróanyag túl vastag vagy 
felhalmozódott, lazítsuk fel vagy legalább 
részben távolítsuk el.

P

\

dr. Kom iszár Lajos
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A bemutatott képen egy nem 
mindennapi és nem szokványos 

virágtartót látunk. Egy üresen 
tátongó sarokban megépítve jó 

szolgálatot tesz akkor is, 
ha virágok helyett addig 

összezsúfoltan tárolt tárgyak 
-  pl. kerámiák, vázák, díszpárnák 
stb. -  elhelyezésére használjuk.

Gyerekszobában alkalmas 
ülőkének, többen elférnek az alsó 

szinten, s a játékok a felsőbb 
emeleteken kaphatnak helyet. 

Jó szívvel ajánljuk elkészítését 
gyakorlatlanabbaknak is, hisz 

a munka nem igényel különösebb 
faipari szakértelmet.

A dobogó vázszerkezetét fenyőlécből 
építsük meg, melynek keresztmetszete 
40x25 mm-es legyen. A padlóra kerülő 
alapkeretet 2 db 1000 mm-es és 1 db kb. 
1450 mm-es lécből készítsük el. A két rö- 
videbb 90°-ban csatlakozik egymáshoz, az 
összekötő léc ennek végei közé kerül. A 
lécek végeit 45°-os szögben kell lefűré
szelni, amihez jó ha van gérládánk. Az el
készült alapkeretbe tegyünk be még egy, a 
derékszöget megfelező lécet, melynek 
hossza kb. 725 mm.

A függőleges tartólécek: 3 db 900 mm- 
es, 5 db 600 mm-es, 12 db 300 mm-es, 
mely utóbbiból 2-2 db az előrenyúló kocka

alakú dobogórész alapját adja. Az egész 
vázszerkezet felépítése jól nyomon követ
hető a rajzon, így a függőleges léceket az 
ott látható elrendezésben sorakoztassuk az 
alapkeretre. Az egymás mellett lévőket 
szegeljük össze, az alapkerethez alulról a 
keretlécen keresztül csavarozzuk oda. A 
tartólécek tetejére összekötőlécek kerül
nek, melyeket ugyancsak facsavarral vagy 
lemezcsavarral rögzítsünk. Összekötő lé
cekből 10 db kb. 35 cm hosszú, 1 db 56 
cm-es, 1 db 97 cm-es és 1 db 14,5 cm-es 
szükséges. Ezek a méretek kiadják a meg
felelő hosszúságot a 45°-os csatlakozó vé
gek kialakításához.

A dobogó borítását lambérialécekkel 
vagy simára gyalult és csiszolt fenyőlécek
kel végezzük. Először a vízszintes felüle
teket -  ülő- ill. tartólapokat -  fedjük be. A 
lécek végeit itt mindenhol 45°-osra kell le
vágni.

Ha a borítólécek szélesebbek gérládánk 
befogadó szélességénél, készítsünk a pon
tos munka érdekében ütközősablont a fű
rész részére. Ehhez elég, ha egy deszlapra 
rajzolt 45°-os vonal mellé két kis bakot 
szegelünk, amihez a fűrész élét tudjuk üt
köztetni. Természetesen a leszabandó lécet 
is ugyanígy ütköztetni kell.

A falhoz kerülő függőleges borítás léce
it kb. 4 cm-rel szabjuk hosszabbra, mint a 
vízszintes felületek talajtól mért távolsága, 
hogy azok majd peremet képezzenek a fal
nál. Utoljára az elülső felületek borítását 
végezzük el.

Mind esztétikailag, mind a lécek végeit 
megóvandó, az egész dobogó éleit védjük 
szegőlécekkel. A talajhoz sima léceket 
szegeljünk fel, a falnál lévő peremek elé 
pedig a vízszintes borítóléceket fedő de
rékszögű profillécet, esetleg négyzet ke
resztmetszetű lécet. Az elöl lévő élekre ún. 
lambéria szegőléc kerüljön, ami „L„ ke
resztmetszetű.

Szükség esetén az utólagos csiszolást 
még festés előtt végezzük el. A fenyőfa 
szép erezetét színtelen lakkal hangsúlyo
sabbá tehetjük. A lakkot legalább két ré
tegben hordjuk fel a felületre.

A lakkozás teljes megszáradása után a 
dobogót állítsuk a helyére, különlegesen 
szép darabja lesz szobánknak.

-  m  -

9/28 LAKBERENDEZÉS



ÍME, AZ INTERSPAN
MINŐSÉG

B árm enny ire  is kü lö n b ö 
z ik  egy gránithatású, gyö
nyörű  konyha  az elegáns 
cse resznye fa  n a p p a litó l, 
v a g y  éppen  a g y ö n g y 
házfényű, álomszép háló
tó l, a lényeg mégis ugyanaz. 
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O M B I K Ö LC S Ö N ZŐ
Üzletek:

Bp. IV., Árpád u. 19. Bp. XVIII., Üllői út 296.
Bp. VII., Akácfa u. 27. Tel.: 122-9097 Bp. XVIII., Bercsényi u. 79/B.

Nyitva tartás: Hétfőtől-péntekig 7—17-ig, szombaton 7—13-ig.

K Ö L C S Ö N Ö Z H E T Ő  GEPEK:
BOSCH VÉSŐGÉPEK USH 10, USH 27 típusú.
HILTI betonfúró-vésőgép TE 10, TE22, TE72 típusokban. 
MAKITA HR5000K fúró-vésőgép, HM1200B, HM1400, 
HM 1500, HM 1800 betonvésőgépek.
PIONJÄR benzinmotoros bontókalapács.

Sarokköszörűk (gyorsvágók), menetmetszőgépek, 
falhoronymarók, körfűrészek, vibrációs csiszolók, 

gyalugépek, parkettcsiszoló gépek, 
szélcsiszolók, búvárszivattyúk, 

állványos menetmetszőgépek, 
szalagcsiszológépek, hőlégfúvók, 

csempevágók, elektromos 
ÍJ a ő 'V  láncfűrészek, sövénynyírók, 

oW p A  szőnyegtisztítók,

csecsem 5m é,le9ek '

%

fűnyírók 
és egyéb 

építőipari 
gépek.

400 Ft/nap 1800 Ft/nap

400-700 Ft/nap

ÖSSZECSUKHATÓ TALICSKA
Családi házban lakók, 

telektulajdonosok bizonyára örömmel 
vennének egy olyan talicskát, amelyet 

használata után összecsukva 
a fal mellé állítva, vagy esetleg egy 

erős horogra akasztva 
tárolhatnának. Nos, a képeinken 
különböző helyzetben (A, B, C) 

bemutatott talicska éppen ilyen, 
viszont nagy hibája, hogy nálunk 

még nem kapható. 
Ez természetesen múló állapot, 

a szemfüles kereskedők bizonyára 
rövid időn belül árusítani fogják 
majd. Ám az is valószínű, hogy 
a kispénzűeknek aligha elérhető 

áron. Az ügyes kis szállítóeszköz 
szerkezete azonban 

olyan egyszerű, hogy alaposabb 
szemrevételezése után akár sajátkezű 

elkészítésére is vállalkozhatunk.
A munkát e leírásunkkal 

szeretnénk megkönnyíteni.
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A magunk készítette talicska természetesen 
csak megközelítőleg fog hasonlítani a gyári 
„mintadarabhoz”, s feltehetően annál súlyosabb 
is lesz, mivel az szilárd, ötvözött alumíniumcsö
vekből készült. Mi azonban maradjunk csak a 
jól hegeszthető 25-30 mm átmérőjű lágy
acélcsöveknél. A talicska vázát alkotó két cső
keretet tehát ebből az anyagból érdemes kialakí
tanunk. Az emelőkeretet két azonos alakúra haj
lított darab (I) alkotja, amelyeket felül egy 
csavarokkal összefogott tartócső (2), alul pedig 
egy szilárdan felhegesztett csőtám (3) fog egy
be. Az emelőcsövek kb. 35 fokban lehajlított 
markolati részét hegesztőpisztoly lángjában fel
hevítéssel, vagy a csőpalást V alakú befűrésze- 
lése után hidegen hajlítsuk le. A befűrészelt éle
ket hajlítás után hegesszük össze. A felső ösz- 
szekötőcső végeit reszeljük homorúra, hogy jól 
illeszkedjen a két szélső elem palástjára, majd 
belsejükbe üssünk egy-egy M10-es anyát. Ha a 
cső szűknek bizonyulna, az anyák sarkait reszel
jük le. Az anyákat csak annyira üssük a cső bel
sejébe, hogy homloklapjuk a homorú résszel 
egy síkba kerüljön. Az emelőcsövön fúrjuk ki a 
felerősítő csavarok átmenő furatait, majd a rög
zítőcsavarokkal lazán fogassuk össze a három 
csőidomot (1, 2, 3), s pontos beállításuk után a 
két hosszanti elemre hegesszük fel a közbenső 
támcsövet (3). A csavarok óvatos kihajtása után 
a felső összekötőcső belsejébe a két anyát is he
gesszük bele.

Következő lépésben a kerék tengelyét rögzí
tő, laposacélból levágott lapokat (4) hegesszük 
az emelőcsövek végén kialakított horonyba. A 
tengelyt rögzítő furatot azonban csak a kerék ki
választása és csapágyazása után, ahhoz igazodó
an készítsük el.

A kerék (5) átmérője legalább 20 mm, széles
sége pedig min. 40 mm legyen. Mivel a készen 
vásárolt kerekek elég drágák, keressünk pl. ki
selejtezett, nagy kukás konténerről leszereltet, 
vagy háromkerekű gyermekbicikli robusztusabb 
első kerekét. Ám megteszi három 20 mm vastag 
deszkából összeragasztott fatömbből kieszter
gált és laposvasból meghajlított, összehegesztett 
végű pánttal megerősített fakerék is (6). Csa
págyként a közepébe dugjunk lehetőleg vastag
falú acélcsőből leszabott, a tengelyre (7) illesz
kedő acélcsövet (8). A csapágycsőre 2,5-3 mm- 
es lemezből szabjunk ki két menesztőkorongot

(9), majd az egyiket hegesszük a cső közepére 
húzott kerék mellé. A másik tárcsát is igazítsuk 
a helyére, majd három-négy helyen rövid varra
tokkal erősítsük a csapágycső palástjára. A tár
csákat és a kereket fúrjuk át három helyen, s 
M4-es átmenő csavarokkal fogassuk össze az al
katrészeket. A csapágycső belső átmérőjéhez 
igazodva válasszuk ki a tengely (7) anyagát, 
amely lehet tömör acélrúd, vagy vastagabb cső 
is. A tengelyt olyan hosszúra vágjuk le, hogy a 
felfogólapok közé férjen, azaz még a felfogásá
hoz szükséges két M10-es anya és a rugós alá
tétek felhegesztéséhez is maradjon elég hely. A 
csapágycső belsejét és a tengely palástját csi
szoljuk simára, a tengelyre húzzuk fel a kereket, 
majd a tengelyt egy-egy M10-es hatlapfejű csa
varral és rugós alátétekkel rögzítsük az emelő
csövek felfogólapjai közé. Próbáljuk ki, hogy a

kerék akadálymentesen forog-e. A szükséges 
igazítások elvégzése után fogjunk hozzá talics
kánk másik, felhajtható csőidomának (10) a ki
alakításához.

A felhajtható idom elég bonyolult alakú, 
ezért kialakításakor két megoldás között vá
laszthatunk. A legegyszerűbben előre leszabott, 
és szögbevágott végű csődarabokból hegeszt- 
hetjük össze. E megoldásnál a csővégek ponto
san egymáshoz illeszkedő felületének kialakítá
sa okozhat gondot. A leszabott darabok össze
hegesztését feltétlenül sík felületre rögzítetten 
végezzük el, különben az idom könnyen elcsa
varodhat. E megoldás hátránya, hogy a darab 
alakja szögletes lesz.

A melegen, egy darabból hajlított vázdarab 
ugyan nem lesz szögletes, viszont kellő gyakor
lat és lánghegesztő-készülék híján nem készít-
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hető el. Ha mégis e megoldás mellett döntünk, 
akkor előbb a felső két ívét hajlítsuk meg, majd 
az oldalsó két szárát is a kívánt szögbe, s a ki
felé hajló lábakat hajlítsuk meg utoljára. Na
gyon ügyeljünk a munkadarab szimmetriájára, 
mert az nagyon fontos. Egyébként a darabokból 
összehegesztett és a melegen, egy csőből meg
hajlított vázidom kialakításához is feltétlenül 
használjunk 1:1 méretben kiszerkesztett rajzot. 
A darab részeinek kialakítását e rajzhoz mérve 
ellenőrizzük, s ha szükséges, az eltéréseket 
azonnal korrigáljuk is.

A kész vázidomba készítsük el a tengely szá
mára szükséges 10,2 mm-es furatokat, majd a 
hosszabb vázidomhoz egy-egy M10-es anyás
csavarral fogassuk fel az elkészült felhajtható 
vázelemet. Próbaként a két idomot hajtsuk 
össze, s az esetlegesen szükséges igazításokat 
azonnal végezzük el. Ha már a két vázidomot 
akadály nélkül egymásra hajthatjuk, akkor a két 
csavaranyát (11) hegesztéssel rögzítsük a 
hosszabb csőváz belső oldalára, a kiálló csavar
szárakat pedig egy-egy ellenanyával biztosítsuk 
kilazulás ellen (D). A talicska csővázát nyissuk 
ki, s ellenőrizzük, hogy a hátranyúló csőlábak 
biztonságosan támasztják alá a kis szállítóesz
közt, s hogy megemelve a lábak elég távol van
nak-e a talajtól. Ha mindent rendben találtunk, 
nekiláthatunk a „tartály” elkészítésének.

Anyagául nagyon erős szövet, vagy sűrű há
lóbetétes műanyagfóliát, esetleg vízhatlan vá
szonponyvát válasszunk. A műanyag bevonatú 
ponyva ugyan elég ritkán kapható, de könnyebb 
tisztán tartani. A vízhatlan erős vászonponyva 
könnyebben beszerezhető, viszont nehezen tisz
títható, s varrni sem könnyű. Ezért ha lehet, in
kább műanyagból készítsük el a talicska „ládá
ját”. Ez három külön darabból áll: a két vázkeret 
közé kifeszített fenékbontásból (12) és az azt 
jobbról-balról lezáró oldalakból (13). A szabás
mintát csomagolópapírból készítsük el, majd a 
darabokat oldalanként 30-30 mm-nyi ráhagyás
sal szabjuk ki. A két oldalsó háromszögű dara
bot nem árt átlója mentén összehajtott dupla 
anyagból összevarrni, majd széleit a fenékborí
tás beszegésekor, annak oldalsó kettős vissza
hajtása közé illeszteni. Ezt valószínűleg kézzel 
kell elvégeznünk, mert a nincs az a házi varró
gép, amely ilyen vastag anyagokat átvarma. A 
varráshoz vastag és erős műanyag varrófonalat, 
árat és két zsákvarrótűt használjunk, s minden 
öltést húzzunk jó feszesre.

Miután a két oldalsó borítóanyagot a fenék
fólia szélére öltöttük, a talicska ponyvás „ládá
ját" helyezzük a kinyitott csővázak közé, s alsó 
csúcsánál igazítsuk a támcső (3) palástjára. Ide
iglenes lerögzítése után a már beszegett ponyva
végeket hajtsuk át a felső összekötőcsövön (2), 
ill. a kinyitható csőváz (10) felső, vízszintes ré
szén, s jelöljük be a kb. 100 mm-nyi visszahaj
tott letűzés vonalát. A ponyvabetétet vegyük le, 
a  végeit a bejelölt vonalon visszahajtva kétsoro
sán varrjuk végig. A ládabetét csúcsán levarrás- 
sal képezzünk ki egy keskeny „hüvelyt” a lefo
gó acélpálca (14) részére. Ezt úgy végezzük el, 
hogy az U alakúra hajlított, 5 mm átmérőjű, s 
menetes végű alkatrész a levarráskor már a he
lyén legyen (D). A menetes szárainak számára 
meg készítsünk egy-egy furatot a támcső palást
jába.

Ezután következhet a talicska vázának teljes 
szétszerelése, alapozás utáni átmázolásá, majd a 
végleges összeszerelése.

Ezt a műveletet azzal kezdjük el. hogy a 
ponyvabetét visszahajtott végét húzzuk fel a ki
hajtható csőváz felső vízszintes szakaszára, 
majd a vázelemet csavarozzuk a helyére. A 
ponyvabetét alsó csúcsának leszorító pálcáját 
egy-egy anyával rögzítsük a másik vázelem kö
zépső támcsövéhez, majd a ponyva másik, 
visszahajtott korcába bújtassuk be a felső össze
kötőcsövet (2), s azt is csavarokkal rögzítsük a 
csőszárak közé.

Végül talicskánknak a két szárára már csak 
egy-egy gumifogantyút kell húznunk. Lábainak 
végét két pezsgősdugóval lezárva akár azonnal 
munkára is foghatjuk, vagy összecsukva megfe
lelő tárolóhelyet kereshetünk a számára.

A most bemutatott, ülőkével is kiegészített telefonszekrénykévei igazán 
nem az órák hosszat tartó telefonálásra akarjuk serkenteni az olvasókat.

De a néhány perces csevegéshez is jólesik leülni a készülék mellé, 
és az sem elhanyagolandó szempont, hogy egy igazán jól kihasználható 

és garantáltan egyedi kisbútort kap, aki vállalkozik az elkészítésére.

A szekrényke anyaga 25 mm vastag 
faforgács-, vagy pozdotjalap lehet, 
melyből a következő darabokat kell be
szereznünk: A hátlap 1150x895 mm, a 
két oldallap 900x500 mm, az ülőke 
820x470 mm, a középfal 665x 470 mm, 
a telefontartó lap 470x304 mm, a pad
lólap 1150x470 mm, a láb 1150x100 
mm, a fióktartók 304x50, a fiókok pe
dig 400x135, 300x136, ill. 370x270 
mm-es lapokból állnak.

A pozdoija- vagy faforgácslapokat fű
részeljük a fenti méretekre, majd a vágá
si éleket csiszolóvászonnal simítsuk el.
A darabok összeerősítésének legszebb és 
legerősebb módja a köldökcsapozás.

A 25 mm vastag lemezhez kb. 0 1 0  
mm-es köldökcsapokat használjunk, me
lyek számára először az élek közepébe, 
pontosan merőlegesen készítsünk furato
kat. A csaphelyek lapra való átjelölésére 
dübel-fix csapozószerszámot érdemes 
használni. A két-három darabból álló se
gédeszközt az él furataiba kell helyez
nünk, majd a lapot óvatosan ráütögetve. 
hegyes csúcsukkal átjelölik a csapok 
pontos helyét. A dübel-fixet kiemelve az 
összes élbe enyvezzük bele a 
köldökcsapokat.

Innen kezdve fontos az 
összeállítás sorrendje.

Először a padlólemezre erő
sítsük rá a lábat és a középfa
lat, majd a hátlap következik.
Ezután a középfal fiókos ol
dalára kerülő síneket, fiók
tartókat, és a telefontartó lap
ját ütögessük óvatosan a he
lyükre.

Ezt a részt a bal oldali ol
dalfal zárja le. Ezt követően 
tegyük helyére az ülőke lapját, 
és fejezzük be az összeállítást 
a jobb oldali oldalfallal. A fió
kokat természetesen külön-kü- 
lön állítsuk össze, és ügyel
jünk arra, hogy lazán csússza
nak a helyükön.

Minden egyes lap felerő
sítése előtt az élekből kiálló 
csapvégeket vékonyan eny
vezzük meg, majd óvatos 
összeütögetés után a kinyo
módó enyvet vizes ruhával azonnal töröljük le. Az összeerősített telefonszekrénykét 
kössük át erős zsineggel, és az enyv teljes száradásáig ne mozdítsuk el.

A munka utolsó fázisa a csiszolás. Az egész bútort csiszoljuk át csiszo
lóvászonnal, az esetleges sérülések helyét fakittel simítsuk le. Újabb csiszolást, 
majd portalanítást követően a felületeket kenjük át alapozó festékkel, majd tetsző
leges színű zománcfestékkel.

900
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Az átszellőztetett 
hidegtető 
sematikus rajza 
hideg padlástér és 
tetőtér-beépítés 
esetén

Az eternittel fedett 
tető
jó műszaki 
megoldásán túl 
esztétikus is

A kétféle 
alkalmazási lehetőség 

a hullámtetőre, 
illetve síktetőre 

rögzített 
új tetőszerkezet 

és fedés

Az Eternit cég egy új hi
degtető megoldást dolgozott 
ki a tetőfelújításoknál. Ez
zel viszonylag egyszerűen 
és gyorsan megoldható a te
tőszigetelés és tetőkiszellő- 
zés.

A műszaki megoldás igen 
egyszerű: a régi tetőhéja- 
zatra a meglévő szarufák
hoz ellenlécet csavaroznak, 
majd erre a szokásos léce
zés és az új tetőfedés kerül. 
A felújítás során ezzel a 
rendszerrel egy hidegtetőt 
kapunk, melynek lényege, 
hogy a két héjazat között a 
tető az eresznél kialakított 
beszellőzéssel és a gerinc
nél lévő kiszellőzéssel in
tenzíven átlevegőzik. A hi
degtetős szerkezet óriási 
előnye, hogy télen nem csa
pódik ki kondenzvíz a héja
zat belső felületén, mert 
nincs hőmérséklet-különb
ség a külső és belső felület 
között. Ezzel szemben nyá
ron az átszellőztetés követ

keztében nem melegszik föl 
túlzottan a belső tér, ami 
tetőtér-beépítésnél alapve
tő követelmény.

A „tető a tetőn” megoldás 
előnyei összefoglalva:
□  a meglévő, régi te tő  meg
m arad, m int altető;
□  az építkezés ideje a la tt is 
van „tető a fej felett”, nem 
kell félni a beázástól, az 
időjárástól függetlenül le
het dolgozni;
□  nincs bontási m unka, eb
ből következik, hogy nincs 
bontási törmelék sem;
□  alacsonyabb a kivitele
zési költség;
□  időt lehet m egtakaríta
ni;
□  nagyobb biztonság, hogy 
a tető  tökéletesen véd.

Alkalmazási lehetőségek:
□  hullám tetőre síktető;
□  hullám tetőre hullám te
tő;
□  síktetőre síktető;
□  síktetőre hullámtető.



SliíRSiáiiiMTáTÓ
Előző számunk hátsó borítóján a Ballun és Tsa. cég 

szerszámszaküzletének reklámját láthatták olvasóink. Az üzlet 
áruválasztékából most néhány olyan fontos munkaeszközt emelünk 

ki, amelyek a barkácsolók körében is feltétlenül érdeklődésre 
tarthatnak számot. Néhánnyal már évekkel ezelőtt is találkozhattak

a kereskedelemben, hogy aztán 
hosszú időre eltűnjenek 

a szemünk elől, és persze 
vannak újdonságok is. A közös 

bennük mindenképpen az, 
hogy elsősorban barkácsolók 

számára készültek.

Az „Express” propán-butános ke
ményforrasztó rendszerével (1) már 
sok évvel ezelőtt megismerkedhet
tünk.

A különböző alapelemek és tartozé
kok valóban olyan rendszerré állnak 
össze, amely az iparosok legkülönbö
zőbb igényeit is kielégíti. Számunkra 
mégis az a legolcsóbb komplett ösz- 
szeállítás az érdekes, amellyel már 
alapvető keményforrasztási munkák 
végezhetők. Ilyen az 510 jelzésű szett (2), amelyben 
egy 340 g-os PB-palack, a szabályozó szelep és egy 
égőszár egybecsomagolva található meg (4500 Ft
ért). A palack természetesen külön is kapható, ha 
kifogyna. Keményforrasztáson kívül festékleégetés- 
re, műanyagforrasztásra, tűzgyújtásra, különböző 
melegítésekre (pl. beregadt csavar oldásához) és 
még sok egyébre hasznaiható ez a készlet (3).

Ugyancsak barkácsolókat érdekelhet a turista gáz
palackra szerelhető szelep (210 Ft), amelyhez 2200  
Ft-tól a legkülönbözőbb égőszárak vásárolhatók. Aki
nek viszont a turista gázpalackhoz szabályozó sze
lep illetve nagy palackhoz nyomáscsökkentője is 
van, az még olcsóbban állíthat össze komplett for
rasztókészletet. Ne felejtsük még el, hogy a jó minő
ségű keményforrasztásnoz az anyagnak (ré'z, alumí
nium, vas stb.) megfelelő forraszanyag és folyasztó- 
szer is szükséges.

Egy másik nagy gyártó, a Triplex termékeiből is 
kiemeltünk néhány fontos darabot. Elsősorban is azt 
a csapjelölő készletet (4), amelyhez hasonlót régen 
dübel-fix néven árusítottak. A 6,8 illetve 10 mm átmé-^ 
rőjű csaphoz való jelölőtüskék az él-lap kötések 
csapfuratát igen pontosan meghatározzák. Először a 
bútorlap élébe készítjük el a csapfuratokat, ezekben 
elhelyezzük a jelölőtüskéket, majd a kapcsolódó da
rabra átnyomjuk a furatközéppontok helyét. A csapo- 
zó készletek közül talán a 8 mm-es a legjobban ki
használható a barkácsoló gyakorlatban. Aki viszont 
gyakrabban készít kisbútorokat, az a drágább csapo- 
zószerszámokat is tanulmányozhatja (5).

Feltétlenül olvasóink figyelmébe ajánljuk még a kb. 
15 cm hosszú flexibilis fúrószárat (6). Nem megfizet
hetetlen, és sokszor hasznát vehetjük. Van persze 
méter hosszú, nagyobb nyomaték átvitelére alkalmas 
változata is, de az már költségesebb.

Véaül a  modellezők figyelmét hívjuk fel a Miniplex 
fúró és gravírozó kisgépekre. A legkisebb (7) trafójá
val egybecsomagolt változat árban sem tűnik rossz
nak (4500 Ft).

M i n i p l e x
| y |  I

9/34 BEMUTATJUK



A képen látható paraván tartóvázát 
csőből hajlították. Mivel a hajlításhoz 
nagy gyakorlat, esetleg szerszám is 
szükséges, praktikusabbnak látszik, 
ha a vázat több darabból állítjuk össze. 
Kereskedelemben kapható csőcsat
lakozók a „T” és a könyök vagy ív, 
amik 90°-os hajlásszöget biztosítanak.

A keretet készíthetjük acélcsőből 
vagy műanyag csőből, mindkettőhöz 
beszerezhetők az említett csatlakozók. 
Az acélcsőre menetet kell vágni, a mű-

□  □FUlnl©L717 :©iái
Kisméretű fürdőszobában kevésbé okoz problémát 

a fürdéshez nélkülözhetetlen használati tárgyak 
elérése. Ha olyan szerencsések vagyunk, hogy nagy 

fürdőszobás lakásban élünk, jó ha előrelátóan 
mindent a kád vagy zuhanyozó közelébe készítünk 

mielőtt a vízbe merülünk -  persze, ha van mire 
helyezni a tárgyakat. A fürdőszobai paraván segít 
a gondon. S ha más családtagnak is tennivalója 

van a helyiségben, ne zavarja az éppen fürdő 
személyt. A csővázra feszített, textíliából varrt huzat 

zsebeiben a szükséges kellékek is elhelyezhetők.

anyag alkatrészeket ragasztani lehet 
(1). 6 db 90°-os idomra és 2 db „T” 
idomra van szükségünk. Tervezzük 
meg előre a paraván nagyságát, en

nek megfelelően szabjuk le az egye
nes csodarabokat. A lábakat a keret
hez a 2. rajz szerinti csatlakozó idom 
közbeiktatásával rögzítsük. A 2 db 
csatlakozó idomot keményfából készít
sük el, a félköríves vájatok mérete a 
cső átmérőjéhez igazodjon. A csatla
koztatást anyáscsavarokkal végezzük.

A keretet felül a vízszintes cső köti 
össze, mely a textilhuzatot hivatott tar
tani. A keretcsőbe csatlakozó dugó (3. 
rajz) vályúja tartja a csövet, melynek 
végeit zárodugóval fedjük be. A dugó
kat ugyancsak keményfából esztergál- 
tassuk. Ha a 3. rajz szerinti alkatreszt 
elkészítjük, a „T” idomokra nincs szük
ség (1).

A paravánhuzatot sűrűszövésű, 
erős kartonból vagy vászonból varrjuk. 
A vízszintes, felső cső részére készít
sünk bújtatót, oldalanként 2-2 db, 10 
cm széles fülekbe csúsztassuk a keret 
szárait. Alul a huzatot teljes széles
ségben hajtsuk vissza és rögzítéséhez 
üssünk nyomókapcsot üssünk az 
anyagba.

A paraván saját anyagából szabjunk 
ki széles csíkokat a zsebeknek. A zse
bek felső szélét szegjük el, majd erő
sen varrjuk a huzatot és osszuk több 
rekeszre.

Használatbavétel előtt a vázszerke
z e te t-fő le g , ha acélcsőből készítettük 
-  olajfestékkel vagy zománcfestékkel 
gondosan kenjük be.

Az acélcsőből készült paravánnak 
tegyünk a lábaira bútorgörgőt a köny- 
nyű mozgathatóság érdekében.

-  m  -L
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f i s c h e r - b u r k o l a t r ö g z í t é s  

B B F  é s  B B F - R

R ö g z íté s i a la p o k  le h e tn e k :
Csövek, profilvasak, fémlemezek és falapok 1,5... 5 mm 
vastagságban.

R ö g zíth e tő  tá rg y a k :
Kerítés és balkonburkolatok fából, fémből és műanyagból, 
általános burkolatok, vasalatok, kisgépek, drótok, huzalok.

Komplett rögzítőgamitúra különböző burkolatok műszakilag opti
mális rögzítésére. A több színben kapható fedősapkákkal tetszetős 
zárás biztosítható.
A P 9 K jelű terpesztőpatron anyaga poliamid (nylon). Rugalmas, de 
egyben nagy terhelhetőségű kapcsolatot biztosít a rögzítési alap 
és a burkolat között. A hőmérsékletváltozásból adódó elmozdulá
sokat könnyen kompenzálja. Az 5 mm-es peremmagasság jó kiszel
lőzést biztosít. Ezzel a burkolat korhadása és a fém korróziója 
megelőzhető.

A P 9 K előnyei:
•  nedvességgel szemben tömít
•  megakadályozza a kontaktkorróziót
•  jó hátsó kiszellőzést biztosít
•  faburkolatnál korhadásgáüást nyújt
•  a fémoszlopot nem kell átfúrni, egy furat is elegendő 

a rögzítéshez.

BBF süllyesztettfejű lyukas rézcsavarral és barna vagy rusztikus 
fedősapkával

Típus Kódszám

d
Fúró 
0 mm

da
Max. 
hasznos 
hossz, mm

Csavar
méret
mm

Perem
magasság
mm

Alkal
mazható
dűbel

Egység« 
mag (dl

BBF 5x 40 59396 9 20 5x40 5 50
BBF 5x50 59397 9 30 5x50 5 50
BBF 5 x 50 R* 59400 9 30 5x50 5 50
*  fekete rusztikus fedősapkával

fisc h e r-te rp e s z tő p atro n P 9 K

P 9 K 59395 9 5 5 50

fis c h e r-fe d ő s a p k á k  A D K  és A D R
MLS jelű sárgaréz lyukcsavarhoz és DIN szerinti lyukas 
facsavarokhoz. Fejátmérők: ADK 0 15 mm és ADR 0 18 mm.

i •

ADK 15 W fehér 60287 100
ADK 15 HB világos barna 60305 100
ADK 15 DB sötétbarna • 60289 100
ADR fekete rusztikus • 60270 100

fis c h e r-s á rg a ré z  ly u k c s a v a r M L S
m

MLS 4,5x35 80172 S 6 250
MLS 5x40 80173 P9K 200
MLS 5x50 80174 P 9 K 100

K ih ú zó erő k  (tö rő erő k) k N -b a n .
Ezeknél a törőerőknél a 12. oldalon található biztonsági ténye 
is figyelembe kell venni.
Profil falvastagság P 9 K
O □ 2 mm 1.9
O □ 3 mm 2.0
O □ 4 mm 2.2



f i s c h e r - l é p c s ő r ö g z í t é s e k

R ö g zíth e tő  tá rg y a k : Falépcsőfokok fémprofilokra, betonra 
vagy téglára, egyéb fatárgyak láthatalan rögzítése.

TB jelű: szerelés acélprofilhoz

■ - ^  - y  ü s -

TBB jelű: szerelés betonalaphoz

TBZ 2 összejelölő szeg

Típus Kódszám
Furatméret a 
lépcsőfokban 
mm

Furat 0 az
acélprofilban
mm

Furatméret
betonban
mm

Alkalmas Egységcso- 
dübelek mag (db.)

TB 60580 14x25 9 50
TBB 60583 14x25 8x55 50
TBZ 2 60584 TB és TBB 1̂0

K ih ú zó e rö k  (tö rő erő k) k N -b a n .
Egy rögzítési pont esetén, ha a ragasztóanyag enyv.
Ezeknél a törőerőknél a 12. oldalon található biztonsági tényezőt 
is figyelembe kell venni.
Acélprofil Acélprofil
vastagság 2 mm Vastagság 4 mm Beton alap S 8 dűbel
1.9 2,2 3,1

Speciális dűbelegység legalább 30 mm húsvastagságú fa lépcső
fokok gyors és rugalmas rögzítésére.
A rögzítési alap lehet beton, acélcső, tele tégla vagy terméskő.
A rugalmas nylonperem nyikorgásmentes és kiszellőzött rögzítést
biztosít.

Fischerwerke Magyarországi Képviselete
1097 Budapest, Gubacsi út 30. 

Levélcím: 1476 Budapest 100. Pf. 55 
Telefon/fax: 147-7904 Telex: 22-4843

fischerdübel
A Fischer dühei szeretettel várja az érdeklődőket szeptember

9. és 18. között a BNV 18F pavilonjának 1/B standján.

TB

TBB



SKIL, MCCULLOCH, A Q U A  VAC G ÉPEK B Ő L VÁSÁRI M E G LEP E TÉ S EK !

A BNV (szeptember 9—18-ig) ideje alatt szerszámgép-vásárlóink 
sorsoláson vesznek részt, melynek fődíja 100 000 Ft értékű

szerszámkészlet.

EDISON
ÜZLET-SZERVIZ ^
«ECKUM,

M1ZSE1 ZOLTÁN VÁLLALKOZÓ

V Á S Á R  A  V Á S Á R B A N  A Z  E D I S O N T Ó L !

Budapest XX., Kossuth u. 32-38. Telefon: 280-1432
5000 Szolnok. Süld u. 13. Telefon/fax: (56) 422-088

6722 Szeged, Török u. 1/A.
Telefon/fax: (62) 326-833 Telefon: (62) 322-640

BD 564 Ütvefúrógép 
8200 Ft

BD 500R Ütvefúrógép 
10 000 Ft

POSTAI CSOMAGKÜLDŐ SZOLGALAT

GK 310 Láncfűrész 
17 500 Ft

Bl) 10 Surokkoszörű (550 W, 0115)  
8000 Ft

BD 11 Sarokköszörű (720 W, 0115) 
11 000 Ft

N910 Egykezes sarokcsiszoló. Karcsú és könnyen 
fogható ház, oldalsó fogantyú, 520 W, ford, szám 
10 000/perc, tárcsa 0115 mm, szerszámfelvétel 
M14, súly 1,5 kg.

9000 Ft

9029F, 9029SF Sarokcsiszoló. Mindkét modell 
szuperperemmel, a 9029SF árambehatároló, 
jobb/bal kapcsoló, 90°-kal elfordítható, anti-por- 
rendszer, önkikapcsoló szénkefék, oldalsó fogantyú 
3 pozícióban szerelhető, szerelőszerszám, 2100 W, 
tárcsa 0230 mm, 6600 ford/perc, súly 4,7 kg, gyé
mánttárcsa nélkül.

19 500 Ft

B04550 Marokcsiszoló porzsákkal. Mind a 4 olda
lon sarokig csiszol, csiszolópapírkészlet, porelszí
vás, porzsák, 160 W, 12 000 lengés/perc, 24 000 
löket/perc, 112x100 mm csiszolófelület, súly 0,95 
kg.

10 000 Ft

6095DW-készlet 2 sebességes fokozatmentes ak- 
kus fúró és csavarhúzó, nyomatékbeállítással.
Fokozatmentes elektronika, változtatható forgás
irány, 12 beállítható nyomatékérték, gyorsfék, túl
terhelésvédelem, 1 óra töltésidő, 2 sebesség, akku 
9000. akkutöltő DC 9100, csavarhúzóbetét, 9,6 V, 
0-400/0-1100 ford/perc, fúróteljesítmény acél 10 
mm, fa 18 mm, 1,7 kg. Most + 1 db ajándék akku. 

27 000 Ft

NHP1300S-készlet Fúró-, Utvefúró-, csavarhúzó- 
és menetvágógép. Változtatható forgásirány, foko
zatmentes elektronika, mindkét oldalra szerelhető 
markolat, fémtiska, 430 W, 0-2700 ford/perc, 0- 
29 700 Utés/perc, tokmányméret 13 mm, fúrótelje
sítmény acél/beton 13 mm, fa 18 mm, súly 1,6 kg.

HR2400-készlet Elektropneumatikus fúró- és 
vésőkalapács. Elektronikus, jobb- és balmenetes, 
tokmány minden gyakori SDS fúróhoz, csúszókup
lung, átkapcsolókar fúráshoz, ütvefúráshoz vagy 
véséshez, mélységi ütköző, 750 W, ford, szám 0- 
1200 ford/perc, ütésszám 0-2400 ford/perc, fúrási
teljesítmény betonban 24 mm. súly 2,4 kg.

33 000 Ft



VELUX tetőtéri ablak

O lc s ó b b , m in t a z  

a b la k fü lk e

vagy ablakfülke?

Akár 10.000 Ft-ot is megtakaríthat, ha 
ablakfülke helyett VELUX tetőtéri 
ablakot épít be.

A VELUX félévszázados tapasztalatait 
kamatoztatja a tetőtéri ablakok, 
burkolókeretek, külső és belső rolók 
gyártásában.

Az elsőrangú VELUX tetőtéri ablakok 
megteremtik a lehetőséget, hogy a 
kihasználatlan tetőterekből 
barátságos otthont alakítsunk ki.
A VELUX rendszer révén egymás mellé 
és fölé sorolhatjuk az ablakokat.

VELUX
Tetőtéri ablakok 

FERBAU
Kereskedelmi és Vevőszolgálati Iroda 
1075 Budapest, Rumbach Sebestyén u. 1 5 /a  
Telefon: 268-0986  Telex: 22-3574 
Fax: 269-6633

A VELUX tetőtéri ablakokon keresztül Az ablakfülke oldalfalai leárnyékolják a 
30-40 %-kal több fény jut a szobába, mint fényt. A különbség különösen érzékelhető 
az azonos méretű függőleges ablakon. szürkületkor és borús időben.

A VELUX tetőtéri ablakok annyira elő 
vannak Készítve a beépítésre, hogy akár 
házilag is be lehet építeni őket a 
mellékelt tájékoztató útmutatása szerint.

I  Kérem, küldjenek részemre árlistát, kereskedőlistát 
I  és egyéb információs anyagokat!

I  Név___________________________________________

■ Cím___________________________

Az ablakfülke jóval drágább lesz, ha 
figyelembe vesszük a járulékos 
többletmunkákat.

® VELUX bejegyzett márka © 1993 VELUX GROUP



Újdonság: Gyorsbefogó tokmány

E re d e tile g  
c s a k  e g y  

h o m o k o z ó t 
a k a rta m  

ö s s z e á llí ta n i
A Bosch új, PBM 7,2 VES-2 típusú akkum u
látoros fúrógépét használva könnyen megtörté
nik, hogy egy kis ötletből nagy alkotás születik. 
Elektromos hálózattól függetlenül a kétsebessé- 
ges PBM 7,2 VES-2 ideális fúráshoz, csavaro
záshoz egyaránt, a legkülönlegesebb anyagok
hoz. □  A gép különlegessége a gyorsbefogó 
tokmány és az egykezes kezelhetőség. Szerszám 
nélkül, játszva cserélhetők a fúrók és a csavar
húzó betétek. □  Az új, formatervezett gép
burkolat eredményezi, hogy a PBM 7,2 VÉS-2 
jól kézre áll, könnyen, fáradság nélkül lehet dol
gozni vele. □  Egysebességes változata a 
PBM 7,2 VES-1 akkus fúrógép, amely egyéb 
jellemzőiben megegyezik a PBM 7,2 VES-2- 
vel. A választékot bővítik a nagyobb feszültség
gel üzemeltetett akkumulátoros fúrók: a PBM 
9,6 VSP-2 (üresjárati fordulatszám 0-400/900 
perc), valamint a PBM 9,6 VES-2 (egyéb jel
lemzőiben megegyezik az előzővel, de meghú
zóerő-előválasztás nélkül). □  A Bosch akku
mulátoros fúrógépekről, a gyorstöltő berende
zésről, a gépek elektronikájáról bővebben is 
szívesen tájékoztatják Önt a szakkereskedések
ben, vagy hívja fel a 269-8343 ill. a 269-8344- 
es telefonszámot.
BOSCH. Profi módra dolgozhat.

Robert Bosch Kft.

BOSCH ©


