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CSERELHETO BETETES EGYENGETOKALAPACS

Lagy szinesfémlemezek és szalagok egyengetéséhez, alakra hajitasahoz egy rovidebb és egy hosszabb lagyacél csébdl 6sz-
szehegesztett kalapacs is megteszi. A nyele kb. 250 mm, a kalapéacs feje pedig 80-100 mm hossz(, kb. 22 mm bels6 atmérgjdi
csodarab legyen. Egyik végét kdszoriljuk homorura, hogy pontosan illeszkedjen a kalapacs fejétl szolgal6 csodarab palastjara,
majd a két csdvet hegesszik Gssze. A kalapacs fejébe Ussonk két, parafabdl készult pezsg&sdugét, amelynek feluletét ezt
kovetSen csiszoljuk enyhén domborura, s méris kész az olcsé lemezegyengetd kalapéacs. Ha a parafadugés betéteket kemé-
nyebb mlanyagbol készultekre cseréljuk ki, nemcsak lagy réz vagy aluminium lemezek, hanem vékonyabb rudak, huzalok

kiegyengetésére is hasznalhatjuk.

POSZTERBLOKK
SOROLOSINEK
KOZOTT

Kedvelt posztereinkb6l, ha azok azonos méretliek, szobank
egyik falan nagyon mutatés és hangsulyos blokkot alakitha-
tunk ki. Paszpartuba foglalva, egyszerd, sima lécekkel kere-
tezve, s szorosan egymas mellé helyezve egydntetlek,
mégis elkuldonilnek egymastol a képek, blokkot alkotnak. Ku-
londsen akkor, ha a kilonalld kereteket alul-feltl egy falra
er@sitett sorolésinnel fogjuk 6ssze, s esetleg még esti meg-
vilagitasrdél is gondoskodunk.

A sorolésineket 10x40 és 10x60 mm-es, kdzéjuk tavtartod-
ként beépitett 22x00 mm-es, ill. a képkeretek vastagsagaval
azonos lécekbdl ragasszuk dssze és bognarfejl szegekkel is
erdsitsik meg. A sorolésineket csiszoljuk simara, majd pa-
coljuk a kivant arnyalatira, ezt kdvet6en pedig vonjuk be
félfényes szintelen lakkal. A kész darabokat négy-6t facsa-
varral és mianyagtiplikkel rogzitsik a falra. EI6bb az alsé
sint csavarozzuk a helyére, majd a keretezett poszterekhez
igazitva jeloljuk fel a fels6 sorolésin helyét is. A felerdsitd
csavarok, ill. a tiplik helyét csak ezt kévet6en farjuk ki. A
felsé lécidomot ezutdn mar nyugodtan felcsavarozhatjuk, a
képeket pedig a sorolésinek kézé csusztathatjuk.

A vilagitotestet vékonyfall rézcséb6l alakitsuk ki vagy sarga-
rézlemezbdl hajlitsuk meg, tartéradjaként pedig ugyancsak
sargaréz anyagu csovet hajlitsunk U alakira, majd a két da-
rabot keményforrasztadssal egyesitsiik. A képblokk megvila-
gitdsdhoz két 15-25 W-os minyonfoglalatu kis izzé is elegen-
dé, csak legalabb 200 mm tavolsagban kell a poszterek elé
helyezniink. A képek megvilagitdsdhoz egyébként készen is
vasarolhatunk kimondottan e célra készitett vilagitétestet.
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VALASZFAL
HELYETT

UVEGES
PARAVAN

Egy nagyobb lakéhelyiséget nem
mindig célszerl elmozdithatatlan va-
laszfalakkal levalasztani. Amennyi-
ben a helyiség nem tul magas, a tér-
levalasztast megoldhatjuk toldajté-
szerlien kialakitott livegezett
paravannal is, amelynek szarnyai a
mennyezetig érnek. Ez a megoldas
nagyon dekorativ, hiszen fényéate-
reszt§, kénnyen mozgathaté, s az
igénnyel kialakitott keretek egységes
tagolasu Uvegfalként hatnak. A su-
lyos, kulonféle mintazatd katedral-
tvegek helyett célszer(i, ha hasonlé
jellegli, rugalmas mdanyagbol ké-
szUIt Un. biztonsagi, torésmentes
Crilex lemezeket hasznélunk fel.

A Kkereteket 20-25x60 mm-es ke-
ményfabol, vagy sdrlerezetld feny6-
fabdl alakitsuk ki. A méretik teljesen
azonos legyen, még akkor is, ha
nem két, hanem harom egymas mel-
1é gordithet6 darabbdl all majd a pa-
ravanfalunk. A keretek 700 mm-nél
szélesebbek ne legyenek, s a 2500
mm-nél magasabbakat egy-egy ko-
zéps6 hevederléccel is ajanlatos
megerdsiteni.

A kihGzhat6 kereteket alul-feltil U
alakd aluminium idomba csavaro-
zott, megfelel6 hosszUusagu fémgor-
g6s fibkvezetd sinekkel vezessik
meg. A keretek als6 sarkara csava-
rozzunk kis atmérgjd, jol csapagya-
zott butorgorgdket. Az attetszé, min-
tazott fellletld Crilex Uvegeket gérbe
vagott, fazonra mart, s a keretek bels6 élére szegezett lécek
kozé fogassuk fel. Az igy kialakitott paravanfal konnyen moz-
gathaté.

Crilex Gveg

SPIRALIS KARO
FUTONOVENYEKNEK

Sokan kedvelik a cserepes futonévényeket. Az
egyre hosszabbra név6 széarak a falba vert vé-
kony szdgekre flizve, vagy a szekrény tetején
végigfektetve igazan nagyon szépek, és az
egész évben zoldell6 novények szétdgazo6 haj-
tasait valtozatosan lehet elrendezni. Azonban
mint minden novényt, gy ezeket is gyakorta
kell &polni, portalanitani.

A lemosas viszont a hosszUra nétt hajtasok mi-
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MINI FURDOSZOBA
2 mz-en

Meghokkentd, s ugyanakkor elgondolkodtat6 Gtletet kozolt holland laptarsunk
lakberendez@je. Azt mutatta be, hogy egy kis, alig 2 m2-es helyiségben hogyan
lehet a toalett mellett mosdét és egyben zuhanyozot is kialakitani.

A dolog Iényege egy elfordithatd, s legaldbb 35 mm vastag, vizallé6 bevonattal
ellatott panel, amelynek egyik oldalara kbzepes méret(i mosdo van feler6sitve, s
altaldban a helyiség hatso fala el6tt kb. 80 mm-re all. A mosd6 lefolydcséve
kdzvetlenil a padlddsszefolyo fol6tt van, de nincs fixen bekdtve. A vaskos panel
két erés, csuklos vasalattal van a falra felerésitve, s a panel mogott van a tuso-
I6val egybeépitett csaptelep, amely egy kor alaku nyilason at a panelre erdsitett
mosdokagylo folé nyulik ki. E panel mellett nyert elhelyezést a toalettcsésze. A
padloburkolat minden oldalrdl a padlodsszefolyo felé lejt, igy tusolaskor sehol
nem all meg a viz. Az érdes fellletl keramiaburkolat ala terméeszetesen jél zaro-
do, kettds vizszigetel6réteg szilkséges, amelyet még az oldalfalakra is legalabb
40 cm magassagban kell felsimitani, s a kiiszdb is joval magasabb a szokasos-
nal. A helyiség falait 170 cm magasan csempeburkolat boritja, a mosdot tartd
panel pedig vizall6 mianyag bevonati. Ha varosi lakasokban nem is, de kis
alapterulet( hétvégi hazak mellékhelyiségeiben igencsak elényds az ily mddon
kialakitott paranyi furd6szoba. Egy aprocska probléma azonban elkeriilhetetlen,
nevezetesen, hogy tusolaskor a WC nem hasznalhatd, de valamit valamiért, s ez
a kis kellemetlenség talan nem is olyan jelentds.

itt mar sok esetben gondot is okozhat. A futonévények mas formaba
endezve is szemet gyonyorkddtetdk lehetnek. Pl. ha a névényt egy
fagyobb cserépbe (ltetjik, s a cserép aljaba 4-6 mm atmérdgjli lagy
iluminium huzalbdl hajlitott spiralis tamkarét helyeziink, ezt a disz-
iovény novekvd hajtasaival korbefuttathatjuk. igy a lecsiingé agak-
tal sem lesz problémank, s id6vel dus, surl lombozatd kis diszbo-
;orrd novi ki magét.

\z ilyen formaju névényt kdnnyl apolni is, s esetleges athelyezése,
3. nyaron a kertbe telepitése sem okoz problémat. A spirdlis tamka-
6t gy érdemes meghajlitanunk, hogy kézépen legyen egy fliggdle-
jes része, amely alul a cserép méretéhez igazodéan meghajlitott
lydrire tamaszkodik. A cslicsbdl spiralisan lefutd huzal végét is e
lylr(ihdz kell rogzitetiink. A megfeleléen alakra hajlitott huzalidomot
i viragfold rogziti, s ha nem nyulik tdlsdgosan magasra, borulékony
.em lesz.
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Vendéglatas alkalméval ingajarat kezdbdik a konyha, a karmra
és a lellltetett tarsasag kozétt. Ha a teraszon vagy a kertben
akarunk teriteni, a megndvekedett tavolsag miatt jol jonne egy
kis segitség a cipekedéshez. Megoldas erre egy tobb funkcidt
bet6lté bltordarab - vagy inkabb kiegészité kisbdtor - ami
a cimben jelzett mindkét feladatot ellatja. A zsUrkocsihoz hasonld
talalokocsi érdekessege, hogy felsé lapja két ful segitségével
leemelhetd. AlsO szintjén Uvegek - akar tartorekesszel
egyltt - szédavizes szifon, nagyobb edény is
elfér, felll a poharak, tAnyérok kaphatnak helyet. A talalas
helyszinére érkezve az aprobb targyakat a talcaval egytitt
az asztalra emelhetjuk.

A négy keréken gordithet6 kocsi alap-
anyagaul laminalt farostlemezt ajanlunk. oldal talca
Ha vidamabba akarjuk tenni készitendd -
batorunkat, a lapétol eltéré szind éIfoliat 600x390x19 480x330x19
véalasszunk a szegéshez (pl. fehér boritasu
lapokhoz pirosat). A harmonia kedvéért a
talca fogantyujanak szine legyen azonos az
élfdlia szinével.
Rajzunk jol szemlélteti a kocsi felépité-
sét, az egyes alkatrészek helyét és helyze-
tét. A lapokat a megadott méret(ire szabjuk
le. 2-2 db sziikséges oldallapnak, 6sszekd-
tének, Utkozd és tartdlécnek, 1-1 db a tal-
cahoz és fenéklapnak. Az litkdz6- és tarto-
léceket feny6fabol daraboljuk le.
Az oldallapokba készitsiik el a fogantyd
nyilasat, a fels6 sarkokat kerekitsiik radiu-
szosra. A kiszabott lapok éleit csiszoljuk .
simara. A lapokat 0,8 mm-es koldokcsa- Utkozdléc
pok segitségével rogzitsik egymashoz. 50x25x485
El6szor az dsszekotbket csapozzuk a fe-
neklaphoz, mintegy 20 mm-rel beljebb a tartéléc
fenéklap szélétél. Az 6sszekotd lécekre a
tartoléceket kis facsavarral rogzitsik, majd 25%25x485,
a lécekbe is farjunk fészket a kdldokcsa-
pok részére.
Az oldallapokra a csaphelyeket dibel-
fix segitségével tudjuk legpontosabban
atjelolni, e segédeszkozt az éleken 1évé
csapfészkek furataiba kell elhelyezniink.
Az Osszeillesztett darabok Kis itdgetésével
a csicsok megjeldlik a farando fészkek
pontos helyét. A jeldl6tiskét kiemelve a
koldokcsapokat enyvezés utan helyezzik a
furatokba.
A lapok dsszeillesztését kovetden szara-
dasig rogzitsik a bltordarabot. A lathatd . o
élekre vasaljuk fel az élfoliat, a talcalapot 0sszekotd
is szegjuk koril. A fogantylkat sullyesz- 485x100%19
tettfejd facsavarral fogassuk a talcahoz.
Végul szereljik fel a kerekeket, ame- .
lyek butorgorgék vagy fémtengelyre il- feneklap
lesztett fatarcsak lehetnek. N
A hasznalaton kivil 1év8 kocsink elfér 485x390x19
egy szabadon lévé kis sarokban, két bator
kozott, Vagy akar az asztal ala is gordithe-
t6, funkciojat barhol ellatja.
- m -
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IDUNAFERR

I LEMEZALAKITO KFT

Dunaferr Acéllemez radiatorok

A Dunaferr Lux lapradiatorok egy- és kétcsoves
szivattyis melegvizf(itésl rendszerben alkalmaz-
hatoak.

1994-ben az (j tet6burkold alkalmazasaval nétt
a radiatorok hételjesitménye. Esztétikus megjele-
nés, készrefestett kivitel, nagy méret- és tipusva-
laszték jellemzi!

A Dunaferr tagosradiator névelt méretvalaszté-
kaval bévitette felhasznalasi teruletét.

A Dunaferr Arbonia cs6radiatorok a formaterve-
zés és a korszer(i technika exkluziv megjelenés(
termékei.

A vilagon els6ként a Dunaferr Lux 2E légnedve-
sits radiator egyediilalléan oldja meg a f(ités-
kor a szaraz leveg6 légnedvesitését.

Radiator termékeink megvéasarolhatoak:

A Dunaferr Lemezalakitd Kft.
2400 Dunaujvaros, Papirgyari ut 12.
Telefon: (25) 383-655 és

Mintaboltunkban
2400 Dunadujvaros, Papirgyari Gt 12/B.
Telefon: (25) 382-374
valamint marka- és szakkeresked®&inknél.

A LANDIS & GYR szeretné figyelmebe ajanlani
a programozhato hémeérséeklet-szabalyzait.

REV...

Egyedi szobai h6mérséklet-szabalyzok.

Jellemzbk:

— folyamatos PID szabalyzé

— napi programozasi lehet6ség

— napi 3 fiitési periddus

— napi 4 bedllithatd hémérséklet

— halézatfliggetlen, tapellatds 3 db 1,5 V-0s elemmel
— digitalis teremhémérséklet-kijelzés

Tovabbi részletes informéacidkkal szivesen
allunk rendelkezéstikre.

SIGMAGYR 40.3

Lakéépuletek radiatoros- vagy padloflitésének szabalyza-
sdra, valamint haszndlati melegvizellatas vezérlésére.

(

heti programvezeérlés

két flitési kor szabalyzasa

MHV. kor vezeérlése

egyfokozatl gaz-, ill. olajkazan-vezérlés
automatikus fiitési gorbe adaptacio
optimalizalt be/kikapcsolas

LANDIS s GYR] MOARFRSAGKT

1145 Budapest, Szuglé u. 9-15.
Telefon: 183-3120, 183-5123, 251-6666, 183-5533
Fax: 163-3404 Telex: 22-4112, 22-6216



A cirkotol a padlofitésig

Lakoéépiileteink, iroda- és kozéplleteink ma mar jelent6s tobb-
ségében melegviz fiit6kdzéges kozponti flitési berendezések talal-
hatok. Korszerisitéseknél és 0j éplileteknél is meghatarozé ennek
a flitérendszernek az alkalmazasa. A rendszer megépitéséhez
szlikséges berendezések rendelkezésre alld nagy valasztéka, a
nagyfokl lizembiztonsag, az egyszer( és jol automatizalhaté tze-
meltetés, az igény szerinti helyi- és kdzponti szabalyozhatésag, a
kellemes komfortérzet, amelyet a flitend6 helyiségekben viszony-
lag alacsony hémérsékleten végbemend, sokszor jelentés sugar-
zasos részarannyal torténd hébevitel biztosit, mind-mind olyan
el6nyds tulajdonsagok, amelyek valdban indokoljak a népszer(-
séget.

Tovabb er@sitette a melegvizfiitési rendszerek népszeriiségét a
vezetékes gaz energiahordozé orszagos elterjedése.

A miikodési elv ismert. Az egyedi flit6késziilékekkel szemben,
ahol ugyanabban a berendezésben térténik a tlizel6anyag elégeté-
se és az ilyen modon felszabaduld hé hasznositasa (pl. olajkalyha,
cserépkalyha), a melegvizf(itési rendszerekben a hétermelési és a
héleadasi oldal térben szétvalasztott. A kiilonb6z6 helyiségekben
lévd berendezéseket cs6vezeték-haldzattal kotjik dssze. Az 0sz-
szeszerelt rendszert vizzel toltjik fel, és segitségével szallitjuk a
kivant helyre a sziikséges mennyiségl flit6kdzeget. Az lizemelés
soran a f(itévizet aramoltatni kell. A gyakorlatban altalaban alkal-
mazott maximalis vizh6mérséklet 90 °C.

Mind a rendszerkialakitas, mind az egyes berendezések miisza-
ki szinvonala azonban nagymértékben kihat a beruhazasi koltsé-
gekre és az energiafogyasztasra, a miikodtetés gazdasagossagara.

Mig korabban a melegvizfitési rendszerek energiafelhasznala-
sa a létesités sordn nem volt lényeges szempont, jelenleg és a
jovében még fokozottabb mértékben a prioritasok ebbe az iranyba
tolédnak el. Varhato, hogy az energiahordozdk folyamatosan és
jelent6s mértékben dragulnak, tovabba az egyes flitéanyagok ara
energiatartalmuknak megfeleld lesz.

FONTOSABB
RENDSZERELEMEK

Gaziuzem( hétermel6 berendezések

A kereskedelemben ezekb6l ma mar igen széles valasztékot ta-
lalunk. A vasarlast megel6z6en azonban tobb szempontot kell
mérlegelnink és igényeinket a mszaki jellemz6k tekintetében
szamszer(sitenink kell. Szamos olyan kérdés meriil fel, amelynek
megvalaszolasahoz célszerii szakember segitségét igénybe venni.

llyen kérdések példaul: Mekkora a flitendd épilet hételjesit-
ménye? Melyik helyiségbe telepitsik a kazant? Megoldhat6-e a
flistgazelvezetés? Fali- vagy allékazant vegyink? Ha falikazant
valasztunk, elegendd lesz-e a beépitett szivattyl teljesitménye’.’”
Mi a teendd, ha padléfiitést is szeretnénk beépiteni? Hogyan allit-
suk el6 a hasznalati melegvizet? Milyen kényelmi szolgaltataso-
kat érdemes megfizetni? Ar-élettartam viszony? stb.

A gazizem( h6termel6 berendezésekb6l alapvet6en az alabbi
véalasztak all rendelkezésre (1).

All6kazanok

Hagyomanyos szerkezeti felépités(, padldszerkezetre telepiten-
dé hétermeld berendezések, amelyeknek a gazon kiviil egyéb
energiahordozokhoz kialakitott tipusai is léteznek. A kizarolag
gaztiizeléshez alkalmas berendezések dont6en atmoszférikus égé-
vel, acéllemez vagy hosszabb élettartamu ontdttvas hécserél6vel
készililnek, az egyszerlibbt6l a kényesebb igényeket (elektronikus
gyujtas, beépitett szabalyozd berendezés) is kielégitd kivitelben.
Tobbnyire szivatty( nélkil keriilnek forgalomba, ilyen médon a
flitési rendszer kialakitasanal nem jelentenek kotottséget. Na-
gyobb viztartalmuk kovetkeztében rosszul méretezett vagy bealli-
tott f(it6berendezésnél sem alakul ki az élettartamot ronté tal gya-
kori ki-be kapcsolasi jelenség. Tébbnyire gravitacios (szivattyd
nélkali) fités megvalositasahoz is alkalmasak. Az olcsobb tipusok
is biztositjak a 90 °C-os el6remend vizh6mérsékletet. Megfeleld
kéményre és telepitési helyre van sziikségiik. Néhany egyszer(ibb
kivitelnél a kazadnkorrdzio elkertilése miatt a visszatérd f(itéviz
hémérsékletét alulrol korlatozzak (pl. min. 45 °C-ra), igy ezek
padlofiitéshez tortén6 felhasznalasat keriilni kell. Egyes tipusok-
hoz a kazannak megfelel6 modulméretben, a kazanrdl fithetd, ta-
rolés rendszer(i hasznalati melegviztermel6 egység is kaphatd.

Falikazanok

Kisméret(, falra szerelhetd, gaztiizeléshez kialakitott, beépitett
szivattyuval szallitott kompakt hétermel6 berendezések. Népszer(
nevilkon cirkok, cirkégejzirek. Csekély viztérrel rendelkezd be-
rendezések, amelyek hdécseréléjét igen nagy héterhelés éri. Fon-
tos, hogy a hécserél6 anyaga j6 mindségl legyen, vagy olcsobb
kivitel esetén ne legyen a kazanteljesitmény tdlméretezett, tovab-
ba a flitési rendszer legyen jol beéllitva. llyen médon elkeriilhetd
a készilék tul gyakori be- és kikapcsolasa, ,,rangatasa”, id6 el6tti
tonkremenetele. Lényeges, hogy az egyszer(ibb kivitel(i berende-
zések egy része 90 °C-nal alacsonyabb hémérsékleti flitévizet tud
csak el@allitani, igy a flt6testek méretezésénél ezt figyelembe kell
venni.

allokazanok falikazan
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A falikazanok alapvet6en aszerint csoportosithatok, hogy hasz-
nalatuk csak af(itési céli igényeket elégiti-e ki, vagy hasznalati
melegviztermelésre is alkalmas, kombinalt (in. kompakt) kivitel.

Fltési keringet6 szivatty(t és a biztonsagos miikddéshez sziik-
séges automatikat valamennyi kaphaté tipus tartalmaz. Szamos
berendezésnek tartozéka ugyanakkor a zart tagulasi tartaly, az
elektronikus gyujtas, energiamegtakaritast biztositd beépitett sza-
balyozok, bekapcsolasi zajt csokkenté megoldasok.

A készlilékek meghatarozo jellemzdéje a flistgazelvezetés madja
is. Ebb6l a szempontbdl az alabbi csoportositas lehetséges.

Amennyiben a telepités helyén van vagy kialakithato a készii-
lékhez megfelel6 kémény, és a kazan frissleveg6-ellatdsahoz ele-
gendd légtér all rendelkezésre:

¢ kéménybe kothet6 tipusvaltozatok (12-40 kW).

Amennyiben a telepités helyén nincs megfelel6 kémény, vagy
az elGirasos légtérfeltételek (lasd: levegbigény - térszikséglet)
nem valosithatéak meg:

e kéményt nem igényl6 zart égésterd tipusvaltozatok:

- fustgazventilator nélkil (12-18 kW)
- beépitett fustgazventilatorral (12—24 kW)

¢ leveg6-flistgdz kéménybe kothetd zart égésterd tipusvalto-

zatok.

A zart égésterii gazkésziilékek izeme fiiggetlen annak a helyi-
ségnek a légterétdl, 1égellatasifeltételeitdl, amelybenfelszerelésre

keriilnek. Kovetkezésképpen barmilyen kisméret(i helyiségben
felszerelhet6k.

MELEGVIZUZEMU KAZANOK
KIVALASZTASAHOZ,
BEEPITESEHEZ SZUKSEGES
FONTOSABB MUSZAKI
JELLEMZOIK

¢ Berendezés névleges teljesitménye W, kW

. Epl’tési méret: magassag x szélesség x mélység mm
« Epitési tomeg tresen kg

¢ Viztartalom liter kg

* Vizoldali csatlakozds mérete/kialakitdsa mm

¢ Fistgazoldali csatlakozas mérete mm

* Villamos oldali csatlakozéas V/Hz

¢ Megengedett vizoldali nyomasterhelés bar

* Vizoldali aramléasi ellenallas mbar, v.0. mm

«  Egéstermék-elvezetés modja
¢ Huzatigény fustgazoldalon mbar, v.0. mm

¢ Max. beallithat6 eléremené vizhémérséklet °C
¢ Hatasfok %
* Beépitett szabalyozasi-, biztonsagi- és egyéb elemek.

Tovabba gaziizem( berendezések esetén:

¢ Felhasznahat6 gazfajta foldgaz, PB

¢ Csatlakozasi gaznyoméas mbar, v.0. mm
¢ Gazfogyasztas m3h, kg/h

¢ Fistgazhémérséklet °C

Olajtuzeleési berendezeseknél:
« Egétipus
¢ Olajfogyasztas kg/h

Szilardtiizelés(i berendezéseknél:

¢ Felhasznalhaté tiizel6anyagok megnevezése
« Ftéfeltlet m2

Levegdigény - térszikséglet

A normal Kivitell (nem zart égéster(i) h6termelék (kazanok) a

tlizel6anyag elégetéséhez sziikséges leveg6t annak a helyiségnek
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a légterébdl kapjak, amelyben telepitésre keriiltek. Egyoranként
2,5 m3 foldgazt felhasznalé 24 kW hételjesitményl kazannak
ugyanezen id6 alatt csaknem 30 m3leveg6re van szilksége. Ennek
a levegémennyiségnek részben azonnal rendelkezésre kell allnia,
sziikség van egy puffertérre, részben pedig folyamatosan be kell
keriilnie a helyiségbe.

A gézszolgaltatok csak akkor jarulhatnak hozza egy gazkészii-
lék telepitéséhez, ha az adott helyiség rendelkezik egy meghata-
rozott minimalis légtérrel (alaplégtér), tovabba a légutanpétlashoz
is megfelel6 adottsagok (pl. esetleges kiegészit6 légterek, leg-
alabb 1,3 m2dsszfeluletl kils6é vagy lépcs6hazi nyilaszard feli-
let) allnak rendelkezésre.

Sokszor a kdvetelmények csak arra alkalmas helyiségek 6ssze-
nyitasaval teljesithet6k.

Tovabb noveli a légellatas (szell6zés) fontossagat, hogy a tébb-
nyire huzatmegszakitdval szerelt berendezésekbdl a kéményiizem
esetleges rendellenessége kdvetkeztében fiistgazok keriilhetnek a
helyiségbe.

Légtértablazat

“ “ « Minimélis Minimalis

A hétermelé Elhelyezéshez At Ar A At 14
berendezés szikséges Ier?;edr;gzeg_y, Ieﬁ;eg;gggy'
 megadott minimalis $zellGzt$tés szellGztetés
gazfogyasztasa alaplégtér nem sziikséges szikséges

m3h Im3 Im3 Im3

10 31 56 78

15 47 83 116

18 56 100 139

20 6,2 111 155

22 6,8 122 17,0

25 1.7 138 194

28 87 155 21,7

30 93 16,6 232

32 99 17,7 248

35 108 194 271

40 123 21 309

45 139 249 3438

50 154 27,6 387

Ha pl. egy beépiteni kivant falikazan 2,8 m3h gazfogyasztasu,
akkor:

a) 8,7 m3nél kisebb helyiségbe nem szerelhet6 fel,

b) ha a helyiség légtérfogata 8,7 és 15,5 kdzé esik, Ugy a helyi-
séget egy arra alkalmas szomszédos térrel 6ssze kell nyitni
400 cnr-nél nagyobb szabad keresztmetszetl also-fels6 szel-
16z6vel (k6zOs légtérképzés), és az igy adddo kozos légtérnek
nagyobbnak kell lenni 21,7 m3nél. Tovabba a két helyiség-
nek a nyilaszarokkal kapcsolatos kovetelményt is teljesitenie
kell.

¢) Ha ahelyiség légtérfogata nagyobb 15,5 m3nél, és megfelel6
nyilaszaroval is rendelkezik, a késziilék szerelhetd.

d) A c) eset, de a nyilaszar6 feliillete kisebb 1,3 m2-nél, Ggy a
helyiséget ennek a feltételnek a teljesitése miatt egy arra al-
kalmas szomszédos térrel dssze kell szelldztetni 150 cm2nél
nagyobb szabad keresztmetszet(i also-felsé szellzbvel, és az
egyduttes Iégtérnek nagyobbnak kell lenni 21,7 m3-nél.

e) Ha a helyiség légtérfogata nagyobb 21,7 m3nél, de nincs
megfelel6 nyilaszardja, az 0sszeszell§ztetést emiatt akkor is
meg kell oldani.

Uj épiilet Iétesitésénél sok bosszusagtol és felesleges koltségtdl
kimélhetjiik meg magunkat, ha mar az épitészeti tervek készitésé-
nél megoldjuk ezt a problémat.

Fontos! Gazlizem( késziiléket magukba foglal6 helyiségek nyi-
laszaréi nem lehetnek 1égtomor kivitel(iek, mivel az adott helyiség
levegGellatasa a nyilaszard szerkezet résszell6zésére épiil. Ebb6l
a szempontb6l minél ,,rosszabb ” a nyilaszard, annaljobb.

FUSTGAZELVEZETES
- KEMENYEK

Uj épiilet esetén a létesitendd kémények szamanak és helyének
megvalasztasahoz mar az épitésztervek készitésekor hatarozott el-
képzelésiink kell legyen leend6 flitési rendszeriink megoldasarél,
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a beépitend6 kazan altal tAmasztott kovetelményekrdl (kirtémé-
ret, kkménymagassag), tudnunk kell, mekkora f(itési teljesitmény-
re lesz sziikséglnk, és hogyan Kkivanjuk el6allitani a haztartasi
céli melegvizet. Meglévé lakas, épilet esetén sokszor az adottsa-
gok hatarozzak meg, milyen lehet6ségeink vanak igényeink kielé-
gitésére (2).

Hagyomanyos kialakitasu kémények

Miikodésiiket a kiirt6be bevezetett magas hémérsékletl fustga-
zok és a kornyezd levegd s(rliségkiilénbségébdl és az épitési ma-
gassaghdl adddo természetes huzat biztositja. A kémény nemcsak
épuletszerkezet, hanem a hétermel6 rendszer része. A kéménynek
az alabbi funkcidkat kell ellatnia:

e szivohatasa révén a h6termeld berendezés helyiségébe,
majd annak égésterébe kell folyamatosan juttatnia a tiizel6-
anyag elégetéséhez szilkséges leveg6t (amennyiben az
adott helyiség légutanpdtlasat a nyilaszaré szigetelésével
megakadalyoznank, Ggy a rendszer mikddésképtelenné
valna),

« akeletkezd égéstermékeket folyamatosan el kell szallitania.

Kéménytipusok

A kéménybe kotott tlizel6berendezés vagy tiizelGberendezések
teljesitményétél fliggéen egyedi vagy kdzponti kéményt kiillonboz-
tethetiink meg. A teljesitményhatar 60 kW.

Ha tobb tiizel6berendezés nem azonos épiletszinten, hanem az
egymas feletti helyiségekben csatlakozik az adott kéményre, gy(j-
tékéményrdl beszéliink.

A kéménybe kotott tlizel6berendezésnél felhasznalt tiizel6-
anyagtol figgben egyféle hasznalat( a kémény, ha azonos fajtaju;
vegyes hasznélatt, ha kilonféle halmazallapotl tiizel6anyaggal
lizemeltetjik.

Az épitési madtol fliggéen a kémények lehetnek falazott vagy
szerelt kivitel(ek. A falazott kivitelliek tomor égetett agyagtégla-
bol vagy specialis konny(beton térelembdl elirt min6ségl kots-
anyaggal késziilnek. A tet6n kiviiles6 szakaszon kovetelmény a
nagy szilardsag és a fagyallosag is. A szerelt kémények hészige-
telt vagy anélkili cséelemekbdl, jellemz&en szerelGipari techno-
légiaval késziilnek.

Gaz kdzmivel ellatott csaladi hazaknal jelenleg jellemz6en
egyedi, falazott, egyféle hasznalati kéményeket épitiink.

Szokésos kirtéméretek:
14x14, 14x20, 20x20, 20x27, 27x27 cm.

A kéménnyel kapcsolatos fontosabb
kovetelmények:

e statikai allékonysag
e az épitésiigyi elbirast is kielégitd kéménymagassag

« megfelel6 fistgazszallitasi képesség (huzat, keresztmet-
szet)

e gaztomorség

¢ kondenzaciémentes égéstermék-eltavolitas (hosszu élettar-
tam, korr6zidallésag)

¢ karbantartasi lehet6ség, tisztithatosag

« megfeleld tlizvédelmi és kdrnyezetvédelmi el6irasok betar-
tasa

Magas (180-250 °C) fiustgazh6mérsékletnél, rovid, egy-két
szinten atmend kéményszerkezeteknél a hagyomanyos téglaké-
ményekkel viszonylag kevés korrézios probléma adddik.

A fiistgazokban talalhaté vizg6z kondenzacidja és ezzel egy-
idejlileg korroziét okoz6 mar6 hatasu savak képzdédése akkor ala-
kulhat ki, ha:

¢ olyan tizel6anyagot hasznalunk, amelynek égésterméké-

ben sok a vizg6z,

¢ a kéménybe keriil6 égéstermékek erésen lehlilnek

- a kivezetésre keriil§ flistgazoknak van idejik lehdlni,
mert viszonylag magas a kémény, vagy tal lasst benne
az aramlas,

- a kémény jelentds része flitetlen térben talalhatd, és
nem megfeleld vagy leromlott a h6szigetel6 képessége,

¢ olyan tizel6berendezést hasznalunk, amely a keletkez8
flistgdz hétartalmat is hasznositja, és a kéménybe keriil§
égéstermékek hémérséklete igen alacsony (40-70 °C).

Sok esetbhen tdbb korr6ziot
okoz6 koriilmény egyidejlleg
is fennallhat. Mas energiahor-
dozéra torténd atallasnal, ka-
zancserénél korabban nem ta-
pasztalt problémak adddhat-
nak. Foldgaztizelés esetén az
elmult id6szakban kiildnleges
aluminiumétvozetbdl  készit
flexibilis béléscsdvek alkal-
mazasa terjedt el. Gondot je-
lent viszont, hogy a korro-
ziotol ilyen modon védett ké-
ményink csak gaztiizeléshez
alkalmas.

Falazott kéménykirték
csak 14x14 és 14x20 cm-es
méretben helyezhet6k el az
épilet falaban. Ennél na-
gyobb keresztmetszet{i kémény az épiilet teherhordé és teheratado
szerkezeteit6l fliggetlen kell legyen.

Kéménytestbe fa- vagy mas éghet6 szerkezet nem nyulhat be.

Egyedi kéményre tv-antenna, villamharit6 nem szerelhetd.

A kémény telepitésénél és a kitorkollas magassaganak megha-
tarozasanal az Un. kupszabalyt be kell tartani (3).
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Nem hagyomanyos kialakitasu
kémények

Zart égéster(i h6termel6 berendezésekhez elényodsen alkalmaz-
hatéak a fiistgaz és égéslevegd egyidejl szallitdsara alkalmas
kéményszerkezetek. Amennyiben ilyen megoldas alkalmazasa
mellett dontlink, feltétlenll kérjiik ki el6tte szakembernek vagy a
helyi kéménysepr6 szakvallalatnak, illetve gazszolgaltato vallalat-
nak a véleményét.

CSOVEZETEKEK

A korabban megszokott és altalanosan hasznalt MSZ 120/2
szabvany szerinti varrat nélkili acélcsovek mellett az elmalt né-
hany évben igen sokféle flitéstechnikai célra is alkalmas cséveze-
téki termék jelent meg. Kozos jellemzéjiik a kisebb beépitési mé-
ret és tdmeg, tovabba a rendszerjelleg, hiszen termékspecifikus
kotéelemekkel és kotéstechnoldgiaval rendelkeznek. A szerelés-
nél kevesebb él6munkat igényelnek, és sokszor lehetévé teszik a
hazilagos munkavégzést is, de nem szabad megfeledkezni a rend-
szereihez tartozo alapvet6 szereléskultira el6zetes elsajatitasarol.



A kinalatban talalhatunk tekercsben szallitott lagy, ill. szalakban
kaphaté kemény csdveket. A fémanyaglak bevonat nélkili, md-
anyag véddbevonatos és gyarilag hdszigetelt kivitelben is besze-
rezhet6k.

A korszer(i cs6vezetékek megjelenése lehet6vé tette a korabban
megszokott cs6vezetési nyomvonal athelyezését a belsd falsikok-
rél a padloszerkezetbe. igy ugyanazon feladat megoldasahoz sok
esetben kevesebb cs6anyagra van sziikség, tovabbéa a falon veze-
tett cs6vezetékek sokszor zavard latvanya is eltdinik.

Csdvezetékek anyag szerinti valasztéka:

¢ Installacids rézcs6vezeték

- lagy, tekercsben, bevonat nélkil (25, ill. 50 m)
- lagy, tekercshen, hészigetelve (25, ill. 50 m)

- félkemény, szalakban (5 m)

- kemeény, szalakban (4, ill. 5 m)

Ha rézcs6 mellett dontink, szereléstechnoldgiai és rend-
szerkorrézios okok miatt itt is fontos, hogy min&ségi cséanyagot
hasznaljunk.

¢ Lagyacélcs6, mlanyag bevonattal, tekercsben

¢ Mdanyag csdvek

- nem térhaldsitott miianyag csévek (tekercsben)
- térhalésitott mlanyag csovek (tekercsben).

Padlofiitésekhez csak garantaltan oxigéndiffizid-mentes cs6-
anyagot hasznaljunk.
e Tobbrétegl (pl. alucs6vel kombinalt) mianyag csévek.

Jellemz6 cséméretek

kiils6 atméréxfalvastagsag (mmxmm)

ACELCSO  REZCSO  \ERGYK,  MUANYAC MOGNTAC
0 1001,0 10,0<,0 0 0
1700235  12,0x,0 12,040 20,1 12020
0 0 0 0 13025
0 0 ¥0a0 145 4058
212565  150x1,0 150x1,0 0 0
0 16,0x1,0 16,0x1,0 16,0x1,5 16,0:2,0
0 0 0 17,020 0
2675265  180x10 180x1,0 180x2,0 %g],m’,o
0 20x1,0  20x1,25 %&8%,8 20,020
0 0 0 21,0x2,0 21,0x25
0 0 0 25,0023 0
B35 BOXLS 280xL5 0 0
0 0 0 32,029 0
225325  3B50xL5 0 0 0
0 0 0 40,0x3,7 0
825325  420xL5 0 0 0

SZIVATTYUK

A korszer( kozponti fit6berendezéseknél a hétermelés helyétdl
a felhasznalasi helyeket jelent6 fiit6testekig vagy egyéb héleado-
kig a f(it6viz szallitasat szivattylk végzik. A szivattyUkat elsésor-
ban két egymassal szorosan dsszefliggé paraméter, az elérhet6
nyomasemelés és a szallitott f(it6viz mennyisége jellemzi. Na-
gyobb nyoméasemeléshez kisebb térfogataram, ill. kisebb nyomas-
emeléshez nagyobb térfogataram tartozik. Egy szivattyd szallitasi
jellemz8it megado diagram felépitését a 4. sz. abra szemlélteti.

A gyarték a vizszintes tengelyen leolvashatd szallitott viz-
mennyiség (kg/h, kg/s, m3h) fliggvényében adjak meg az adott
szivattyl altal Iétesitett nyomas értékét (Pa, mbar, v.o.m, v.o.mm).

Az egyszer(ibb kivitel( szivattyldk azt ,,tudjak”, amire méretez-
ték Oket. A dragabb, de igényesebb kivitellek teljesitménye -

tébbnyire a fordulatszam valtoztathatdsa-
ga révén - konnyen hozzailleszthetd a/
adott rendszer allando, ill. valtoz6 kovetel-
ményeihez. Korszer(, szabalyozasi lehet6-
ségekkel szerelt f(it6berendezéseinknél
igényként merilhet fel valtoz6 mennyisé-
gl flitéviz szallitasa.

A flitési Gizemidd alatt tobbnyire folya-
matosan jaro szivattyd mint villamos gép
energiat hasznal. A korszerli megoldasok
felhasznalasaval itt is helyezziink hang-

sulyt az energiatakarékossagra. 4. dbra

SZERELVENYEZES

A korszer(i elvek szerint épitett kdzponti fiitési berendezések-
ben igen fontos szerep jut a szerelvényeknek. A berendezések
megfeleld rutinnal kdnnyen megépithet6k és izembe helyezhe-
ték, de ,,nyers” alapotban tobbnyire nem agy viselkednek, nem
azt nydjtjak, amit varunk télik. Rendkiviil fontos a megtermelt hé
kivant helyre torténd elosztasanak, az elosztasi aranyoknak a ga-
rantalt beallitasa, a beépitett szabalyozoberendezések lizembe he-
lyezése, ellen6rzése.

F(it6testszerelvények

A szelepek és kilonbdz6 szerelvények mind hétechnikai és
aramlasi, mind szerelési és (izemeltetési szempontbdl szerves ré-
szét képezik a fiit6testeknek.

Fontosabb szerelvények: %

Az elremend vezetékbe:

e egyszer( szabalyozo és elzard funkcidval rendelkez6 kézi
szabalyozo6szelepek

¢ el6beallithatd kivitelli szabalyoz6 és elzar6 funkcioval ren-
delkez6 kézi szabalyozdszelepek

e szabalyozo és elzaré funkcioval rendelkez6 termosztatikus
szabalyozoszelepek el6bedllithatds vagy anélkili Kivitel-
ben.

A visszatérd vezetékbe:

o f(it6testcsavarzatok (szelepek, csapok) a visszatér6 vezeték-
be, elzarasi lehet6séggel, el6beallitassal vagy anélkiil, bizo-
nyos gyartmanyoknal toltési és iritési lehet6séggel.

Komplett f(it6testkotések:

e szelepegység egy- és
kétcsdves flitési rend-
szerekhez (5., 6., 7.)

e egypontcsatlakozasl
szelepek (8)

Egyéb szerelvények:

« |égtelenitd szelepek kézi
vagy automatikus Kivi-
telben a f(it6testekben
kival6, vagy a rend-
szerb6l odakeril6 leve-
g6 eltavolitasara.

Padl¢ fel6li bekdtés ,,Bypass-Combi”

szeleppel, vizszintes egycsoves
f(itérendszerben
1- Eléremendbe épitett axidlis szelep,
vagy also csatlakozasu sarokszelep,
vagy egyenes szelep ivvel
2 - Termosztatikus fej
3 - Szoritégydrls csavarzat
4 - Osszekdtoess
5 - Bypass-Combi elosztéegység
6 - Vakdugo 7 - Légtelenitédugo

Ma mar kdvetelmény, hogy
a ftési rendszer egyes f(it6test-
jei teljes mértékben kizarhatok
és kiemelhetdk legyenek a rend-
szerb6l a folyamatos (zem
megzavarasa nélkil. llyen mo-
don elkeriilhet6 a jelent&sebb
mérték( vizpétlas is, ami kor-
réziés hatdsok miatt nem Ié-
nyegtelen szempont.

A fiit6testekhez beépitésre keriil6 szelepekkel a flitéviz tomeg-
aramanak helyi valtoztatasaval tudjuk a mindenkor sziikséges tel-
jesitményértéket megvalositani. Napjainkban egyre népszeriibb a



6. dbra
Példdk egycsdves halozat kialakitasara

J

7. &bra
Példak kétcsoves haldzat kialakitasara

termosztatikus szelepek alkalmazasa, amelyek a megfelel6 kénye-
lem mellett energiatakarékos lizemet is biztositanak (9). Segit-
ségikkel kihasznalhatjuk a nem a fiitési rendszerb6l szarmazo
idegen héforrasokat (pl. napsugarzas, emberek altal leadott hé.
villamos fényforrasokbdl vagy gépekbdl szarmazo6 ho) is. Alkal-
mazésuk azonban szdmos m(szaki feltételt tmaszt a rendszer ki-
alakitasaval szemben, ezért csak megfelel6 szakértelem mellett
mikodnek eredményesen.

A termosztatikus szelepeknél is kiemelt jelentésége van a ter-
mék mindségének. A termosztatnak naponta akar szazszor is nyit-
nia vagy zarnia kell a hozzakapcsolt szelepet, és feladatat évek
hosszl soran at kell megfeleld precizitassal ellatnia.

Szamos gyarto cég készit olyan flit6testeket, amelyekbe a hasz-

Padlé6 feldli bekdtés egypontcsat-
lakozéast (merilécsdves) szelep-
pel, vizszintes egycsdves flit6-
rendszerben
1- Egypontcsatlakozésu szelep
2 - Termosztatikus fej
3 - Szoritogy(ir(s csavarzat
4 - Vakdugd 5 - Légtelenit6dug6
9. dbra

EmlékeztetS tarcsa

Héétzékelé folyadék
Tulteszités védé rugé

Héfokjelz6
pt3«ma-zo°c

Tomszelence
nyomat atea cserétietf

Szelep betét
jdwTto-btoc' lepraét néfciil cserélhetd

DIN-csavarmenet

nalatukhoz szilikséges szelepeket gyarilag beépitik. Ezek az Un.
kompakt fiit6testek (10).

A korszeri flit6testszerelvények és csévezetékek felhasznalasa-
val kialakitott egy- és kétcsdves flit6halozatok térbeli elrendezését
a 11. és 12. abra mutatja.

Padloflitési szerelvények

A padlofiitésekhez tartozo jellegzetes szerelvények az egyes fi-
tékorok kiszolgalasat végzé osztok, gydjték. Ezek a tébbnyire
sargarézb6l készild egységek 2-8 kords valtozatokban, készre
szerelt vagy épitéelemes kivitelben kaphaték. Az osztorol induld
korokre kézi szabalyozoszelepeket vagy villamos mikodtetd ve-
zérléseket szereliink, a gy(ijté csatlakozasaira pedig elzard szerel-
vényeket. Fontos tartozék még a légtelenitd szelep, tovabba igény
szerint a h6mérg és az aramlasmérd. A komplett egység beépitése,
elhelyezése falba sillyeszthetd fémszekrényekbe torténik (13).

13. 4dbra



A szabéalyoz6 beépitése és szerelése.
A visszatér6be épitett szelep vazlata

Cs6vezetéki
szabalyozo6-
szerelvények

Strangszabalyozé
szerelvények

Lehet6vé teszik az egyes
flit6aramkorok  aramld  viz-
mennyiségének (literre) pon-
tos beallitasat, a strangvezeté-
kek egymastol eltéré aramlasi
viszonyainak kiegyenlitését.
A korszer(i gyartmanyok tébb
funkcidval is rendelkeznek:
elzarési-, elébeallitasi-, tolté-
si- és Uritési lehet&ség, tovab-
ba mér6cesatlakozas mliszeres bedllitashoz. A mérd-strangszaba-
lyoz6 szelepek lehet6vé teszik, hogy pontos informacidkat kap-
junk az adott fiitési rendszer lényegi jellemzgir6l, és a sziikséges
beavatkozast is elvégezhessiik. Alkalmazasuk nélkil nem vagy
csak kdzvetett aton tudjuk e feladatot megoldani. Egy ajanlott
beépitési példat mutat a 14. abra.

Tularamszelepek

Termosztatikus szelepek alkalmazasanal gyakran el6fordulhat,
hogy a szelepek jelents része - pl. napsiités kdvetkeztében - zart
allapotba keriil. Ennek kdvetkeztében a f(itési rendszerben lénye-
gesen kevesebb vizet kellene aramoltatni. Az atlagos kivitel(i szi-
vattylik nem képesek a megvaltozott kériilményekhez igazodni. A
lecsokkend vizaram mellett jelent6sen emelkedik a szallitasi nyo-
mas, ami karosan terheli a termosztatokat, illetéleg zajhatassal is
jarhat. A kialakult korilmények a szivatty(t is karosithatjak. En-
nek a problémanak a megoldasara alkalmasak a tGlaramszelepek,
amelyek érzékelve a termosztatikus szelepek zart allapotabdl ere-
dé nyomasemelkedést, képesek megnyitni egy olyan aramkort,
amelyen a felesleges f(itéviz a szivattyd nyomdcsonkjarél folya-
matosan a visszatér6 vezetékbe kertl (15).

15. dbra

Biztonsagi szerelvények

Biztonsagi lefavatdszelep

A melegvizes kdzponti fiitési rendszerek a kdrnyez6 Iégkarrel
valé kapcsolatuk szerint nyitottak vagy zartak lehetnek. Nyitott
rendszerek az Un. nyitott tAgulasi tartallyal és a hozza csatlakozé
biztonsagi vezetékkel biztositottak. Mivel a tartaly elhelyezése
kotott, csak a rendszer legmagasabb pontjan épithet6 be, egyre
nagyobb mértékben terjed a zart rendszerek épitése.

A zart tagulasi tartalyok a kazan kozvetlen kdzelében is elhe-
lyezhet6k. Uzemszeriien a tartaly veszi fel a fiitGviz tagulasat.
Tartalyhiba, alulméretezettség, vagy a kazanban tértén6 g6zkép-
z6dés esetén a flit6rendszer és természetesen a magunk védelmére
a keletkez6 talnyomast le kell vezetni. Erre szolgalnak a bizton-
sagi lefavatd szelepek. A szelepre jellemz8 gyarilag beallitott le-
flivasi nyomasérték altalaban 2,5, ill. 3,0 bar, aminek a tagulasi
tartaly ugyancsak gyari elényomasi értékével kell ésszhangban
lennie.

HOLEADO BERENDEZESEK

F(it6'testek

A kivalasztas szempontjai
A f(it6testek teljesitményét hésziikséglet-szamitassal kell meg-

hatarozni. Becsléssel ezt a feladatot nem tudjuk kell6 pontosag-
gal, megbizhatdan elvégezni. A biztonsagra torekvés miatt ilyen
maodon sokszor sziikséges flitétestméretnek a tobbszordsét épitjik
be. Ez pedig sok pénzbe keriil. Esetenként egy (felesleges) fi-
tétest aran a sziikséges tervezési munka dija is megtériilne. Ezt
célszer(i szakemberrel végeztetni az MSZ 4-120/3 sz. szabvany
szerint.

Az adott helyen szlikséges teljesitményt szdmos gyartmany és
azok téhbféle tipusa is képes szolgaltatni. Ezek kozil a beépités
helyének megfeleld optimalis termék kivalasztasa nemcsak mdi-
szaki, hanem gazdasagossagi, ill. esztétikai kovetelmények kielé-
gitését is jelenti.

A fit6testek a flitéberendezésnek olyan elemei, amelyek vizu-
alisan is meghataroz6 modon jelennek meg afelhasznaloi terek-
ben. A fiit6test megvalasztasa soran felmerilé alapvetd szem-
pontok:

Miszaki jellegl szempontok:

« afelszerelés helye a flitend6 helyiségen beliil

¢ a felszerelés helyén rendelkezésre allo falsik geometriai
mérete, amely korlatozza az elhelyezhetd f(it6test magassa-
gat, hosszlsagat

¢ a felszerelési hely egyéb adottsagai, pl. ablakparkannyal
felllrdl jelent6sen takart beépités, homlokoldalon nyitott
vagy optikailag zart falifiilkében torténg elhelyezés

¢ a fiit6testhez kozel elhelyezett butorzattal csokkentett su-
garzasi vagy konvekcios teljesitménycsokkentés

e a fiitési cs6haldzatba torténd minél egyszerlibb bekdthets-
ség

o af(it6test felszerelhet6sége a beépités helyén.

Egészséglgyi szempont:
o aflit6test kulsd, hozzaférhetd fltéfeliileteinek sérilést nem
okozo6 kialakitasa, megmunkalasa
« afit6test hdleado felileteinek lizemelés alatti tisztithatdsa-
ga, az egyszerii hozzaférhetéség.

Esztétikai szempont:
¢ abeépitendd fit6test vizualis megjelenése, feliiletének, be-
vonatanak mindsége, tartoéssaga, szine, szinvalasztéka.

Gazdasagi szempont:
¢ a megrendel6 anyagi lehet6ségeihez alkalmazkodo, de
ugyanakkor gazdasagos berendezés beszerzése.

Nyilvanvald, hogy valamennyi szempontnak egyidejlileg eleget
tenni nem minden esetben lehetséges, sok esetben kell kompro-
misszumot kotni, de az optimalis megoldasra minden esetben to6-
rekedni kell.

A kivalasztasifolyamat soran mindig tartsuk szem elétt, hogy a
flit6test egy viz-levegé hécseréld berendezés. A fiitévizoldal a
korszer(i rendszereknél jellemzéen szivattyls keringetésdi, mig a
leveg6oldalon éppen a berendezés melegedése kdvetkeztében
indul meg a helyiségen beliili szabad leveg6aramlas, amely az-
utan folyamatosan fenntartja a hészallitast a f(itGtest és a belsé tér
kozott.

A fiit6test és a helyiség kdzotti hécsere mértékét jelentésen be-
folyasolja a bels§ térben kialakulé természetes levegdcirkulacio
szerkezete, a f(it6testnek és a beépitési kdrnyezetnek a keresztiila-
raml6 leveg6vel szemben tanusitott ellenallasa. Tovabbi hatasként
garz6 héleadas jelenléte, az dsszes hételjesitményeri belili rész-
aranya és lehet6ség szerinti legjobb hasznositasa.

A nagyobb részaranyl sugarzasos héleadas kihasznalasaval
ugyanolyan hd&érzet elérése mellett széls6séges esetben akar
15-20% energiamegtakaritast is elérhetiink.

A beépités helyének szerepe

Igen fontos annak a kérdésnek az eldontése, hova épitsiik be a
flit6testet. A helyes megoldas: a helyiség belsé hémérséklet-el-
oszlasa lényegesen kedvez6bb a kiilsg fal melletti és lehetéség
szerint ablak alatti elhelyezésnél. Energetikailag tovabbi javulast
biztosit a lehet6leg alacsony épitési magassagu, magasabb sugar-
zasi hanyaddal rendelkezd lapfiit6testek alkalmazasa.

A fiit6testek burkolattal torténd ellatasanak ugyancsak jelent6s
szerepe lehet. A szokasos burkolat nélkiili megoldashoz képest a
burkolat altalaban teljesitménycsdkkenést eredményez. Helyesen
kialakitott burkolatnal ez a csokkenés elhanyagolhatd, de a telje-
sitményromlas igen jelent6s is lehet.



A hétechnikai megfontolasokon tilmen6en természetesen fi-
gyelembe kell venni az elhelyezés soran egyéb tényezdket is. Pél-
daul a felszerelt f(it6test ne zavarja a helyiségben tervezett kozle-
kedési Utvonalat, a bltorozast, és semmilyen koériilmények kozott
ne okozhasson sériiléssel jaré balesetet.

A flit6viz atvezetése a f(itGtesten

A gyakorlatban legaltalanosabban az egyoldali fels6-alsé cs6-
hal6zati kapcsolast alkalmazzak, de kilonb6zé okok miatt ett6l
eltér6 kapcsolasok is el6fordulnak. A kdvetkezmény altaldban a
flit6test teljesitménycsokkenése.

A flit6viz h6mérséklete

A flit6testektdl elvart hételjesitmény a hasznalat alatt nem al-
landé. A hételjesitmény-igény legnagyobb mértékben a kiilsé h6-
meérséklett6l fiigg. Kiilénb6z6 id6szakokban a fiittestek teljesit-
ményvaltozasat a f(it6viz hémérsékletének valtoztatasaval egysze-
rlien megvaldésithatjuk.

A flit6testek méretezését, kivalasztasat egy jellegzetes h6mér-
sékleti allapotra kell ezért elvégezni. Ezt nevezzilk méretezési al-
lapotnak. A sokéves meteorolégiai atlagadatok és a minimalis
kockazat feltételezésével a varhatd legalacsonyabb kiils6 napi
atlaghémeérséklethez tartozé allapotot tekintjik méretezésinek
(-15 °C). Az ehhez tartoz6 fiitési eléremend és visszatérd vizho-
mérséklet alapjan végezziik a fiit6test kivalasztasat.

A szakmai gyakorlatban a 90 °C-os eléremend és 70 °C-o0s
visszatér6 flitévizjellemz6k terjedtek el. A gyartmanyismerteték
is altalaban az ehhez és ajellegzetes bels6 h6mérséklethez (20 °C)
tartozo teljesitményadatokat tartalmazzak.

A gyakorlatban azonban nem mindig ezek az értékek fordulnak
elé. Példaul az atlagos Kivitel(i fali gazkazanoknal nem célszer(
még rovid ideig sem 90°C-os flit6vizet eléallitani, hanem helyette
80 °C javasolt. (A visszatérd javasolt értéke 65 °C). Egyre gyak-
rabban fordul el az (n. alacsony hémérséklet(i f(ités (kondenza-
cios kazan, termalviz-hasznositas, hészivatty( alkalmazasa, nap-
energia-hasznositas stb.), ahol a legnagyobb hidegben (- 15 °C)
is csak 55 °C-os el6remend- és 45 °C-os visszatéré vizh6mérsék-
lettel szamolhatunk.

A kétcsoves flit6haldzatokra az jellemz6, hogy a fiit6testek
egymassal parhuzamosan vannak kotve és ezért valamennyinél
azonos mértékd leh(lést alkalmazhatunk a f(it6viznél. Egycsoves
flit6hal6zatoknal ugyanakkor a f(it6testek egymassal sorbakotot-
tek és igy méretezési allapotban az egyes flit6testeken mas-mas
flitéviz-hémérsékletek veenddk figyelembe.

A fenti példak alapjan lathatd, hogy az altalaban megadott
90/70 °C f(it6vizjellemz6khdz tartoz6 teljesitményadatokat sok
esetben maédositani kell.

A flit6test hosszanak szerepe

A f(it6testek hosszegységre vonatkozd teljesitménye nem allan-
dé. A rovid flit6testek egy tagra, ill. egység hosszra es6 teljesit-
ménye nagyobb, mint a hossztakeé.

Kilénosen fontos a teljesitménycsokkentést figyelembe venni
a hosszu flit6testeknél. Tagos fit6testeknél 20 tag felett, lapf(its-
testeknél 2,0 m hosszUsag felett célszer(i egyoldali kotés helyett
kétoldali fels6-alsé cs6haldzati bekdtést alkalmazni. Ilyen médon
a teljesitménycsdkkenés elhanyagolhat6.

Nyomasailésag

A f(it6testek csak korlatozott mérték( viznyomast viselnek el.
Az erre vonatkoz6 adatok az alapvet6 miszaki jellemz6k kdzott
szerepelnek. A kereskedelmi forgalomban lév6 berendezéseknél
altaldban 4-6 bar.

A viznyomast egy adott flitési rendszerben tobb tényez6 hata-
rozza meg. Alapveten az Gn. statikus nyomas a meghatarozo.
Nyitott rendszernél a legmagasabb ponton telepitett (nyitott) tagu-
lasi tartaly vizszintjétél lefelé haladva minden egyes méteren 0,1
bar-ral névekedik a nyomas. Amennyiben példaul a tagulasi tar-
taly vizszintje és a legalsé szinten elhelyezett f(itGtestek alsd éle
kozotti szintkllonbség 11 méter, gy a flitési rendszer statikus
nyomasa 1,1 bar. Zartf(itési rendszer esetén a tagulasi tartalyhoz
csatlakoz6 biztonsagi leflvatdszelep nyitasi nyomasértéke a meg-
hatarozé6. Amennyiben a biztonsagi szelep szintjénél alacsonyab-
ban is telepitettlink f(it6testet, gy a szintkiilonbséghdl ad6dé viz-
nyomast a nyitadsi nyomasértékhez hozza kell adni. Ellenkez6
esetben a szintkilénbséghdl adodé nyomasérték levonando.

Korszer( fiit6berendezéseknél a rendszer bizonyos szakaszain
jelentésebb mértékl szivattyinyomassal is szamolni kell.
Amennyiben a f(it6test vagy fiit6testcsoport a szivattyd nyomo-

csonkja és a tagulasi tartaly bekotési pontja kdzott helyezkedik el,
akkor a szivattyd Uresjarasi nyomasat ho.zza kell adni a fentiek-
ben részletezett statikus nyomas értékéhez. Ugyanakkor eltérd
esetben tilos levonni a szivattyd nyomasemelésének értékét a sta-
tikus nyomas értékébdl, hiszen a szivattyd nem mindig tizemel.
A flitéviz hémérsékletének nincs szerepe a nyomasalldsag
megitélésénél abban az esetben, ha a kazanbiztositas, vagyis a
tagulasi tartaly kialakitasa és bekdtése helyesen van megoldva.

Aramlasi ellenéllas

A f(it6testek aramlési ellenallasa kétcsoves cs6haldzati kialaki-
tas esetén altalaban Kicsi a rendszer 0sszes ellenallasahoz képest.
Egycsdves kapcsolasnal az egyesf(itétest-ellenallasok 6sszegz6d-
nek, igy ennél a kialakitasnal fontos szerepet kap a hidraulikai
méretezés is.

A szokasos teljesitményigényeknek megfeleld 50...200 kg/h
vizmennyiség mellett a tagos- és cs6f(itétesteknél 5...400 Pa, egy-
soros lapfiit6testeknél 50..900 Pa, kétsoros lapfiit6testeknél
28...500 Pa aramlasi ellenallasértékek adodnak. (1 bar=10 m
v.0.=100 000 Pa)

F(it6test és klimakomfort

A f(it6berendezések lizemelteté-
stik soran csokkentik a helyiségek
relativ paratalmat. Ez a hatas annal
intenzivebb, minél magasabb h&-
mérsékeleten torténik a hébevitel.
A hatds ismert. Szaraznak érezziik
a leveg6t és sziikség van az adott
helyiség paratalmanak ndvelésére.
A népszerii lapflit6testeknél is ta-
lalkozhatunk mar olyan megoldas-
sal, hogy a f(it6testbe gyarilag elpa-
rologtat6 berendezést szerelnek.

A fontosabb f(it6testtipusokat a
16. sz. abra mutatja.

Padloflitések

Az elmdlt 10-15 évben - sok-
szor hazilagos kivitelezésben -
igen nagyszamu padlofiitési beren-
dezés épil. A padlénak mint héle-
adonak a felhasznalasa nem volt (j
otlet, de a piacon akkoriban megje-
le6 olcsé és Gjdonsagszamba me-
nd, tekercsben szalitott mianyag
csOvezetékek kinaltdk a lehet6ség
kihasznalasat.

Hazénkban elsésorban az un.
nedves fektetési rendszer (17) ter-
jedt el, ahol a f(itécsdvek egy spe-
cidlis esztrichbeton rétegbe keril-
nek lefektetésre.

A padlofiités egy helyszinen ké-
szitett specialis hélead6, amelyre
jellemz6 a megszokott flit6testek-
nél nagyobb sugarzasos héleadasi
forma. Energiafelhasznalas szem-
pontjabol ez azt az el6nyt nydjtja,
hogy lakasainkban a megszokott-
nal 1-3 °C-kal alacsonyabb légh6-
mérséklet mellett tudjuk a kellemes
h6érzetet megteremteni. Ehhez
azonban megfeleléen kialakitott épitészeti terekre van sziiksé-
gink. Szabdalt, aprd, sir(in bltorozott helyiségekben el6nyeit
nem tudjuk kihasznalni. A kivant hételjesitmény leadasahoz meg-
felel6 méretli szabad padldfeliiletre van szilkség, az energetikai
elényok 3 m belmagassag felett kezdenek érvényesilni.

Ne feledkezziink meg arrél, hogy a létesitési koltségeknél nem
a cs6anyag a meghataroz6. A padlofiitéssel bevihet6 hételjesit-
mény korlatozott (120-140 W/m2), mivel egészségiigyi okok mi-
att a padlo feliileti h6émérséklete nem haladhatja meg a 38-40 °C-
ot. Emiatt a fiit6viz hémérséklete is korlatozott (55-60 °C). Ha a
padlofiités mellett f(itétesteket is alkalmazunk (és ez javasolhato),
a flitéshez két kilonbdz6 hémérsékletli vizre van sziikségink. A
megvalésitas noveli a koltségeket.

17. abra



Padlof(ités kialakitasahoz csak j6 min6ségi cs6anyagot hasz-
naljunk. Rézcs6 alkalmazasakor fontos, hogy csak keményfor-
rasztassal csabad toldani. Beépitésre keriil6 miianyagcs6 csak iga-
zoltan oxigéndiffiziomentes anyagu lehet.

Cs@sziikséglet

Csbvezeték fektetési Fajlagos cs6s”iikséglet
tavolsaga (mm) (fm/m2
50 20,0
100 10,0
150 6,7
200 50
250 4,0
300 34

A padlo6fiités teljesitményét a cs6vezeték fektetési tavolsagaval
tudjuk alapvet6en befolyasolni. Nagyobb fektetési tavolsag (150
mm felett) alkalmazasa esetén a padléfeliileten nagy hémérséklet-
ingadozasok alakulhatnak ki. Emiatt fontos, hogy a f(itéviz a pad-
I6ban 5 °C-nal ne hiiljon le jobban. Ez a feltétel a hagyomanyos
flit6testeknél megszokott viztomegaramoknal lényegesen na-
gyobb vizmennyiségek aramoltatasat, keringetését teszi sziiksé-
gessé, ami nagyobb teljesitmény(i szivatty( alkalmazasat jelenti.

Egy kapcsolasi példat mutat a 18. abra.

18. dbra

A korrozids jelenségek megel6zése

Kduls6oldali korrozié elleni védekezés

Paras, nedves levegdji helyiségben, vagy olyan terekben, ahol
id6szakosan vagy folyamatosan agressziv hatasu gazok, ill. g6zok
jelenlétére is szamitani kell, fokozott figyelmet kell forditani a
berendezések védelmére.

Csepeg6 viz ne jusson a készilékre. (Példaul keriiljik a f(it6-
testek viragtartoként torténé hasznalatat.)

Bels6oldali korrozié eleni védekezés

Az egész flitési rendszer élettartama szempontjabél rendkiviil
fontos a korrézios karok elkeriilése. Tekintettel arra, hogy az eset-
legesen jelentkezd korr6zids problémék figgnek a fiitési rendszer
kialakitasatdl, a szerkezeti anyagok helyes megvalasztasatdl, a
héhordozéként alkalmazott f(itéviz minéségétdl és nem utolsésor-
ban az Uzemeltetés gondossagatol, a helyes megoldasok, modsze-
rek megvalasztasa szakmai felkésziltséget és tapasztalatokat is
igényel.

A rendszerkialakitads hatasa

Alapvet6 kdvetelmény, hogy a fitési rendszer kialakitasa olyan
legyen, hogy az elGirasoknak megfelel6 min6ségl flitévizbe az
izemelés soran utélagos oxigénbevitel semmilyen koriilmények
kdzott ne johessen létre.
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Amennyiben atmoszférara nyitott tagulasi tartalyt alkalma-
zunk, Ugy annak a rendszerhez torténé csatlakoztatasa - a kazan-
biztositasi kovetelmények kielégitésén tlalmendleg - olyan le-
gyen, hogy a tagulasi tartadlyon keresztiil zar6dé aramkor ne jo-
hessen létre, vagyis a tartalyban 1év6 oxigénben dusult viz ne
keriilhessen folyamatosan a rendszerbe.

Ez a probléma nyomott rendszer esetén, visszatér6be beépitett
szivatty( mellett Iép fel. Elkeriilésére a biztonsagi (felszallé vagy
eléremend) vezetéknél hurkot kell kialakitani. (A sziikséges hu-
rokmagassag a szivattyu Uresjarasi emel6émagassaganak 1,2-sze-
rese.)

Javasolhat6 tovabba, hogy a tagulasi (biztonsagi visszatérd) ve-
zeték a tartalyfenék felett legyen bekdtve, mert igy a tartalyfené-
ken dsszegy(il6 korrozios termékek nem juthatnak be a flitérend-
szerbe.

Lehet6ség szerint a nyitott tagulasi tartaly allé elrendezésdi le-
gyen, hogy a légkdrrel minél kisebb felliletl vizfelszin érintkez-
zen.

Amennyiben a kozponti f(itési rendszeriinket olyan zart tagulasi
tartallyal szereljiik, amelynél a nyomastartas elvalasztott vizteres
megoldast (membranos, tdmlds), gy a megfelel6 min6ségl Kivi-
tel mellett csak a fiitési rendszer jo légtelenithetségére és a flit6-
vizben lév6 oldott oxigén eltavolitasara kell Ggyelnink.

A csb6hélbzat anyaganak hatasa

A korabbi évtizedekben a kdzponti fiitési berendezések cs6ha-
l6zatai szinte kivétel nélkul acélcsébdl késziltek. A 70-es évek-
ben jelentek meg olyan padlof(itési megoldasok, amelyek a f(it6-
viz szallitasara miianyag csovet hasznaltak.

Az elmult néhany évben a korszer(i cs6halozatszerelési techno-
l6giak sora keriilt be a hazai szakmai kodztudatba és gyakorlatba,
amelyek mar a flit6testek bekotését is a kulonb6zé igényeknek
megfeleléen biztositjak: rézcséves és mlanyag csoves szerelés-
technolo6giak, aluminiummal kombinalt mianyag csdves techno-
ldgia, lagyacél- és rozsdamentes precizids acélcsdves szerelés-
technolégiak stb.

Az (jj cs6anyagokkal kapcsolatosan egyrészt olyan megkotések
vannak, amelyek a cs6hal6zat korr6zidjat hivatottak megakada-
lyozni, masrészt természetesen csak olyan feltétellel alkalmazha-
tok, ha megoldhaté a rendszerkorrézié elleni védelem is.

Miianyagbol késziilt cs6 alkalmazasa esetén a flitGtesteket tar
talmaz6 vizkdrbe csak oxigéndiffuzio-mentes kivitel épithet6 be.

Csak minGségi cséanyagokat hasznaljunk!

A fU'tévizzel kapcsolatos kdvetelmények

A tapasztalatok azt mutatjak, hogy a korréziés karokat legjelen-
t6sebb mértékben a f(itéviz oxigéntartalma okozza. A korrézio
sebességét befolyasolja a vizben oldott sok mindsége, a viz kém-
hatasa és elektromos vezet6képessége is. Kiemelendd, hogy a
flit6viz lugossaganak novekedésével a korr6zids hajlam gyakor-
latilag megsz(inik, mig a savas kémhatas esetén a korr6zio fel-

gyorsul.
Az oxigén oldhatésaga novekedik alacsonyabb vizh6mérsékle-
teknél és sotartalomnal, ill. magasabb nyomasnal. Egy 12 °C-os

halézati viz oxigénkoncentracidja kb. 10 mg/l. Amennyiben a f(-
téviz hémérsékletét emeljik, akkor csokken a viszkozitasa, emel-
kedik az elektromos vezet6képessége és az oxigén- vagy hidrogé-
nionok aktivitasa, novekedik a korr6ziés sebesség. Ezért alapvet6
az oxigénnek a rendszerbdl torténd miel6bbi eltavolitasa.

Minden esetben figyelembe kell venni a f(itéberendezés Iénye-
ges szerkezeti elemeit gyartd cégek el@irasat, kdvetelményeit. A
flitéviz mindségével kapcsolatos kdvetelmények a rendszer hétel-
jesitményétélfiggnek.

A kozszolgaltatasi célu vezetékes vizek tobbségének mindsége
minden kilonosebb kezelés nélkiil alkalmas fiit6viznek (a 350
kW alatti kategdriaban). Az asott kutakbol nyerhet6 vizek viszont
csak ritkan felelnek meg a kovetelményeknek. A kitvizekben a
megengedettnél rendszerint lényegesen magasabb a klorid- és
szulfattartalom, a szabad szénsav, valamint a keménység értéke.
A kutvizek donté tobbsége korrdzios szempontbol agresszivnek
tekinthetd. Kezelés vagy el6zetes mindsitd vizsgalat nélkl fit6-
vizként felhasznélni nem szabad.

Vizkezelés alkalmazasa estén a technoldgiat ad6 cég utasitasait
maradéktalanul be kell tartani.

dr. Okartyi Sandor



HYDRO-THERM

EPITOIPARI ES KERESKEDELMI KFT.

1116 Budapest, Feheérvari u. 120.
Telefon: 166-2194
Fax: 181-0156

FUTESTECHNIKAI ES VILLANYSZERELESI SZAKUZLET

Forgalmazunk:
Fltéstechnika: Villanyszerelés:
Mdanyag melegviz- - PVC csovek
eés padlofiitéscsovek, (vékony és vastagfall),
térhalositott polietilén gégecsovek, csatornak,
alapanyagbdl kotéelemek, kapcsoldk,
- Szelepek lAmpatestek, égok,
F|tt|ngek’ rézidomok VezetéKEk, él’atéblék
A - KONTRAKTEN h6re zsugorodo

mldanyag csovek, idomok

- Textil- és papirbakelit
lemezek, tdmszigetel6k

fipilEI

pO Jp| El - Mianyag reddnyléc,
HYDRO-THERM KFT lambeéria, parkettszegeélyléc

PVC villanyszerelési csovek Csatornak KONTRAKTEN

hoére zsugorodo6 idomok

VISZONTELADOKAT NAGYKER ARON IS KISZOLGALUNK!
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FERROGLOBUS A VASARLOKERT!

AZ ACELTERMEKEK LEGNAGYOBB VALASZTEKA!

Honfoglalas téri kdzponti telepinkdn
Budapest XV., Koérvasut sor 110.
Telefon: 251-8666, 251-8271

Szakraktérak a teljes aruvalasztékra

Kereskedelmi egységeink:

l. sz. telep

Budapest XIIl., Vésé u. 11.

Telefon: 129-8015

- hizott acélok,

- acélszalagok,

- huzalaruk,

- Otvozott acélok kistételli kiszolgéalasa,
- goly6scsapagyak.

ll. sz. telep

Budapest X., Magladi at 14/A.

Telefon/fax: 261-0866

- melegen hengerelt rid- és idomacélok,
- betonacélok szalban és karikaban,

- abroncsacélok,

- finom- és durvalemezek,

- szerkezeti, viz- és flitésszerelési csovek,
hidegen alakitott zart és nyitott profilok.

Elektroda telep

Budapest VI., Lehel u. 3/B.

Telefon: 140-2380, 129-9043

- elektroda,

- hegeszt6paka, védégazas huzalok,
- ontvényhegeszt6 porok,

- bel- és kilfoldi fed6porok.

Acélaruhaz

Budapest XV., Kérvasut sor 110.
Telefon/fax: 183-1134, 251-8666/444 m.
Kistétel(i arusitas!

- csovek,

- rud-idomok,

- lemezek,

- huzalok,

- elektrédak.

Rothenberger cs6megmunkalé szerszdmok, m-
anyag és fém csaptelepek, kulonféle lakasf(ité és
vizmelegitd készulékek.

Pécsi telep

Mecsekalja-Cserkut vasutallomas

6-0s szamu féat 205. km-jelzésnél.
Telefon: (72) 313-571

Fax: (72) 313-523

- melegen hengerelt és hidegen vont csovek,
- melegen hengerelt rad- és idomacélok,
- Dbetonacélok szalban és karikaban,

- melegen és hidegen hengerelt lemezek,
- hidegen huizott rudak és huzalok,

- hidegen alakitott zart és nyitott profilok,
- elektrodak.

Miskolci telep

Miskolc, Jozsef Attila u. 5-7.

Telefon/fax: (46) 349-094

- melegen hengerelt és hidegen vont csovek,
- melegen hengerelt rid- és idomacélok,

- betonacélok szalban és karikaban,

- melegen és hidegen hengerelt lemezek,

- hidegen huzott rudak és huzalok,

- hidegen alakitott zart és nyitott profilok,

- elektrédak.

Iparcikk és Szerelvény Uzlet

Budapest XIIl., Victor Hugo u. 2-4.

(3-as Metr6 Lehel piac megallonal)

Telefon: 140-2944, 120-2415

- krom és imp. miianyag csaptelepek,

- furd6szoba-felszerelések,

- szerelvények és fittingek (horganyzott, réz),

- Rothenberger csszerszamok és gépek,

- vagokorongok és csiszoléaruk,

- hegesztéstechnikai felszerelések,

- elektrédak, hegesztéanyagok,

- FEG és NORDGAS géazkészilékek
(lakasfiték, vizmelegiték, konvektorok),
szegek,
létrak,

ES A KINALAT FOLYTON BOVUL, VALTOZIK!
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TOUR &ANDERSSON- W IRSBO w

Milyen anyagokat valasszunk Uj épitkezéshez
vagy felajitashoz?

A dontésben szeretne Onoknek a
TAWIRSBOKIft.,

a W1RSBO és TOUR & Andersson rendszerek
hazai kizarélagos forgalmazoéja segiteni.

WIRSBO-FLEX lagyacél csévezeték:

RILSAN korr6zié elleni védelemmel, 1 mm wvtg.
h6- és mechanikai védelmet biztosité kopennyel.

Padloflités: WIRSBO-evalPEX
térhalositott PE, oxigéndiffuzio ellen védett
csOvezetékkel, melynek élettartamat min. 100 évre
becsiilik. A vezeték terhelhet6sége:
(padlofiitéseknél szokatlanul) 95 °C-nal 6 bar.

Radiatoros f(ités: WIRSBO-PEX
oxigéndiffiiziétol védett, térhalositott PE-cs6,
csupaszon vagy vedécs6be hiizva.

lvévizellatas: WIRSBO-TAPPEX

csB a csBben vezetett, bontas nélkuli cserét
lehet6vé tevd rendszer.
Alapanyaga WIRSBO-PEX cs6,
mely korréziomentes, bel6le artalmas anyagok
nem oldédnak. A cs6 a cs@ben elv lehetéve teszi
a haszoncs6 hétagulasat, hideg viz esetén pedig
megakadalyozza a viz felmelegedését,
a parakipacsodast.

Ezenkivil a komplett rendszer 1000 mas
kiegészit6jével varjuk Ont
1022 Budapest, Alvinci u. 9. sz.

alatti irodankban.
Telefon/fax: 116-2895,212-4537

A MUSZAKI KONYVKIADO
AJANLATA EPITKEZOKNEK

Flgedi: Tet6fedés

A legUjabb tet6fedési anyagokat és eljarasokat is
tartalmazé kiadvany minden épitkez6 szamara hasznos
segédeszkoz.

520 Ft

Tébias: Acsszerkezetek 951 Ft
Az acsmunkak teljes ismerettara - kdzépfokon.
Haarich: Epitési hibak, amelyek

megel6zheték vagy kijavithatok 448 Ft

A nagysiker( kdnyv masodik kiadasa a hazépités soran
el6forduld hibak okait és hibaelharitasi médjait
ismerteti.

Szerz6iKoll.: Kém(ivesszerkezetek 959Ft
A kémiives munkak bemutatasa, az anyagok ismertetése,
az épitkezés lebonyolitasa.

Sipos: A villanyszerelés alapmdveletei 330Ft
Az Gj kiadasban megjelent konyv a szakembereknek

és a lakasuk villanyszerelési munkalatait maguk

végzbéknek nyljt segitséget.

Korényi: Kazanflités, Olaj- és gaztuzelés,
hémérséklet-szabalyozas 890Ft

Az olajellato berendezések, ismertetése, az olaj-és/vagy

gaztizelésii kazanok tizembe helyezése, inditasa

és lizemvitele, h6mérséklet-szabalyoz6 berendezések.

Vajdovich: Vizellatas és csatornazas

az épuleten belil, Kivitelezés 1078Ft
Az kdnyv sok tablazat és abra segitségével ismerteti
a vizellatd és szennyvizelvezet6 rendszerek anyagait,
a szerelés madjat, afenntartasi és karbantartasi
munkékat.

Szerz6i Koll.: Az asztalos I. 1870 Ft

1. 2570 Ft
Az asztalosmunkak bemutatasa szines abrakkal,
afafajok, famegmunkalasi médszerek, kéziszerszamok

és gépek ismertetése.

Kakonyi: Lakasbetorés elleni védelem 297 Ft
Az ajtok, ablakok megerdsitése, kiillénféle zarszerkezetek
és azokfelszerelése.

Koész6: Keritések
A szinesfotokkal és grafikakkal illusztralt kiadvany

szamos klasszikus és modem kerités elkészitéséhez
ad tanacsot.

383 Ft

Kapsza: Otthontervezési tanacsadd
A nagysiker( szakkonyv méasodik kiadasa az Uj otthont
épitéknek nyujt nagy segitséget.

A kiadvanyok megvasarolhatok a M(iszaki Kényvkiadd
Kdnyvesboltjaiban:

Kand6 Kalman Kényvesbolt,
1051 Budapest, Bajcsy-Zsilinszky Gt 20.

Technika Kdényvesbolt és Antikvarium,
1114 Budapest, Barték B. ut 15.

Postan utanvéttel megrendelhet6k:
Mdszaki Konyvkiadd, 1536 Budapest, Pf: 385.

A megrendelt konyvvel dijmentesen elkildjik 11. félévi
Gjdonsagainkat bemutat6 katalogusunkat.



POLIFOAM markanev
szigeteloanyagok

Anyaga; térhalositott polietilén hab ) .

Zart cellaszerkezete révén parazard, nedvességet gyakorlatilag nem vesz fel,
kivalé hészigetel6 tulajdonsaggal rendelkezik, ragcsalok, rovarok nem tdmad-
jak, nem porlik el.

POLIFOAM csb6szigetelok
széles meretvalasztek!
- hideg, meleg vezetékek

hészigetelésere, parale-,
csapddas elleni védelmére

konnyen szerelhet6

Igh,(’jlégfL'J.vc:')vaI hegeszthetd,
4lma tip. ragasztoval
ragaszthato)

POLIFOAM/AL sugarzasvisszaver6 félia

Alkalmazasi tertiletek: = o "
1 tetGtér beépitésnél cserép ala: nyari héterhelés csokkentésére
2. flit6testek moge, padlofuté csdvek ala: javitja a flités hatékonysagat

A POLIFOAM szigetel6 anyagok alkalmazaséavaljelent6s energiakdltség takarithaté meg!

POLIFOAM Mﬂanyaﬁfeldolgozé Kft. Japan-Magyar Vegyesvallalat
1097 Budapest, Gyali u. 37. Telefon: 127-6672, 127-7662 Fax: 147-3362
MINTABOLTOK: 1097 Budapest, Téablas u. 32. Telefon: 127-7401 Letenye, Zalka M u. 4.

Cwavin)

Magyarorszag egyik legnagyobb tapasztalatokkal rendelkez6
mianyagcsoOgyartd cege a kovetkez6 rendszereket kinalja

A hagyomanyos PE és PP

e csoOvek
e jdomok
mellett

e PVC KG csatornacs6

e PVC KM viznyomécs6 és

¢ mdanyag csatornatisztitdé akna
rendszerek széles valasztékaval allunk
rendelkezésére.

(wavin)
Wavin-Pem i kft.

2072 Zsambok

U gyartelep, Pf. 44.
Tel.: 23-342-240
Fax: 23-342-032
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A dragabb az olcsobb...

Copper

Muanyagbevonatos rezcso

Csepeli Fémm( Rt

Budapest XXL, Gyepsor u, 1

Telefon: 277-6325

Viz, gaz és flitési rendszerekhez 3 Tekercs Kkivitel, Fax: 276-9853
kézel 100%-o0os anyaghasznositas 3 Csaknem
korlatlan élettartam 3 Egyszerl szerelhet6ség
3 Egycsoves fiitési rendszereknél 40-50%-0s

cs6hossz-megtakaritds 3 Falon kivili szereléshez

egyenes szalban is.

A szereléshez sziikséges fittingek, szelepek,

Csepeli Fémmi Rt. Méri Gyaregység
Moér, Velegi u. 2.

Telefon (06) 22/361-413

Fax: (06) 22/361-413
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forrasztéanyagok.

Réz tet6fed6 anyagok, ereszcsatornak,
szeglet, vizkdpd, hattyuanyak stb.
3 Kiulénféle méretli sargaréz lemezek
€s csupasz rézcsovek.

3 Készletr6l, készpénzért azonnal!

A REZCSO

Réz az épliletgepeszetben

Biztonsag, tartéssag és gazdasagossag a harom legfon-
tosabb kdvetelmény minden épitési munkanal, akar qj
éplletrél, akar korszer(sitésr6l van sz6. Kiulondsen
igaz ez az éplletgépészet esetében.

Tobb évtizedes kilféldi és kozel tizéves hazai tapasztalat iga-
zolja, hogy a rézcsébdl szerelt vezetékhal6zatok mindharom
elvarasnak megfelelnek.

A rézcs6 egyarant alkalmas hideg és meleg viz, kdzpontifiités,
padlofiités és gaz vezetékhaldzatok létesitésére.

A rézcsovek bels6 feliilete Iényegesen simabb a horganyzott
acélcs6énél, melynek kovetkeztében azonos mennyiségi viz
szallitasara kisebb atmér6jl vezeték is elegendd, s emellett a
vizkovesedési veszély - a felliletb6l kdvetkezéen - minima-
lisra csokken.

A mianyagbevonatos rézcsd alkalmazasakor nem kell tartani
a fellileti paralecsapodastol, amely az acélcsoves hidegviz-ve-
zetékeknél hosszabb id6 alatt komoly karokat okoz.

A réz korrozioval szembeni ellenallasa Iényegesen jobb, mint
az acélcs6é, igy kockazatmentesen beépithet6 falba, aljzatbe-
tonba, igényesebb padloburkolatok ala is, amit a kisebb atrrié-
ré is megkonnyit.

Az éplileten bellli vezetéképités nem jar nagy rombolassal,
hiszen a vékonyabb csdvekhez elég a falakat faréval atfarni,
a vésds-kalapacsos falattorés helyett.

CSEPELI FEMMU RT.

A lagy rézcsébol készil6 vezetékeknél gyakorlatilag minima-
lisra csokkenthet6 az anyagveszteség, hiszen a munkatertle-
ten a cs6 a tekercsh6l pontosan a kivant hosszra darabolhato.
A szerelvényekhez, idomokhoz val6 csatlakoztatas végezhetd
forrasztassal, roppanogy(r(ivel, vagy teflon szoritogydrivel
is. igy a munkaigényes menetvagasra egyaltalan nincs szik-
ség.

Az (n. csupasz és mlanyagbevonatos rézcsével végzett sze-
relésnél a munkafolyamatokhoz alkalmazott szerszamok, ké-
szlilékek, eszk6zok olcsok, kis helyen elférnek, ,,mozgatasuk”
konnyd, egyszer(, a szereléstechnoldgia gyors s a kész veze-
tékrendszer rendkivil esztétikus.

A rézcs6 ara folyométerenként nagyobb, mint az alternativ
anyagoké, de a kész, rézcs6vel szerelt rendszer - az anyagta-
karékos; egyszer(i és gyors szereléstechnoldgia kdvetkeztében
- lényegesen olcsébb és nagyobb hasznalati értékd.

REZCSOVEK, FORRASZTHATO
ES MENETES IDOMOK

Cu-TECHNIK KFT.

1135 Budapest, Jasz utca 81/B.
Telefon: 140-0297, Telefon/fax: 120-2833

1196 Budapest, Jokai u. 129.
Telefon: 282-4196

8330 Simeg, Peté6fi S. u. 13.
Telefon: 06-60 318-951



Oven rop EPULETGEPESZETI SZERELVENYEK

innovacioé + minéség

ft6testszerelvények strang- és egyéb szabalyozészelepek vizszlr6k

Velunk megtakaritasait néveli!

Gyart6: F.W. OVENTROP KG, D-59939 Olsberg, Paul-Oventrop-Strasse 1., telefon: 00-49 2962 820, telefax: 00-49 2962 82 405
Magyarorszagi képvisels: Dr. Okanyi Sandor, Iroda: 1096 Budapest, Telepy u. 9/C. telefon/telefax: (1) 215-2221
SzakkereskedGink: ABM HUNGARIA Kupral Kft. (168-6094), Ferroglobus Keresked6haz Rt. (140-2944), Gienger Budapest Kit.
(280-1133), KARZOL Keresked6haz (29-351-301), Kométa 2000 Kft. (268-0630), Muranyi Epilletgépészeti Kft. (72-424-239),
Saniwell Kft. (250-3503), SVABBAU Kft. (132-3597), TRITON Hungaria Kft. (270-0436)

THERMO FLOTT 2002”

Milliméter vastagsagu ELEKTROMOS
padlo és falf(tési rendszer

Kizarélagos forgalmazé:

INNO 21 Innovécios és Szolgaltaté Korlatolt Feleldsségl Tarsasag
1054 Budapest, Akadémia utca 14.

Telefon/fax: 153-2144, 269-4486, 153-2832, 153-2612
Ingyenes szaktanacsadas, hétechnikai tervezeés

GYORS SZERELES, 10 EV GARANCIA
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FUTESSZABALYOZAS = ENERGIATAKAREKOSSAG = PENZMEGTAKARITAS

Az energiatakarékossag hossz( tavon csak szabdlyozott f(itési
rendszerekkel érhet6 el. Erre a feladatra kivaloan

alkalmas a céguink altal gyartott COMFOTERM
flitésszabalyozo-csalad es tartozékai.

Csalédi hézakhoz- COMFOTERM
padldfiitéssel kombinalhato, id6jarasfiggs
flitésszabalyozas, hasznalati melegviz-el6allitas

I—Id(o%pontokba és kazanhazakba
COMFOTERM-C

id6jarasfuggo fiitésszabalyozé
hasznalati melegvizszabalyoz6

COMFOTERM-F
id6jarasfuggo fiitésszabalyozo

COMFOTERM-M
hasznalati melegviz-, ill.
értéktartd szabalyozd

A felhasznalt energia mérésére ajanljuk elektronikus
forr6- és hidegviz-mér6 rendszereinket, amelyek primer
és szekunder kori méréshez egyarant alkalmazhatok.

A fenti termékcsaladokra paranoidt, szervizt, lizembe helyezési
és (jrahitelesitési lehetdseget biztositunk.

GANZ MUSZER Rt. kereskedelmi osztaly
1191 Budapest, Ullgi Gt 200.
1701 Budapest, Pf. 58
Telefon: 147-0740/128.177Telefon/fax: 127-5601
Telex: 22-4395

GANZ MUSZER MINTABOLT C+B Automatika Kit
1191 Budapest, Féldvari u. 2.
Telefon: 127-0888,147-5785 Fax: 156-5133,127-0888

Elektromos
fltési rendszer
Norvégiabol!

M O HO

KESZULJON
A TELRE!
FUTSON OLCSON,
KENYELMESEN!

Konnyen szerelhetd, kis helyen elfér

Beépitett, elektronikus termosztat

Automatikus biztosagi kapcsolo tllmelegedés ellen
Programozhat6 fiitési id6

Bizfonsagos lizemeltetés

Vaéltozatos lapméret

Minden tovabbi informéacio:

MANI Kft.

Uj cime: Budapest XIV., Nagy Lajos kiraly Gtja 81.
Telefon és fax: 163-3058

| p

2092 Budakeszi,
Telefon: 06-60-336-046

F6 ut 250.

EUCS  Telefon: 138-6571, 138-6122
SfetZoéuf  Fax: 176-6117
aittilt

Szerelvény kis- és nagykereskedelem
Budakeszin a F6 Gt 250-ben.
Forgalmazunk ipari-épuletgépészeti
és finomszerelvényeket.

Pl.: gbmbcsapokat, tol6zarakat,
pillang6- és elzarb6szelepeket,
kariméakat, a hozzéa val6é kot6elemeket,
visszacsapoOszelepeket,
szennysz(roket, NA 15 - NA 300-ig.
Radiatorszelepeket, import és mofém
golydscsapokat, Zilmet tipusu zart
tagulasi tartalyokat 4 1- 500 1l-ig,
horganyzott és rézfittingeket,
csoveket, csaptelepeket és mindent,
ami a f(itésszereléshez kell.

Nyitva tartas: H-P-ig: 8.00 - 16.00-ig
Sz6: 8.00 - 12.00-ig

SZERELNI KELL, ENNYI AZ EGESZ!

ABM HUNGARIA KUPRAL KFT

SUPERSAN VOROSREZCSOVES

SZERELESI RENDSZEREK

VizZ- ES FUTESSZERELESI ANYAGOK,
SZERELVENYEK FORGALMAZOJA AZ

ABM HUNGARIA KUPRAL KFT.

AZ ALABBI ANYAGOKAT KINALJA ONOKNEK:

- SUPERSAN vérosrézesovek

- BANNINGER rézidomok

- DEGUSSA forraszanyagok

- ARMAFLEX és TUBOLIT cs6szigetel6k

- VOGEL &NOOT ¢ DUNAFERR radiatorok

- ROTHENBERGER csészigetels szerszamok

- OVENTROP ¢s HONEYWELL fiit¢si armatdrak

és még sok, a kivitelezéshez nélkilozhetetlen cikk,
egyesek engedményes aron.

Cimunk:
1037 Budapest, Torokké u. 5-7.
Telefon: 168-6094
Fax: 250-4593
Raktar: 188-8153



IDEAL-MODEX Superpipe Otrétegu

fatési csBrendszer

. . - kedvezd hétagulas
Tagosithato - 100% oxigéntémor

aluminium radiator - kénnyi szerelhetGség
- alacsony ar
- 10 év garancia
- széles méretskala

Importér forgalmazo:

Magas hdéleadas Plastropipe K ft.

alacsony ar Szolnok, Zrinyi u. 3.
Telefon/fax: (56) 375-757

QUALITHERM 2000
padlofltesi rendszer

LAING FUTESTECHNIKA m CEGLED

Padi6fitési rendszerlink csaladi hazak fiitési rendszerein tdl kiilonosen alkalmas olyan Iétesitmények
fiitésére, ahol a nagy belmagassag miatt mas flitési rendszer nem gazdaségos.

A hécserélé-szivattyuval egybeépitett kompakt egység akar koronkénti szabalyozast is lehetévé tesz.
Gazdasagos (izemeltetés mellett kellemes kdzérzetet hiztosit a LAING Padlofitési rendszer.

A LAING Kit. févallalkozésban is végzi a rendszer tervezését és kivitelezését.

Ha még nem vélasztott, kérje referencialistankat.
g

Felvilagositas, szaktanacsadas, tovabbképzés.
Ftéstechnika, Cegléd

LAING Kft. cegléd, 2701 Pf. 50. Kiils6-Katai Gt
Telefon: (53) 311-754, Fax: (53) 312-255

NEMET TECHNIKA MAGYARORSZAGON!



KOMPAKT, SOKOLDALU, ERTEKES

A »Thermocompad« f(it6- és vizmelegitd
berendezés mindségi termék Németorszaghol.
Kiilongsen ajanljuk olyan esetben, amikor
kevés hely all rendelkezésre a f(itd- és
vizmelegitd késziilék elhelyezésére, viszont
nagy kényelemre van sziikség.

A »Thermocompact«-ot a falra szerelik fel,
rendelkezik minden olyan funkdéval, ami a
korszer(i flitéstechnikat jellemzi. Racsatlakoz-
tathatd a kéményre, de a fiistgazok elvezetése a
kils6 falon @t is torténhet. 11 és 24 kW kozotti
teljesitményfokozatokban kaphatd, de létezik
olyan kivitelben is, amely kizardlag f(ités céljara
szolgal. Valamennyi berendezés szakember altal
konnyen szerelhetd és karbantarthato.

A »Thermocompad« hiztonsagos, meghizhato,
kényelmes és energiatakarékos berendezés.
Kiméli a kornyezetet és az On pénztarcajat.
Elektronikus gyujtassal, modulalé égdvel rendel-
kezik. Jellemzéje az elsd osztalyd kivitel, a
hosszl élettartam és a kdnny( karbantarthatdsag.
Ez a magyarazata annak, hogy az arfteljesit-
ményviszony minden dsszehasonlitisban megallja
a helyét.

»THERMOCOMPACT« GAZUZEMU, FALRA SZERELHETO FUTOKAZAN

A Vaillant gyartmanyprogramban mindent megtalal, ami a kényelmes
lakashoz sziikséges: kombinalt, gaziizem(, falra szerelhet§ flit6kazanokat,
foldgazzal és Propan-Butan gazzal (zemel§ flit6kazanokat, vizmelegitd
készilékeket, fitésszahdlyozokat.

A magyar leanyvallalatunkat kdzvetlenil németorszagi tizemeinkbdl latjuk el
termékeinkkel. A forgalmazast és a szervizelést Magyarorszagon a magyar
menedzsment iranyitjia német know-how alapjan.

Vaillant Hungaria Kft., 109/ Budapest, Hatar t 50/a,
Tel. 1/1 5/ 41 27, Fax 1/1 57 37 32

FUTES, SZABALYOZAS, MELEGVIiZ ELLATAS



on 00

Akik ezt kétségbe vonjak, gondoljanak arra a sok - féleg
id6sebbeket és gyermekeket ért - balesetre, melyeket
a furd6szoba nedves padidjan szenvedtek el. Fokozott
a veszély ott, ahol a gyermekek ,,pancsolasa” kdvetkeztében
sok viz kertlhet az amlgy is csUszos kovezetre.

De még a széraz padldé sem biztositék a bal-
esetek ellen. A beépitett viszonylag magas
oldalfalt furd6kédakba az idésebbek a méar ne-
hezebben 1épnek be, a gyermekek pedig a révid
labaik miatt a belépéskor konnyen elveszthetik
az egyensllyukat és eleshetnek. Ez pedig a
rendszerint a kis méret(i furdészobéakban ko-
moly zUzédasokat, esetleg téréseket okozhat.

Ezek a veszélyek f6leg az egyszeriibb beren-
dezésli lakételepi, vagy olyan lakésokban fenye-
getnek, ahol az olcso kivitelezés érdekében még
egy kapaszkoddrél sem gondoskodtak. Pedig vi-
szonylag olcsén, ha nem is teljes biztonsaggal,
de meg lehet el6zni a komolyabb baleseteket.

A kédak (1) elé helyezett 6l tapadd szényeg
(2) és a rahelyezett belépést megkodnnyitd zsa-
moly (3) mar magéaban is sokat segit (A).

A biztonsagot fokozza a falra erésitett, lehe-
t6leg hosszl kapaszkodo (5), de csak akkor, ha
ennek magassagat kell6 korultekintéssel hata-
roztuk meg. Megfelel6 mddszer, ha a furd6kad
elé allva a kinyujtott karunkat kb. 25°-kal leen-
gedjuk és a kapaszkodét erre a magassagra sze-
reljuk fel.

A felszerelést, beépitést nagyon gondosan
kell elvégezni, mert egy rosszul felerésitett és
kiszakadod kapaszkadd rendkivil veszélyes! A
legmegbizhatdbb a falba épitett kivitel. Ha erre
nincs maéd, vagy a csempéket nem akarjuk meg-
bontani, akkor a végeit két harom erés csavarral
mianyag tiplik segitségével erésitstk fel. Akik
a csempék atfuradsahoz szikséges szerszammal
nem rendelkeznek, ezzel ne is kisérletezzenek,
hanem végeztessék el szakemberrel.

A be és kilépésnél a furdékad homora aljan
konnyl megcsuszni. Ezt csak a kereskedelem-
ben kaphatd, tapadékorongokkal ellatott mu-
anyag betéttel (6) lehet megakadalyozni. Erre a
célra a sima gumi, vagy mianyag lap nem alkal-
mas, sét veszélyes!

A belépést megkonnyitd zsamolyt (3) 15
mm-es rétegelt lemezbdl készitjuk (B). Hossza
min. 450, szélessége kb. 250-280, magassaga
max. 200 mm legyen. Felsd részére sir(in bor-
dézott gumi- vagy manyag lapot (4) ragasz-
tunk. Erre a célra pl. egy labtorl6t is fel lehet
hasznélni. Sima boritas hasznalhatatlan!

A zsamolyt két kivitelben is el lehet készite-
ni. A legegyszer(ibb az alul nyitott doboz. A fel-
nyithat6 fedéllel ellatott valtozatban pl. j6l tarol-
hatok a tisztitoszerek.

A furd6szoba padldjara helyezett 15-20 mm
vastag habszivacs szényeg biztonsagosan fel-
szivja a ra keriil§ vizet (2). A legolcsébb meg-
oldas, ha a furd6szoba kovezetét az ismételt
hasznalat el6tt feltoroljuk és hagyjuk megsza-
radni.

A kapaszkodét (5) készen is beszerezhetjik.
Lehet6leg hosszl, legaldbb 600-800 mm-eset
vasaroljunk. Sajnos, ezek bar mutatdsak, de
rendkivul dragdk. Ezért érdemes a héazi el6alli-
tasukkal foglalkozni.

A legegyszer(ibb megoldas egy 25-30 mm &t-
mérgjl, a két végén derékszogben meghajlitott
cs6 (7), melynek végeire a felerGsitéséhez lapo-
kat (8) vagy tarcsakat (9) hegeszt6nk. A cs6
meghajlitisa héazilag nehezen kivitelezhet6,
ezért ez szakemberrel végeztessiik el.

A kapaszkodot csékotd elemekbdl is 6sszeal-
lithatjuk (D). Ez esetben a mindkét végén mene-
tekkel ellatott csére (10) egy lehet6leg recés fel-
tilet(i mlanyag csoévet hizzunk (14). Ezzel nem-
csak a biztosabb megfogast segitjik el6, hanem
megnovelve a cs6 kils6 atmérgjét, ,eltintetjuk”
akonyok (11) kiugrd peremét és ezzel csokkent-
juk a barkacsolt jellegét.

A kapaszkodét, ha erre moéd van, a falba va-
kolt, a végén felhasitott és széthajtott menetes
csével (13) erGsitjuk fel. A cs6 kilépési helyét a
kereskedelemben kaphat6, a vizcsovek részére
gyartott takarétarcsaval fedhetjuk le (12).

Ha a csempézés megbontasat el akarjuk ke-
riilni, akor a feler8sitést egy tarcsara (15) he-
gesztett csodarabbal (16) oldjuk meg (E), me-
lyet csavarokkal er8sithettink fel.

A hézilag elGallitott kapaszkoddkat gondosan
reszeljuk, csiszoljuk le és rozsdamentesités utan
az izléstinknek megfelel6 szinlire festjuk. A
rozsdamentesités és a tébb réteg( festés rendki-
vil fontos, mert a nedves kornyezetben csak igy
lehet megakadalyozni a festésen &tité csunya
rozsdafoltok keletkezését.

A leirtak alapjan elkészitett kapaszkodok -
gondos munkat feltételezve -, semmibe sem
maradnak el a gyariaktdl, viszont azok aranak
toredékébdl elallithatok.

Szulyovszky Tibor

BALESETVEDELEM 9/5



1. Az excentercsiszol6 torqu-
es lengémozgasat szemléltet6 csiszolatkép.

Mikdzben a legtébb excentercsiszolonal
a forgdmozgast a tanyér centrifugalis ereje
hozza létre, mas tipusoknal kiilén meghaj-
tas, ,,kényszerforgatds” gondoskodik a ta-
nyér, ill. a csiszolépapir forgatasarol. Ez
eredményezi, hogy a gépet er6sen a fe-
liletre nyomva sem all le a csiszol6tanyér
forgasa. Néhany gyartmanynal egy kis
emeltylvel a kényszerforgatas kikapcsol-

2. A Bosch PEX 15 AE kompakt felépitése
lehetévé teszi, hogy akar szorosan a fal
mellett csiszoljunk, de a kerek tarcsa
a sarokba mar nem érhet.

9/6 BEMUTATJUK

Az excentercsiszolok konstrukcios
adottsagaibdl kovetkezik, hogy

az egyidejlleg végzett kétféle mozgas
termelékeny” csiszolast tesz lehetbve és jo
minéségu fellletet eredményez.

E gépek a csiszol6tanyér egyidejl lengése
és forgasa miatt egyszerre viszonylag sok
anyagrészt valasztanak le, ami

rendkivil finom felUletet hoz létre. Ha a régi
festék vagy lakkréteget, esetleg durva
felllet( faanyagot kell lecsiszolnunk,

a szalagcsiszolo talédn célszer(ibb szerszam,
de az excentercsiszolo

teljesitménye jéval nagyobb.

3. A keletkez6 szétszér6dé csiszolatpor
ellen hasznaljunk véd&szemuveget.

hato, igy a gép kdnnyen atallithaté durva-
csiszolasrél finomra.

A forg6 csiszolotanyér a fellletrdl fel-
emelve felporog, mert terheletlentl mako-
dik. Ha ilyenkor Ujra a feliletre helyezziik,
a tal gyorsan forgd tanyér esetleg kratere-
ket csiszolna. Ezt gatolja meg a fordulat-
szamot Uresjaratban korlatoz6 korongfék.

Excentercsiszolé vésarlasakor a kiva-

4. A csiszolatpor a korong lyukain
keresztil jut a porzsakba.

lasztas szempontjai kozott a teljesitmény, a
gép kihasznalhatdsaga, a csiszolokorong
mérete sth. szerepel.

A legtobb excentercsiszolé felvett telje-
sitménye 200 és 500 watt kdzotti. Amelyi-
ket sarokcsiszol6ként is lehet hasznalni, az
nagyobb teljesitmény(. A motorteljesit-
ménynél is fontosabb jellemz6 azonban a
csiszolotarcsa mérete.  Minél nagyobb
ugyanis a csiszolt felulet, annal gyorsab-
ban, egyenletesebben lehet a géppel dol-
gozni.

Az egyszer(ibb, inkabb csak esetenkénti
barkacsmunkahoz szant gépeknél 125
mm-es a csiszolotarcsa. A ,,profi” gépek-
nél altalaban 150 mm atmér6jli. Vannak
excentercsiszolok, melyekhez kiilénb6z6
atmérdjl tarcsak hasznalhatok. A gép ki-
alakitasa, szerkezete, teljesitménye, kil-
alakja sth. fontos jellemz8k a valasztasnal.
Kétféle felépités a szokasos. Az egyiknél a
motor a korongot kdzvetlenil hajtja meg.
Ezek a csiszol6k kisebbek, ,kézre allob-
bak”, altaldban a motorburkolat feletti ré-
sziiket a masik kézzel meg lehet tamaszta-
ni munka kdzben. A nagyobb teljesitmé-
nyl excentercsiszolok mas meghajtassal

5. A tépbzarszer(i rogzités gyors és egyszeri
csiszolélapcserét tesz lehet6vé.



6. A Fest» KO 2E-t a sarokcsiszolékéhoz
hasonlé felépités jellemzi.

7. Poliroz6 feltéttel réni lakkozott
feliletek is felajithatok.

8. Percek alatt sarokcsiszol6hdi
excentercsiszol6va alakithato
a Kress DES 6625 E tipusu gépe.

késziilnek, inkdbb a sarokcsiszol6 gépek-
hez hasonléak.

Nem mindegy - kiilénésen huzamosabb
ideig végzett csiszolaskor  hogy a kelet-
kezd port elszivhatjuk vagy sem. Az
egészség védelme miatt is fontos, hogy ne
csak a fokozottan veszélyes, rakkeltd
anyagok porat ne lélegezziik be. A legtobb
csiszologép beépitett porelszivast!, azaz a
port a csiszolopapiron (és a gép talpan) Ié-
v6 lyukakon keresztiil egy beépitett kis
turbina segitségével szivja el. Az elszivott
por a gépre szerelt porzsdkban gydilik
0ssze.

Hatasosabb elszivas valosithatdé meg
egy mihelyporszivéval, amit a géphez egy
adapter segitségével lehet csatlakoztatni.

Azok a csiszoldgépek a legjobbak ilyen
szempontbdl, amelyeken széls6 (oldal-) el-
szivas is van, mely a gép forgasa miatt ki-
sodrédott csiszolatszemcséket is felfogja.

0. llujlékony csis/.olétarcsalal domboru
és homoru feluletek egyarant
megmunkéalhatok.

10. A kisméretli Makita KO 5000-nek nincs
beépitett porelszivasa, de porszivé
csatlakoztathato ra.

Mivel a csiszolokat polirozashoz és ké-
nyes fellletek megmunkalasahoz is hasz-
naljak. sok excentercsiszold elektronikus
fordulatszam-szabalyozoval van felszerel-
ve. Géptipustdl fiiggben ez egyszerii for-
dulatszdm-szabalyozas is lehet, melynél az
erGsen a felliletre nyomott gép furdulata
csokken, de lehet bonyolultabb vezérlés is.
Ez utébbi a terheléstdl fliggéen tobblet-
energia bevitelérdl (ill. felvételérél) gon-
doskodik, s az el6zetesen kivalasztott for-
dulatszamot allandé értéken tartja.

Az egyszer(ibb excentercsiszolok arat
egységnyinek véve, a nagy teljesitményd
bonyolultabb  felépitéstiek, szabalyozé
elektronikaval felszereltek ara porelszivas-
sal stb. 2,5 vagy akar négyszerese is lehet
az egyszer(ibb gépekének.

Az excentercsiszolot mindig jaré motor-
ral helyezziik a megmunkalandé fellletre.
Hogy véletlenil se marjunk mélyedéseket
az anyagba, a gépet lassu fordulatszamon
jarassuk, s dvatosan, ide-oda mozgatva he-
lyezziik a feluletre. A legtobb esetben mar
a gép onsulya is elég a csiszolashoz szik-
séges feluleti nyomas eléréséhez. (Ha flig-
g6leges feliileten vagy fejlink felett dolgo-
zunk, természetesen a csiszolashoz megfe-
lel6 mértékl feluleti nyomasrol, a gép
hatarozott, belengésmentes fogasarol kell
gondoskodni.)

Ha a csiszologépet tal nagy er6vel
nyomjuk, az anyaglevalasztas csokken,
mert a terhelés miatt a korong lassabban
forog, széls6séges esetben le is allhat.

A legtdbb csiszoldgépen kdzepes ke-
ménységi gumi csiszolotarcsa van, melyre
a kilénb6z6 finomsagu, szemcsézetli csi-
szolépapirt er6sitjik. Ezzel nemcsak sik
fellileteket, hanem nagyobb sugard gorbi-
leteket, egyenetlen felszin(i targyakat is
megmunkalhatunk. Kiterjedt sik fellletek-
hez a tarcsat valamivel keményebb anya-
gura cserélhetjik. Lagy, gdmboly( formak

csiszolasat viszont puha, rugalmas korong-
gal végezzik.

A lyukakkal ellatott ,tép6zarhoz” ha-
sonlo laképzési tapaddfeliilet a csiszoldla-
pok gyors és biztos rogzitését, cseréjét
szolgalja. A felszivand6 csiszolopor sza-
mara készllt kivagasok (lyukak) meg-
egyeznek a gép tarcsajan lévékkel. Ugy
kell a talpra tapasztani a csiszol6papirt,
hogy a lyukak fedjék egymast. Talalékony
barkacsolok ehhez rovid fardddarabkat
hasznalnak.

Az excentercsiszol6 tartozékai a kilon-
b6z6 atmérdji csiszolopapirok vagy csi-
szolblapok, polirozétarcsak. Ha 150 mm
atmérd6jl gépilnk tarcsaja, ugyeljink arra
is, hogy ebben a méretben az elszivolyu-
kak osztésa és mérete tobbféle lehet.

Fontos, hogy csiszolaskor elegendd tar-
talék csiszoldlapunk legyen, mert viszony-
lag gyorsan kopnak, ill. a kiillénbéz6 anya-
gu feliiletekrél levalasztott szemcsék elté-
ré6 mértékben, de eltdmik a csiszolopapirt.

Durvacsiszolashoz, a munka els6 fazisa-
ban 40, 60, vagy 80-as szemcsefinomsagu
papirt hasznaljunk. Ezutan kozepes, 100,
120-as szemcséjiit. A finomcsiszolast 180,
240-es, a még finomabbat 320, 400, s6t
600-as csiszolopapirral végezzik.

Ez utobbiak, s az egészen finom, poliro-
zashoz val6 1200-as jell mar szinte tikor-
sima feliletet csiszol.

Fa, fém csiszolasahoz, festékeltavolitas-
hoz megfelel az egyszer(, szokasos kivite-
I korundszemcsés csiszolopapir. K,
liveg. lakk, szinesfém feliiletekhez szilici-
umkarbid szemcsés ajanlott (ennek szine
majdnem fehér).

A kilonbdzé anyagl csiszolopapirok,
tarcsak valasztékaban talalhatd a vékony

11. A talpra rogzitett csiszolétarcsa
kivdgasainak, a lyukak osztasanak meg kell
egyeznie a géptalpéval.

filcszerl, mianyagbdl gyartott ,,csiszolo-
vlies”, melynek nem a fellletén, hanem a
rostjai kdzott vannak a csiszol6szemcsék.
Ezeket lakkfellletek finomcsiszolasahoz
ajanljak. Durvabb szerkezet(i valtozatuk
hasonl6 a konyhai ,,dorzsi” szivacshoz. Az
ilyen centimétemyi vastagsagu tarcsakat
rozsdatlanitasra, fafeltiletek csiszoladsahoz
hasznaljak. A csiszol6szivacsokon nincse-
nek a porelszivasra szolgal6 lyukak, emiatt
szétszorjak a csiszolatport, s a munka vé-
geztével azt fel kell szivni porszivdval.
Az excentercsiszolokra polirozé koron-
gok is szerelhet6k, folyadék vagy paszta
allagt polirozoszerrel egyenletes, tikorfé-
nyes feliilet hozhat6 létre velik.
- sb -
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GEPEK A HAZTARTASBAN

W »

v

A 11y m

Nincs azon szégyellnivalo, ha egy ujfajta haztartasi gép kezeléséhez, hasznélatahoz
nem értink azonnal. Az egyszer( porszivd, az elektromos vagy gazt(izhelyen
melegitett kdvéf6zb évtizedek Ota az otthonok megszokott eszkdze. Mégis el6fordul
a helytelen kezelés miatt egy-egy baleset, illetve tonkremegy a gép. Ez a veszély
fokozottan fennall azoknal a hasznos gépeknél, melyeket csak néhany éve
hasznalunk, vagy amelyek még nem terjedtek el széles kdrben.

A szaraz-nedves porszivé,
ill. ennek a sz6nyegtisztitoval
kombinalt véltozata szinte
mindenhol kaphat6. Sokan ak-
kor valasztjak ezt, ha a régi
porszivé tonkremegy, és tobb
célra alkalmas, korszer(ibb gé-
pet szeretnének.

J6 tudni, hogy a szaraz-ned-
ves porszivo csak akkor hasz-
nalhato vizfelszivasara, ha por-
zsak helyett a motorja ala sze-
relt kosaron rajta van a nedves
szivashoz felhelyezend6 sz(ir6,
ill. a kosarban benne van a szi-
vaskor a motor ala tapado lab-
da, a konnyd, vékonyfald m-
anyag gomb ().

Ha a felszivott folyadék
(szennyes viz) megtdlti a gép
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tartalyat, az Uszéként miikodd
gbmb a motor szivérésze ala
szorul (2). Ekkor a gépet azon-
nal ki kell kapcsolni, és a tarta-
lyat ki kell aritem. Altalaban
sem célszerli megvarni, amig
ez bekovetkezik, nedves szi-
vaskor (és példaul szényegtisz-
titaskor, amelyik géppel azt is
lehet) gyakran ellenérizziik a
tartdlyba beszivott szennyes
viz mennyiségét.

Ha az ilyen gépben csak
szaraz porszivozashoz alkal-
mazhat6 textil-, ill. papirpor-
zsék van. kiomlott viz felsziva-
sara nem hasznalhat6 (3).

Mivel a cs6, a tartaly és sza-
mos mas alkatrész is miianyag-
bél késziilt, kihunyt parazsat,
hamut nem szabad felszivni
vele, az intenziv légaramlas a
tlizet Gjraélesztheti, s az egész
gép kigyulladhat (4).

Még nagyobb koriltekintést
igényel a forré g6zt fljo ta-
karitogép hasznalata. Bar a ke-
zelési Otmutaté mindent rész-
letesen ismertet, nem lehet
elégszer ismételni a legfonto-
sabbakat.

A tartalyba ne ontsiink ke-
mény vizet (5), célszeriibb a
gyengeén ecetes viz alkalmaza-

sa, hogy a gép vezetékei és fu-
vokaja ne vizkdvesedjen el (6).
A g6zt favé fej nagyban meg-
konnyiti a régi tapéta leszedé-
sét, de arra Ugyeljink, hogy
kezlink ne keriljon a fuvoka
hatésugaraba, inkabb kaparo-
szerszammal, spachtlival segit-
stik a fellazult tapéta levalasz-
tasat (7).

A forré g6z alkalmas PVC
csOvek lagyitasara, igy meg-
hajlitasara is. A satuba fogott
csOvet a g6z kiaramlasi helyé-
t6l tavolabb fogjuk meg (8).

A tisztitofejjel felszerelt cso-
vet soha ne tartsuk arcunk



vagy mas személy arca felé

(9) . Munka végeztével vagy Uj

adag viz betoltésekor varjuk
meg, amig a gép kissé lehdil, s
csak akkor nyissuk ki a tartalyt
(10)
jét szappanos vagy nem mar6
mosoészeres vizben mossuk, a

szaraz sz(irét a portdl puhasz6-
rd kefével tisztitsuk meg (11).

A hagyomanyos szarazpor-
szivok tobb tipusanal a gép-
burkolat fogadja be a kabelt.

KET OTLET

A kertek takarité eszkdze a ge-
reblye. Ezzel szokas a levagott fuvet,
a s/araz leveleket halomba gydiijteni,
egyszoéval ez a kert seprije. A kiseb-
bek szaporéatlanok, s ha elég nagy a
gyepesitett terllet, altaldban széle-
sebb gereblyét szoktunk hasznalni.
Ennek a kezelése viszont elég farasz-
t6, hiszen a tobbé-kevésbé egyenet-
len talajba gyakorta belekapnak a fo-
gak, ha gereblyézés kozben a szer-
szamot nem emeljuk kissé fel. Ha
viszont a gereblye két végére egy-
egy nagyobb kereket er@sitink, a

. A gép textil szennysz(ir6-

Két kis abra erejéig érdemes
felhivni a figyelmet arra, hogy
a kabelt a megdvasa érdekében
ne hazzuk ki teljesen (12), s
hogy a rug6 ellenében vissza-
hiz6dd vezetéket szakaszosan
engedjik vissza a helyére (13).

Elterjedt a g6z6l6s vasalo
hasznélata. llyenbe csak lagy
vizet, illetve desztillalt vizet
toltstink, s csak a csatlakoz6-
dugasz kihuzott allapotaban
(14). (Néhany tipushoz csapviz

GEREBLYERE

szerszammal szé szerint gorduléke-
nyebben, és f6leg gyorsabban dolgozha-
tunk. E célra pl. kittin6en megfelelnek
egy kiselejtezett jatékdoémper vagy te-
herauté mtanyag kerekei, amelyeket a
gereblye két végére hegesztett, 4-5 mm
atmér6jl fémradra rogzithetink fel. A
két kereket vastagabb lemezalatétek ko-
zé helyezve kis sasszegekkel biztosit-
suk. Az sem art, ha a kerekek furataba a
felhegesztett tengelyekre illeszkedd
fémcsovet ragasztunk, mert igy elkertl-
hetjuk, hogy a kerekek tengelyfuratai
hamar kikopjanak. A gereblyére szerelt

is hasznalhat6, ezeket idénként
kifavasra allitott szeleppel tisz-
titsuk meg a talp alatt lerako-
dott vizkét6l.) A vasal6 talpat
specidlisan e célra gyartott
tisztitokendével (15) vagy tef-
lonedényekhez hasznalt m-
anyag dorzsivel tisztitsuk le
(16). Sarolészert, karcokat ké-
pezd durva csiszol6anyagot ne
hasznaljunk a vasal6talpra
égett szennyezd6dés eltavolita-
sara.

kerekek azonban ne legyenek tdl na-
gyok, atmérgjuk legfeljebb 10-12 mm-
rel haladja meg a gereblyefogak magas-
sagat. Gyeptakaritas kozben a gereblyét
gyakorta kell tisztogatni is, .mert a fogai
kodzé tomorult szélas hulladék gatolja a
tobbi hulladék 6sszegydijtését. Am ha a
gereblyét egy utélag felszerelt fogfési-
vel egészitjuk ki, a fogai kozé szorult
hulladék eltavolitisahoz egy mozdulat
is elegend6. A fogfés(l kialakitasa és a
szerszamra erésitése ugyan kissé mun-
kaigényes, de megéri a faradsagot. A fé-
si maga nem mas, mint egy vastagabb
keményfarad, a palastjaba a fogak osz-
tasahoz igazoddan furt lyukakba szoro-
san bevert 5x130-as szegek sora. A fog-
fés(it a két vége fel6l egy-egy 1,5 mm

vastag lemezbdl hajlitott tartélemez-
zel fogassuk a gereblyére. Hatranya-
16 szérai kozé félgombfejli facsava-
rokkal ergsitsuk fel a fogfésiit,
amelynek farGdjaba még egy szeget
kell erésiteniunk, mégpedig a szer-
szam nyeléhez kozel. A mar beerési-
tett szegsor sikjahoz képest kb. 100
fokos szogben hatradontve a szeg fe-
je ala erGsitstink kihajtott szemd ha-
z6rugoét, pl. vitras fuggonyfeszitd ru-
gobol leszabott darabot, s ennek ma-
sik végét meg akasszuk a gereblye
nyele mellé fart lyukba.

A szegek hegyes végét koszoril-
juk le, majd a nyél melletti szeget
elérenyomva ellenérizzik, hogy a
fogtisztit6é fésli konnyen mozog-e és
a rugo visszahlzza-e a helyére. Ha a
fogfésli nehezen fordulna el a tarté-
vasak kozott, akkor a felfogé facsa-
varokat kissé hajtsuk ki, s esetleg a
rug6t is kurtitsuk meg. A kénnyen
lefordithat6 fogfésiis atalakitott ge-
relyével ezutan méar nem kell sokat
bajlédnunk, a fogai kézé szorult hul-
ladéktol egy konnyed labmozdulattal
megszabadulhatunk.
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Az eljaras, amit most fogunk bemutatni,
mondhatni évszazados. Célja, hogy
kozdnséges anyagok a valdsagosnal
nemesebbnek tlinjenek. Ez valgjaban
megbocsathatd hamisitas,

s a tUzetesebben szemlél6d6 erre
azonnal ra is jon. Ezt kovetéen mar

a kivitelezés minésége és mikéntje fogja
érdekelni. A jol sikerilt utanzatok
ugyanis mindig érdekesek. Még akkor is,
ha csupan kisebb-nagyobb faerezett,
marvanyozott diszdobozokrdl van sz6,
amelyek elsd pillantasra
rézsafagyokeérbdl, vagy esetleg
marvanybdl készilltnek hatnak. Valéjaban
persze ezek kdzbnséges fenydfabol
vannak.

Képeinken kilonbdzé méretli és formaju
diszdobozokat mutatunk be, amelyeket mas és
mas médon kell dsszeallitanunk. Az igényes ki-
dolgozas pontos, preciz munkat igényel, amely-
re a ,,koronat” majd a lazdros festéssel kialaki-
tott bevonattal tehetjik fel. S mivel feltehet6leg
nem csak 6ncéll diszt, hanem hasznalhat6 disz-
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targyat szeretnénk késziteni, a dobozokat ennek
megfeleléen kell kialakitanunk. Példaul bizsu-
ékszerek tarolasahoz rekeszekkel elvélasztott
magas dobozok, mig a becsesebb 6n, vagy eztist
tharak szamara nagyobb, selyemmel, vagﬁ/ vé-

ony barsonnyal kibélelt, valaszfalakkal ellatott
dobozok a megfelel6ek. Régi becses okmanyok
rejteke lehet pl. a laposabb, sargaréz kapcsos
doboz, mig a régi érmék tarolasahoz viszonylag
nagy alapterlletdi, lapos, barsonnyal bevont,
keskeny lécekkel keretezett, s egymas folé he-

lyezhetG talcakat befogad6 doboz a megfeleld.

wA fedél pormentes zaradasat az also kava pere-
mén talnyulo, s a racsukédo fedélbe mélyedd
peremszegéllyel oldhatjuk meg. Ez e%/ben az
esetleges ~ valaszfalakat hatarol6 vekonyabb
anyaghol kialakitott betétkava is. A diszdobozo-
kat tehat Ggy tervezziik meg, hogy a sajat célja-
inknak megfeleljenek, Osszeallitasuk pedig ne
legyen tal bonyolult. A kisebbeket akar egy fa-
tombbdl is kimarhatjuk.

A leend6 dobozok anyagaul lehet6leg sirdi-
erezet(i feny6fa deszkakat és léceket hasznal-
junk, mert ezek szilardabbak, kevésbé hajlamo-
sak a berepedésre, s tan ellenallébbak a sériilé-
sekkel szemben is.

A kavaoldalak 6sszeerdsitését gérbe vagot-
tan, esetleg saroklécekkel kialakitott kotésekkel,
ragasztva oldjuk meg. A fedd- és fenéklapokat
viszont él-lap kotésben ragasszuk a doboz, illet-
ve a fedél keretének élére. Nagyon fontos, hogy
minden alkatrészt pontosan derékszogl, s az
azonos méretliek egybevagoak legyenek. A da-
rabok élét mindig csiszoljuk sikban. igy a fedd-
lapok és a keét kava is szinte hézagmentesen si-
mul majd egymasra. Az esetleges hézagokat ta-
paszolassal tlintessik el, majd a felileteket
csiszolassal finomitsuk tovabb. A doboz éleit,
sarkait csak nagyon finoman kerekitstik le, majd
az 0sszes felliletet eressziik be lenolajkencével.
Szaradas utan a feliileteket még egyszer fino-
man csiszoljuk simara. Portalanitasuk utan mar
hozzafoghatunk a doboz kiils6, lathat6 fellilete-
inek a ,,nemesitéséhez”.

E milvelet soran azonban ha lehet, a bels6,
vékonyabb an?/agbél készitett kazettabetéteket -
amelyek esetleg mas anyaggal vannak, vagy
majd kés6bb lesznek bevonva - vegyik ki, hogy
azokat még véletlendil se kenjik dssze a marva-
nyozas soran. Tovabba az dsszes veretet, kazet-
tapantot és kapcsot is szereljik le, hogy a tovab-
bi munkankban ezek se akadalyozzanak. A
nyers faba slillyesztett szar pantokra ez nem
vonatkozik, mert azok nem akadalyozzak a to-
vabbi munkat (1).

Els6 teendénk, hogy a dobozra felkenjik a
piros alapozo festéket. Ez lehet félfényes akril-,
vagy hagyomanyos olajbazisu festék is. A fe-
ltleteken nagyon alaposan dolgozzuk el a fel-
kent festéket, s az ecsetnyomokat oszlatdecset-
tel tlintessilk el. A festékréteg lehet6leg egyen-
letes és sima legyen, s tokéletesen fedje a
faanyagot (2).

A festék tokeéletes kiszéradasa utan az esetle-
ges felleti egyenetlenségeket vizes polirpapir-
ral Ié?(yan koptassuk le. majd portalanitas utan
kenjuk le az egész dobozt fényes szintelen lak-
kal (3). A lakkozést oldalanként végezzik el, s
most Is torekedjink az egyenletes felliletek ki-
alakitasara. A felkent réteg azonban ne legyen
vastag, mert a lakk az oldals6 részeken meg-
folyhat. Ezt azonnal itassuk fel, s az ecsetet ki-
nyomva a lakkréteget Ujbol simitsuk el.

Kovetkezd Iépésben sotétbarna, pl. umbra,
vagy Kasseli barna festéket oldjunk fel erGsen
higitott szintelen lakkban, majd a laz(ros festé-
ket lapos ecsettel teritsik fel a doboz tetejére.
Az ecsettel most kiilonféle fedettségl részeket,
mintézatokat alakitsunk ki. Ezt kovetSen az
ecsetet j6l nyomkodjuk ki, majd tupfolva (Uto-
getve) folytassuk az erezethez hasonld mintak
kialakitasat (4).

A nagy, lazdros foltokban felecsetelt minta-
zatot ezt kovetSen tengeri- vagy nagy lyukd



habszivaccsal finomitsuk tovabb. A szivacsot
martsuk higitéba, majd jol facsarjuk ki, s lagyan
a fedélre nyomkodva itassuk fel a barna festé-
ket. Arra ugyeljunk, hogy nyomkodas kdzben a
szivacs ne szedjen fel a feltletrdl tal sok festé-
ket, a piros alapfesték éppen csak atlisson a bar-
na lazdros rétegen. A szivaccsal igy igen érde-
kes, foltos mintazatot alakithatunk ki, amelyet
esetleg a szivacs nyomas kozbeni elforgatasaval
tehetiink kulonlegesebbé. Az esetlegesen tul ha-
tarozott konturd mintékat Ujbol higitéba martott,
s gyengébben kinyomkodott szivaccsal nyom-
kodva tehetjik lagyabba (5).

A felfestett, szivaccsal mintazott barnasvoros
fellleteket hagyjuk szikkadni, majd amikor mar
egy picit kezd meghuzni, nagyon finom sz6r(
ecsettel Ujbol lagyan tupfoljuk at Ezt kdvetben a
feltletet alig érintve oszlassuk el a felborzolt
festékréteget. Ezzel egyrészt a szérszalak Ujbol
finom mintazatokkal gyarapitjadk a fellletet,
masrészt viszont ezeket finoman el is simitjuk
(6).

Ezt a m(iveletsort mindegyik oldalon egyméas
utan végezzik el, de kdzben turelmesen vaijuk
meg, hogy egy-egy oldal teljesen megszaradjon,
kulonben az eléz6leg mintazott részeket elken-
hetjuk. Az ilyen hibak kijavitasa elég nehéz. In-
kéabb toroljuk le a mar felvitt mintazéfestéket, s
helyére kenjunk mésik réteget, s ezt mintazzuk
Ujbdl. Ha gyorsan szaradd festéket és lakkot
hasznélunk, a szaradasi id6k nem teszik tul
hosszadalmassa az oldalak kilén-kulon valod
mintazasat.

Kovetkezhet a ,,nemesités” utolsé szakasza, a
feliletek lakkozasa. Ehhez fényes, jol tertl6
szintelen lakkot és finomszor(i ecsetet hasznal-
junk. A lakkot két vékony rétegben felteritve
kenjuk fel a dobozra, majd a bevonatot hagyjuk
teljesen megszaradni. Az esetleges ecsetnyomo-

kat vizes polirozassal tuntessik el, majd porta-
lanitads utan kenjuk fel a harmadik, egész vé-
kony fed&lakkréteget (7).

Végul a diszit6 csikot és egyéb ornamentélis
diszitéseket aranyfestékkel fessik fel a dobozra.
Ehhez feltétlentl tliecseteket és nagyon finom
pigmentet tartalmazé aranyfestéket (pl. model-

lezéshez kaphatdakat) hasznaljunk (8). Az egye-
nes csikokat vonalzé mellett vezetett ecsettel,
vagy arany festékkel feltoltott régi csétollal
hizzuk meg. Az eredmény kézugyességunktdl
fliggs, de mindenképpen kilénleges hatasu
diszdoboz lesz, amelyet a kulonféle apro rézve-
retekkel tehetlink még szebbé. - §j-
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Aki szereti az otthonat, szivesen fog munkahoz
csinositasa érdekében. Tobbszor lat hozza hazilag
készitett berendezési targyak tervezéséhez

és elkészitéséhez, mint aki csak szikségbdl barkacsol.
Barmilyen feladatot oldunk meg, hamar szembetaldlkozunk
azzal, hogy kilonbdz6 alkatrészeket valamilyen modon
ossze kell kapcsolni. A fémipar az oldhatd kotésekre
kilénbdz6 menetprofild csavaros kotéseket hasznal (van
metrikus-, Whitworth-, finom-, cs6-, zsinérmenet stb.).

Famunka, asztalosmunka végzésekor is elkerulhetetlen, hogy két vagy
tobb darabot egymashoz kell csatlakoztatni. Leirasokban, ismertetékben -
lapunk hasabjain is - gyakran talalkozunk kdldokcsapozéast ajanlé oldha-
tatlan kétésmoddal, ami preciz mérést, pontos kivitelezést igénylé munka.

Talan egyszer(ibb - bar nem mindenhol helyettesitheté moédszer - ha
egyes alkatrészeket csavaros kotéssel rogzitiink egymashoz. llyenkor fel-
merll az a probléma, vajon kapunk-e az éppen szikséges méret(i és fej-
formaju facsavart? A kivalasztashoz prébalunk segitséget nydjtani leira-
sunkkal.

9/12 MUHELY



1. tablazat

1. alak 2. alak

Lencsefej (Lf)

Sullyesztettfejl (Si)

1 D" fejii (Df)

Ezeket a kdt6elemeket megvasarolhatja az

Adrianus Bt.-nél.

1065 Budapest VI., Dessewffy u. 26.
Telefon: 111-3671
Nyitva tartas: H-P: 8.30-18-ig Sz4: zarva

1213 Budapest XXI., Bokros utca 53.

Telefon: 277-3517
Nyitva tartas: H-P: 8.30-17-ig Sz6: 8.30-13-ig

T

d = csavaratmér6, b =, menethossz, 1= csavarhossz.

Megnevezés ésjele

A facsavarok ezenkivil alkalmasak arra, hogy fa vagy
mdanyag tipli kozbeiktatasaval falba, betonba tudjunk bar-
mit rogziteni, ha abba a tipli részére furatot készitlink.

A Magyar Szabvany (MSZ) szerint gyartott facsavarok
alak szerinti osztalyozaséat az |. tablazat, méretvalasztékat
all. tablazat tartalmazza. A tablazatokat felnagyitva, a bar-
kacsmiheiybenjol lathaté helyre kifliggesztve, mindig kéz-
nél lehet tartani. Itt jegyezzik meg, hogy esetenként a tab-
lazatban szerepl6ktdl eltéré méretl csavarok is kaphatok a
kereskedelemben.

Az 1 tablazat szerinti 1 alak (C/I, 2) és 2. alak kozott
szemmel lathat6 a kilonbség, azért a 2. alak a ,,tévigmene-
tes” megkulonboztetd jelzést kapta. A lehetséges, kulonbo-
z6 fejforméaju facsavarok hossza (1) mindig az anyagba ke-
rulé csavarszar hosszat fedi, ezen beltl van a menethossz
(b). A csavar atméréjét (d) mindig a menet nélkili szarrész-
t6l szamitott elsé teljes értékd menetnél kell mérni.

Az A képen kilonb6z6 fejformaju csavarokat latunk, hogy mikor melyi-
ket hasznaljuk, az mindig a feladatjellegétdl fugg. Pl. sullyesztettfejl csavai'
alkalmazéasa esetén a két faanyag 6sszecsavarozasa utan a feltlet sik marad,
abbdl nem emelkedik ki semmi. Ha a csavarfejet szeretnénk végleg eltiin-
tetni. mélyebb siillyesztéket farjunk, és a csavarfejet kitteljiuk be (1. abra).
Kisebb atmérgjd, sullyesztett fejli csavarok feje - puhafa anyagu alkatrészek
alkalmazasa esetén - méreténél fogva becsavaras utan besullyed a feltiletbe.
A nagyobb méretlieknek és keményfanal mindig készitstink sullyesztéket
részikre.

Lencsefejli csavaroknal hasonlé a helyzet, mint a sullyesztettfejlieknél.
Ezeket ott szoktuk alkalmazni, ahol a csavarfejet nem okvetlenul akarjuk
elrejteni, esetleg diszit6 funkciot is szanunk neki a rogzités mellett (2). A

i m m m z'@ Hatlapfejd (HIf) D-fejii és hatlapfejii csavarok feje minden esetben az ¢sszeer6sitendd alkat-
rész feluletén marad. A hatlapfejl csavarok eleve nagyobb méretekben ké-
szilnek, ennélfogva erésebben rogzitendd, nagyobb darabok és targyak
ossze-, ill. felszerelésére szolgalnak.

A mindenki altal ismert facsavarok helyett egyre inkabb tért hodit az (j
faforgacslap csavar. Ezeket eredetileg faforgacs- és pozdorjalapok Ossze-
1. tablazat ersitésére fejlesztették ki. Ennek megfeleléen a csavar atméréje a teljes
szaron azonos, a menetsza-
hossz S = slillyessztettfejli L = lencsefej(i D - .D"fejl HI - hatlapfej Pedig magasabb és éle-
(mm) _ sebb a facsavarénal. Mig a
16 2 25 8 35 4 5 6 8 10 © 16 20 facsavar és a lemezcsavar
g SLD SLD SD élszdge 60 fok, addig a fa-
10 SLD SLD SLD SLD sD forgécslapcsavar 40 fokos
menetszelvénnyel készul. A
12 SLD SLD SLD SLD SLD SLD S j6 faforgécslapcsavart még
16 SLD SLD SLD SLD SLD S szinte tlihegyes csucskikép-
20 SLD SLD SLD SLD SLD SDHI zése kllonbozteti meg a ha-
gyomanyos facsavartol, és
25 SLD SLD SLD SLD SLD SDHI HI alapvetd kilonbség a két-
30 SLD SLD SLD SLD S D HI HI HI fajta csavar kozétt az is,
35 SLD SLD SLD SDHI HI HI hogy a forgacslapcsavart
40 SLD SLD SLD SLDH SDHI HI feltletkezelés el6tt meg-
edzik. Ez a forgacslapcsa-
45 SLD SLD SLDH SDHI HI HI vart univerzalissa teszi,
50 SLD SLD SLDHI SDHI HI HI mert az edzés kovetkezté-
60 SLD SLD SLDH SLD HI SLDHI HI HI ben meg}ke{menyedett fe",j'
let lehetdvé teszi felhaszné-
70 SLD SLD HI SLD HI SLDHI HI HI lasat nem csak faforgacsla-
80 SLD HI SLD HI SLD HI HI HI pok, puha- és keményfa
90 SDHI SLDHI SLDH H ritri n, alkatrészek, hanem szines-
fém lemezek, és acélleme-

100 SDHI SLDH SLDHI H A ttn HI zek Bsszeerdsitéséndl is.
110 HI HI HI HI HI A jobb  minGségl
120 Hl HI HI i i faf9rgacslagcsavaquat a
felUletkezelés soran még
140 HI HI HI HI HI teflonbevonattal is ellatjak,
160 HI HI HI H mely feleslegessé teszi a
180 HI HI HI csavarok behajtasanal ke-

n6anyagok hasznélatét.

222 _ il H' Hi A faforgacslapcsavarok

fej- és csucskiképzése (B és
C) tobbféle lehet. Mig a hagyomanyos facsavarok egyenes horonnyal készilnek, a forgacslap-
csavarok kereszthomyosak. Pl. Phillips, gépi behajtasra alkalmas un. ,,Posidriv’ és nagyobb
nyomatékatvitelre alkalmas Supadrive csavar, mindharom megnevezés kereszthomyot takar.
J6 ha tudjuk, hogy a kereszthornyos csavarokat csak a méretben és kialakitdsban hozzajuk illé
csavarhizéval szabad behajtani, ellenkezé esetben a csavarfej megsérill. Az eldeformalédott
fej nemcsak esztétikailag zavard, de a csavar esetleges eltavolitasa is nehézséget okoz. Ma mar
mind kézi, mind gépi behajtashoz lehet kapni cserélhet6 betétes csavarhizokat. A csticsuktol
menetes csavarokat kis nyoméassal kdnnyedén a faanyagba tudjuk kaparni és behajtani (C/4, 5).

A hengeres végliek minden esetben el6flrast igényelnek (C/6). A csigafiré végére emlé-
keztetd (C/3) végzddésli csavarokat kifejezetten gépi behajtashoz fejlesztették ki.

Egészen specidlis kiképzésU a beiités csavar (C/7, 8). amit peremes mianyag tiplivel egyutt
arulnak. Ezeknek a tipli befogadasara megfelelé méretd furatot kell késziteni, s a csavart ka-
lapéccsal a tiplibe ttni. Elénye, hogy gyorsan szerelhetd, s szikség esetén kicsavarozhaté. A
belités csavar menetprofilja kiilonbozik az 6sszes megszokott menettdl.

A faforgacslapcsavarok méretvalasztéka atmérében és hosszban is bévebb, mint a facsava-
roké (létezik 06x240 mm-es is)

Facsavaros végzédéssel sokféle szerelési anyag kaphatd, pl. csébilincs E /I, kampd E/2,

szemescsavar E/4, tet6fedéshez hasznalatos pala kipcsavar E/3 stb.
- mega -
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A mozgdé modellek meghajtdsahoz, felépitésuk és a mikddési elvikbdl adédo
elényo6s tulajdonsagaik miatt, szinte kizardlag egyenarami motorokat hasznalnak.
A motorok energiaforrasa legtobbszor egy toltheté akkumulator. A modellek
szempontjabél az ilyen megoldas azért kedvez8, mert egyrészt gazdasagos,
masrészt a mikodtetés nem helyhez kotdtt. A motor altal kifejtett erd,
ami a forgatbnyomatékban nyilvanul meg, egyszerlien a rakapcsolt feszlltség
nagysagaval, a forgasirany pedig a polaritassal szabalyozhaté.

Sokféle egyenarami motor létezik,
a fajtdjuk és a rendeltetésuk szerinti
felsorolasuk is szinte lehetetlen.

Most els6sorban csak a kis-, koze-
pes-, és a nagyobb teljesitményld mo-
dellmotorokkal foglalkozunk, de az ide
nem sorolhaté tipusok is hasonléan
vezérelhet6k. Az emlitett modelimoto-
rokrdl tudni kell, hogy legtoébbjik erés,
kuldnleges otvozetd allandéméagnes(
allérésszel és viszonylag kis tomegd,
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kevés menetszadmu kefés forgorésszel
mkodik. A modelleknél egyik legfon-
tosabb kévetelmény, hogy a hajtdmo-
tor a lehetd legkisebb témegd, lll. sulya
legyen, ugyanakkora kérulményekhez
képest a legnagyobb erét fejtse ki. A
motor telepes taplalasanél szempont,
hogy a fogyasztas csak az altala kifej-
tett er6t6l fuggjon és a ketté kozott le-
v6, lehet6leg egyenesen aranyos vVi-
szony j6 hatasfokkal érvényesuljon. A

fogyasztds és a forgatbnyomaték ko-
zotti 6sszhang tébbnyire az atlagosnal
nagyobb fordulatszammal teljesithetd,
ezt segiti az alérészhez képest kis to-
megl forgoérész is. A modell hajtasa-
hoz szikséges er6t attétel noveli.

A motorokban a kdzés az, hogy a
névleges uzemi fesziltséguk a teljesit-
ményt6él flggetlentil egységes lehet,
ez rendszerint 6 vagy 12 volt. Az lze-
mi feszlltség azt jelenti, hogy a motort



ennél kisebb fesziltséggel lehet, de
ennél nagyobbal nem tanacsos mdu-
kodtetni. Példaul, ha a motor a névle-
ges feszultségnél kisebbet kap, és ez
folyamatos csokkentés is lehet, akkor
a fordulatszama és ezzel egyiitt a nyo-
matéka is a felépitése és tulajdonséaga
szerinti mértékben csdkken.

A fesziltséghez tartoz6 fordulatsza-
mot vagy nyomatékot a gyarték rend-
szerint egy grafikonban adjak meg, az
ebbél kiolvashaté adatok a motor ve-
zérléséhez sok segitséget adnak.

A motort vagy motorokat a korszer(,
fejlettebb modellekben kulon aramfor-
rasok taplaljak. Ezek tobbnyire 6 vagy
12 voltos savas, lUgynevezett ,zselés”
akkumulatorok. A kisméret(i és telje-
sen zart, altaldban gyorsan tolthet6 te-
lepek kapacitasa nem tobb, mint 3-6
amperdra. A modelleknek ennél na-
gyobb akkumulatorokat mar nehéz ci-
pelnitik, ha valami oknal fogva mégis
az atlagosnal nagyobb teljesitmény
szukséges, akkor ezekbdl az akkumu-
latorokbdl tébbet épitenek be. A mo-
dellek kulénféle mozgéasait 6sszehan-
goltan vezérld, iranyité elektronikakat
fuggetlen, de sokkal kisebb teljesitmé-
ny(, rendszerint NiCd akkumulatorok
taplaljak. Ezek kapacitdsa ugy van
megallapitva, hogy a motor vagy a mo-
torok akkumulatorainal sokkal tovéabb
kitartsanak. Ennek az a magyarazata,
hogy sokkal kisebb baj, ha a motorok
allnak le, mintha a vezérl6é elektronika
a kimerdlt telepek miatt felmondja a
szolgéalatot és az értékes modell 6nal-
l6sitja magéat.

Az elektronika fuggetlen taplalasa-
nak masik gyakorlati oka, hogy a mo-
tor a feszlltség ingadozasara kevésbé
érzékeny, mint a vezérlés. A hajtas ko-

rilményei miatt az akkumulatorterhe-
lés-valtozasok kisebb-nagyobb fe-
szilltségingadozasokat okoznak, és ez
az elektronika mlkoédésében zavaro-
kat kelt. A motorokat ugyan ellatjak
egyedi zavarszlr6kkel, azonban ezek
nem olyan hatékonyak, hogy a forgo-
rész kefe szikrdzasa az elektronikat ne
zavarja. A modell egyetlen teleprél tor-
ténd taplalasa mindennek ellenére
megoldhat6é, &m ennek tetemes aram-
kori tobblet vonzata van, és a mar em-
litett problémék tovabbra is megma-
radnak.

Osszefoglalva a gyakorlatot megalla-
pithat6, hogy az a legelény6sebb meg-
oldas, amikor a motor elektromosan
majdnem teljesen elvalasztott, vagy
un. ,galvanikusan” fuggetlen aramkor-
rel rendekezik. A vezérlés két részletre
bonthat6, az egyik a kézvetlen kapcso-
16 szerkezet, a masik pedig az ezt ira-
nyité, de egyben a modell dsszetett
mozgéaséat is figyelembe vev§, logikai
aramkor. Az abran egy teljesitményt6l
és az egyendramu motor tipuséatdl fug-
getlenithetd, logikai kapuaramkoérokkel
kozvetlenul is vezérelhet6, ill. meghajt-
hat6, univerzéalis kapcsolémodult la-
tunk. A vezérlés vonaldban ez az utol-
sé lancszem, aminek az a feladata,
hogy az akkumulator elektromos ener-
gidjat kozvetlenul a hajtbmotorra kap-
csolja anélkual, hogy ez szadmottevd
veszteséget, vagy a vezérlésben za-
varokat, téves utasitdsokat okozna.
Taviranyitasu modelleknél kettés ko-
vetelménynek kell megfelelnie, misze-
rint egyrészt nem lehet zavarérzékeny,
masrészt a tobbi aramkort se zavar-
hatja.

A motort a rajzon lathat6 mqgdul a
modell mozgasaval Osszefiggd négy

legelemibb utasitas szerint
kapcsolja. Ezek a kovetke-
z6k: ,,El6re!”, ,Hatral”, ,In-
dulj!”, LAllj!”.

Az utasitasoknak részben
parosan kell érvényesulni-
Uk, mert csak igy van értel-

muk. Pl.:  ,,El6re-Indulj!”,
CAN, Hatra-Induljt”, LAl
stb.

A motornak a modellmoz-
gatdé parancsokat egyértel-
mien kell megadni. A sor-
rendet sem a vezérl6aram-
kor logiakai részének, sem
a kapcsoldmudulnak nem
szabad eltévesztenie. A hi-
béak kizarasara, ill. az utasi-
tasok egyértelm( végrehaj-
tasara legjobb modszer a
soros rendszer(i szabAlyo-
z4s alkalmazéasa.

A gyakorlatban ez abban
nyilvdnul meg, hogy pl. egy

tobb  feltételhez rendelt
modellmozgatasi  utasitas
végrehajtasahoz tartozé

kapcsoléelemek az &aram-
korben, esetiinkben a mo-
dulban, valéban sorbakap-
csolédnak. Az ilyen, logika
szerinti soros kialakitasu
kapcsol6éaramkordk nagy
elénye, hogy a bemenet(ik-
re az adott mozgast vezérld
elektromos jelek egy ,cso-
magban”, azaz egyidejlileg érkezhet-
nek, és ez az egész konstrukciét nagy-
mértékben egyszer(siti. A lancbdél ha
egyetlen szem is hianyzik, akkor egy-
szer(ien nem képes hibas utasitdsséa
véltozni. Az 4bran lathatdé kapcsolas-
ban, ha egyszer(ien is, de ez a soros
vezérlési elv érvényesdl.

A motor a mudulban kézvetlenil egy
jelfogbhoz csatlakozik, a forgasirany
valtoztatasdhoz szikséges polaritas-
véltds igy oldhaté meg a legegysze-
riibben. A jelfog6 tehat a motor forgéas-
irdnyéat vezérli. Az A-val jelzett beme-
net az ,Indulj!” és , Allj!” utasitdsokhoz
a B-vel jelzett bemenet pedig az
»El6re!” és ,Hatra!” utasitdsokhoz ren-
delhetd logikai elektromos vezérlé jele-
ket fogadja. Ebben a rendszerben a lo-
gikai ,,igen™nek, azaz az 1-esnek a po-
zitiv telepfesziltség felel meg, a logikai
.nem”, azaz a 0-4s jel pedig a kozos
negativ oldallal azonos. Ha tehat az A-
val vagy a B-vel jelzett bemeneteket
aktivizalni akarjuk, akkor ezekre egy-
szerlGien a logikai ,igen™nek, ill. 1-es-
nek megfelel§ pozitiv telepfesziltséget
kell kapcsolni. A két bemenet tranzisz-
tor parosainak kapcsolasa lehet6vé te-
szi, hogy a modult kodzvetlenul TTL
vagy CMOS logikai kapuk alkotta
elektronika vezérelhesse. A két beme-
netét az R2-es, ill. az R4-es ellenallas
logikai ,,nem”, azaz 0-a4s szintre huzza.
Ezt a tényt a csatlakozé kapuknal fi-
gyelembe kell venni. A modul az el6fe-
szitéssel nyugalmi allapotban ,,El6re!”
és LAIlj"” helyzetben van.

A modelleket tobbségben 6 vagy 12
voltos akkumuléator taplélja, az abran
lathaté kapcsolé aramkor 6 voltos fe-
szultséggel, 6 voltos motorral mdkodik,
a beépitett jelfogod is ennek megfeleld.
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Ha 12 voltos motort akarunk kapcsolni
a modulra, akkor csak a jelfog6t kell 12
voltosra cserélni. A motor és a jelfogé
fesziltségének egyeznie kell. A 6 volt-
nal magasabb feszultségeknél szamit-
sunk arra, hogy a bemenetek vezérlé-
séhez a logikai aramkordk telepfe-
szlltségét kell hasznalni, ami ha 5-6
voltnal nagyobb, akkor a Tl és T2
tranzisztorok védelme miatt az R1l-es
és az R3-as ellenéalladsokat nagyobbra,
100-150 Ohm korulire kell kicserélni. A
motor akkumulatoradnak és a vezérlGe-
lektronika telepének negativ oldalait
ossze kell kapcsolni. Az abran lathaté
aramkor és rajta keresztil a motor
kozvetlenul az akkumulatorra csatla-
kozik. A megoldas elénye az, hogy
egyetlen olyan alkatrész nincs kdzbe-
iktatva, ami a motor viszonylag nagy
aramanak kapcsolgatasa kodvetkezté-
ben esetleg meghibasodna.

A modellmotor kapcsolé6 modul ké-
vetkezd vezérlési tablazata az egyes
mozgasokhoz tartoz6, A-val és B-vel
jelzett bemenetekre adhat6 logikai je-
leket tartalmazza:

A motort Ugy kell bekdtni, hogy a
feszlltséget, a jelfogé nyugalmi hely-
zetben zart érintkez6in keresztul, az
el6rehaladéasi irdnynak megfelel6 pola-
ritdssal kapja. Mindenképpen ez a lo-
gikus, mivel a modell sokkal tobbet ha-
lad el6re, mint hatra. A jelfogd behtza-
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si drama 150-250 milliamper, ez az
aram a sok el6remenetben folos-
legesen terhelné az akkumulatort.

Taviranyitdsu modell épitésénél leg-
gyakrabban két at jarhaté, vagy min-
den hazilag készul, vagy egy gyari
tipusba szereljuk be utélag a mechani-
kat és &z elektronikat. Mindkét eset-
ben a legtdbb fejtorést a rendelkezés-
re all6 hely optimalis kihasznéaldsa és
a legkedvez6bb sulyelosztas okozza.

Szinte biztos, hogy a hely is kevés
és a terheléssel is bajban leszink.
Mindkett6vel takarékosan kell banni,
ezért alaposan meggondoland6, hogy
mit és hova helyezink a modellbe. Az
akkumulator, a motor és a kapcsolo
modul nem hagyhaté el, viszont a mo-
dellhez az utébbi mérete optimalisan
hozzéaigazithat6.

Az egyetlen mechanikus alkatrész a
jelfog6, aminek érintkez6i a motor tel-
jesitményétdl fuggbéen kisebb vagy na-
gyobb aramot kapcsolnak. J6 min&sé-
gl jelfogot kell beépiteni. Az 1. képen
lathat6 modulban OMRON DC6V, két
~morse” érintkezés jelfogé mdkodik.
Gyakorlatilag barmilyen tipusa, gyart-
manyua és a motor tzemi feszlltségé-
vel egyezd, egyenaramu jelfogé meg-
felel¢, aminek érintkez6i a 2-3 ampe-
res aram kapcsolasara alkalmasak. A
modul a motor be- és kikapcsolasat,
ami a modell mozgaséanak inditasat, ill.
leallitasat jelenti, a feszultség teljes
be-, ill. kikapcsolasaval végzi. A motor
Uzemszinetében emiatt minden fe-
szlltségmentes. A feszultség bekap-
csolasat a pozitiv, nyitéiranya logikai
1l-es vezérl6jel hatidsara a Tl-es és
T2-es tranzisztorok végzik. A motor
arama T2-es, 2N3054 tipusu, 55 vol-
tos, 4 amperes, 25 wattos, teljesen ki-
nyitott kapcsolétranzisztoron halad at.
Minimalis teljesitményveszteség ekkor
csak a 0,5-0,6 voltos maradékfeszilt-
ségtél 1ép fel. A T2-es tranzisztor h(ité-
sét a motor teljesitménye hatarozza
meg, a tranzisztort egészen kis moto-
roknal nem kell hiteni. Az 1. képen lat-

haté modul egy hajémodell nagytelje-
sitményl fémotorjat kapcsolta, emiatt
a T2-es tranzisztort 20 milliméteres,
szabvéanyos profild aluminium h(tébor-
dara kellett helyezni.

A modul a modellhez igazodé nyom-
tatott aramkorre épul. Az aramkor nem
annyira bonyolult, hogy ennek tervezé-
se nehézséget okozzon (2.). A modul
elhelyezésénél vigyazzunk, mert az
akkumulator pozitiv feszlltsége Uzem
kdézben a T2-es tranzisztor kollektoran
és emiatt a h(tébordan is jelen van.
Gyakori az a jelenség, hogy a motor a
modell zart terében a terheléstdl erd-
sen felmelegszik és emiatt az aramfel-
vétele esetenként a tobbszorosére né.
A mérések azt bizonyitottdk, hogy ha
nincs kényszerh(tés, akkor egy atla-
gosan 1,5-2,5 amperes motor aramfel-
vétele széls6séges esetben 5-6 am-
perre is megn6. Amikor a kapcsol6-
tranzisztor h(tésérél dontunk, akkor
ezt a jelenséget is vegyuk szamitasba.

Ez a modul az dbra kapcsoldsaban
egyszer( hajtasu, egymotoros model-
lekhez alkalmazhaté. Abban az eset-
ben, ha a motor fordulatszamat, ill. a
modell sebességét is szabalyozni sze-
retnénk, akkor ezt az aramkori részt a
jelfog6 érintkez6i utan, kozvetlenul a
motor elé kell beiktatni. A fordulatszam
az egyenaramU motoroknal a rajuk
kapcsolt feszultség fuggvényében val-
tozik.

Csokkentés esetén fesziltséget kell
ejteni, ami az akkumulator kapacitasa
egy részének meddé elhasznalasat je-
lenti. A teljesitmény egy része a fe-
szlltségejté ellenallason hé formaja-
ban vész el. Még egy jelfogd, még egy
tranzisztor, még egy vezérlGjel kell. A
feladat ennek ellenére nem megoldha-
tatlan. A sebességcsdkkentést viszont
csak egylépcs6sre érdemes megvalo-
sitani, es a motort egy el6tét-ellen-
allassal kbzepesen lassu menetre be-
allitani.

Mocsary Géabor
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Kezdetben amikor egyszerd, kés6ébb bonyolultabb
aramkorok Osszerakasahoz fog valaki,
els6 nehézség, amivel szembekerul, hogy
a tapfeszlltséget honnan vegye. A kinalkozé
lehet6ségek egyike, hogy telepek helyett
mindenképpen a gazdasdgosabb valtozatot,
a haldzati tapegységet valasszuk.

A hal6zati tdpegységek mellett szo6l
az is, hogy az &ramkorok valtozatos
igényeinek megfeleld tapfeszultsége-
ket a telepekkel nem mindig konny(
el6éallitani. Gondoljunk pl. a szimmetri-
kus tapfesziltségekre. Tovabba egy
sor nagyon hasznos szolgaltatas, mint
pl. a rovidzar-, talterhelés-, és talmele-
gedés-védelem, amik a korszerl tap-
egység IC-kbe eredetileg beépulnek, a
telepeknél mind elmaradnak. Ezekre
pedig kezdetben kulénésen nagy
szikség van, amikor a gyakorlat és a
tapasztalat hidnya sok apré hibaval jar

és ezek barmelyike egy pillanatnyi ro-
vidzarlattal a még el sem készilt
aramkort tonkreteszi. A gazdasagos-
sagrol csupan annyit, hogy egy tap-
egység IC-nél egyetlen mésfél voltos
»Goliat" tartés telep tobbe kertl.
Kezdéshez, amikor kulonféle kisebb
és egyszer(ibb aramkorokkel kisérlete-
zlink, vagy azokat csak probaképpen
ideiglenesen rakjuk 6ssze, az &bran
lathaté kettés, szimmetrikus halézati
tApegység elkészitése a célszerli. Ez
a tapegység a hélézatrol egyeniranyi-
tott 18 voltos egyenfesziltségbdl 0-15

voltig, folyamatosan szabélyozhatd,
maximalisan 1,1, ill. 1,5 amperig ter-
helhetd, kdzds nullavezetével pozitiv
és negativ, ha kell akkor szimmetrikus,
tapfesziltséget allit el6. A pozitiv oldali
LM317-es és negativ oldali LM337-es
szabéalyoz6 IC-ben beépitett rovidzar-,
talterhelés-, és termikus védelem van.
Ezek a védelmek természetesen az
egész tapegységre Kkiterjednek és a
bedallitott kimenofeszultségek stabili-
zaltak.

A héalbzati transzformator 220 voltos
primer és 2x15 voltos fliggetlen sze-
kunder tekercs, 30-35 wattos. Egyen-
irdnyitéként barmilyen 40 voltos és tar-
tésan 1,5 amperrel terhelhet6 szilicium
diédahid hasznéalhat6. A 2200 mikrofa-
rados, 40 voltos pufferkondenzatoro-
kon, 15 voltos feltételezett transzfor-
mator szekunder feszultségeknél, ter-
heletlenil kb. 21 voltos feszlltség
jelenik meg és ez a terheléssel 18 volt
korulire csokken. A tapegység mindkét
oldalaban 1 kiloohmos ellenallasokkal
sorban egy-egy Zener-diéda van. Az
als6, negativ oldali Zener-diéda a po-
zitiv kimend6fesziltséget szabalyozé
LM317-es IC szamara, a kozos nulla-
vezetékhez képest negativ 1,4 voltos
segédfesziltséget allit el6.

A fels6, pozitiv oldali Zener-di6da
pedig a negativ kimené&fesziltséget
szabéalyozé6 LM337-es IC szdméara, a
kdz6s nullavezetékhez képest pozitiv
segédfesziltséget allit el6. Ha az I1C-k
szabalyoz6 potenciométerei hagyoma-
nyosan a kozds nullavezet6hoz koétéd-
nének, akkor a tapegység kimendéfe-
szultségét, az IC-k maradékfeszultsé-
gei miatt, a nulla voltig nem lehetne
leszabéalyozni. Mindkét IC ,talpat”, a
maradékfesziltségik kompenzéalasa
végett, az altaluk szabalyozottal ellen-
tétes polaritdsu segédfesziltségre kell
tenni. Ez a segédfeszultség az LM
317-es és az LM337-es IC-nel 1,4 volt.

Az IC-k a szabalyozéas folyaméan a
bejov6é 18 volt és az alkalmanként be-
allitott kimend&fesziltség kozotti ku-
I16nbségtdl, valamint a terhel6aramtaol
fugg6 folosleges teljesitményt hé for-
majaban emésztik fel. Az IC-nek az igy
keletkez6 h6mennyiséget a kdrnyeze-
tébe kell leadnia, erre valék a hitébor-
dak. Mindkét szabalyoz6é IC-t szab-
vanyos lepkeszarny profild, minimum
5 cm hosszU h(tébordara kell felsze-
relni. Az LM317-es és az LM337-es IC
maximalis teljesitménye 20 Watt. A
gyakorlatban ez azt jelenti, hogy ha a
tdpegység kimendéfeszitsége 6 volt
ala van bedllitva, akkor a terhel6aram
maximélisan 1,1 amper lehet. A tap-
egységet egyébként maximalissan 1,5
amperrel lehet terhelni.

Az LM317-es IC kivezetései a kdvet-
kez6k: a mlanyag tok fel6l nézve bal
oldali a szabalyoz6 bemenet, ide csat-
lakozik a potenciométer, k6zéps6 a ki-
menet, jobb oldali a bemenet, ez utéb-
bihoz kell a 18 voltos fesziltséget ve-
zetni. Az LM337-es IC-nél, szintén a
mudanyag tok fel6l nézve, bal oldali a
szabéalyozé bemenet, kdzéps6 a 18
voltos bemenet és a jobb szélsé a ki-
menet.

Mocséary Géabor

ELEKTRONIKA 9/17



Pedig van megoldas! Igaz, hogy mint
mindenért, ezért is fizetni kell, ami ebben
az esetben némileg csokkentett kényelmet
jelent. De ahol a hely hianya éget6en je-
lentkezik, érdemes engedményt tenni. A
megoldast a hasznalaton kivili aztal és a
székek le-, ill. felhajtasaval érhetjik el. A
cikkinkben ismertetett buatordarabokhoz
hasonlokat az adottsagoknak megfelel6
nagysagban beszerezni nem lehet, vagy ha
azokat elkészittetjiik, akkor igen dragan
kell megfizetni.

Szerencsére ezek hazi el6dllitasa vi-
szonylag olcson és egyszeriien elvégezhe-
t6, és ami a legfontosabb, hogy a rendelke-
zésre allé helyhez méretezhetdk.

A lecsukhat6 asztal (A) és a felcsukhato
szék (C) anyaga 15 mm-es rétegelt lemez.
Ezt tobb dolog indokolja. Megfelel§ szi-
lardsagu, sima felletl, tehat kiléndsebb
megmunkalast nem igényel, és a butorok-
hoz sziikséges lapok mar a megvasarlas
helyén is méretre vagathatok. lgaz, hogy
nem olcsd, ezzel komolyabb szakismeretet
igényl6 munkat lehet elkeriilni. A fellilete-
ken nem lesz toldas, ragasztads vagy mas
olyan megmunkalasi nyom, melyek pl. a
szintelen lakkal tortén6 bevonéasnal tulsa-
gosan ,,amat6r” munka benyomasat kel-
tenék.

A rajzon lathaté asztal 700x450 mm-es,
ami nem nagy, de kisebb csaladnak még
elfogadhatd méret, kiilondsen az erkélyen.
Az asztalt tarté alapra (1) ragasztassal és
csavarokkal erdsitjiik fel az asztallap csuk-
l6pantjait (7) tartd ratétet (2). Ebbe a vi-
szonylag keskeny anyagba csak akkor le-
het biztosan tarté csavarokat behajtani, ha
keményfabol készitjlik ezt a részt.

Az asztallapra és a ratétre gondos csi-
szolas utan dekoritot (3, 5) ragasztunk. A
éleket felvasalhatd élszegéllyel (6) csino-
sitjuk. Az asztallap csuklépantjainak fel-
erdsitését ugy kell elvégezni, hogy a két
fellilet kozétt 1,5-2 mm hézag maradjon.
Ez nagyon fontos, mert az asztallapot kb.
15 mm-rel meg kell tudni emelni a vizszin-
tes helyzethez viszonyitva. Erre arogzités-
kor lesz sziikség.

A felnyitott helyzetet csuklopantokkal
(9) az alapra erdsitett kitamaszto (8) bizto-
sitja. Méretei a B abran lathatok. Fels
élén 10 mm széles kivagast készitlink,
Ugy, hogy a kiils6 végén egy kb. 60 mm-es
rész érintetlendl maradjon.

A felemelt asztallap ala kibillentett kita-
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Ez a ,,vagyalma” minden kis méret(i lakés tulajdonosénak! Jo lenne,
ha a sz(ikos konyhaban, vagy a még sz(ikisebb erkélyen a nagy helyet
foglalé asztalt és a székeket haszndlat utan el lehetne tlintetni.

De a gyermekszobaban is kellene egy olyan asztal, mely csak a leckék
elkészitésének idejére létezne! Ezt a kivansagot még az ide-oda
hurcolassal sem lehet kényelmetlenség nélkil megvaldsitani.

masztd becsukoddasat egy, az asztallap ala
erdsitett U alakl kivagassal ellatott rogzité
(10) akadalyozza meg. Az asztallap mar
emlitett tGlemelésére azért van szikség,

hogy a kitdmaszté vége ebbe a kivagasba
becslsztathat6 legyen.

Az elkészitett asztalt feliil legalabb ha-
rom, alul egy csavarral és mlanyag tiplik-



kel erdsitsiik a falra. Ajanlott magassaga
konyhaasztalnal 760 mm. Ett6l termé-
szetesen el lehet térni, de akkor figyelem-
be kell venni, hogy az asztalt a székkel
egyltt terveztiik, ami azt jelenti, hogy az
asztal magassaganak a megvaltozasat a
székeknél is figyelembe kell venni!

A megadott méretnél nagyobb asztal is
'készithetd, ha rogzitésére két kitAmasztot
alkalmazunk. Ez esetben csak azt kell
megoldani, hogy ezek becsukott allapot-
ban elférjenek egymas mellett!

A leirtak alapjan a gyermekszobaba is
készithet6 egy praktikus ir6- vagy munka-
asztal. Egy egyszer( fogassal megoldhat-
juk az irashoz, rajzolashoz alkalmas, lejt6s
feluletd kivitelt is, ha az alaplaphoz behaj-
tott kitamaszté mellé, a masik, szabadon
maradt helyre egy masik kitamasztot is ké-
szitlink. A lejtés felilet(i asztal kitamaszto-
ja csak abban kilénbozik a vizszintesétdl,
hogy felsd élét a kivant lejtés szerinti sz6g-
ben vagjuk ki. Mellé szereljiik a masik ol-
dalra behajthaté ,,normal” kitdmasztot. Es
ha a rogzit6t (10) nem egy, hanem két U
alaku kivagassal készitjik el, akkor az asz-
talt két helyzetben tudjuk hasznalni.

Az asztalhoz egy vagy két felcsukhatd
szék (C) is tartozik. Miel6tt az elkészitési-
ket ismertetnénk, illik a hatranyokrol is be-
szélni.

Koénnyen belathatd, hogy a falra er6si-
tett és erre mer6legesen lecsukhatd szé-
kekre héattdmlat erdsiteni nem lehet és a
helyiikrél sem mozdithatdk el. Ezért a fel-
erdsitési  helyiket koriltekintéssel kell
megvalasztani! Ott kell elhelyezni, ahol az
asztal melletti Glés az étkezéshez a leg-
megfelel6bb tavolsagban van.

A bevezet6ben emlitett ,,arat” ezzel fi-
zetjik meg. Viszont ezt a kis kényelmet-
lenséget ellensulyozza a székek feicsukha-
tésaganak lehetésége.

A szék Ul6lapjat (14) az asztalhoz ha-
sonldan két, legalabb 60 mm-es csuklds-
pant (15) er6siti a falra keriil§ tartéhoz
(13). Az ul6lap ala keriil az ugyancsak
csuklopantokkal (17) felerdsitett lab (16).
Felszereléséhez a B &bra ad GUtmutatast.

A lab alsé részén lathatd V alaka kikony-
nyitést csak azért alkalmaztuk, hogy elve-
gylk a nehézkes alakjat. Ezért ez el is
hagyhaté.

A hasznélaton kivili felcsukott széket
(E) egy, a falra er6sitett lécre (20) szerelt,
elfordithat6 lemez (21) régziti. Anyaga kb.
20x3-as laposvas.

A Kkibillentett 1ab a ranehezed6 terhelés
miatt nem hajlamos a becsukoédasra, de a
nagyobb biztonsag érdekében ajanlatos
rogzitéssel ellatni! (F). Ezt, ahol gyenrie-
kek vannak feltétlenul hasznalni kell, an-
nal is inkabb, mert kdnnyen elkészithetd.

A lab fels6, kiils6 oldalara egy lemezhél
hajlitott vagy L vashol készitett idomot
(22) csavarozunk fel, melyet az tl6lap alsd
részére erd@sitett zaronyely (23) rogzit. Ezt
facsavarral vagy egy sillyesztett feji csa-
varral szereljik fel. A csavart annyira kell
meghtzni, hogy a nyelv ,,hizésan” jarjon.

Az elkésziilt széket gondosan csiszoljuk
le, majd fessilik szinesre. Akik jobban sze-
retik a ,,natar” Kivitelt, szintelen lakkot
hasznaljanak. A zart térben elhelyezett ba-
toroknal barmilyen, de az erkélyre keri-
16knél nitrofestéket alkalmazzanak, mert
az idgjaras viszontagsagainak Kitett helyen
csak ez biztositja a megfelel§ védelmet.

Szulyovszky Tibor

Kompromisszumok nélkil nem megy!
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A jobdl is megart a sok, s ezért is szokas az ablakokon betliz6 napsugarak ellen
kilonféle armyékold reddnydkkel védekezni. A fa- vagy mianyag redényok nagyon
hatasosak, am utélagos beépitésik tllsagosan munkaigényes és draga is.

A véaszonreddnyok ugyan gyorsan az ablakra szerelheték, am konnyen elromlandk,
vasznuk hamar tdnkremegy, a korszerlbbek pedig igencsak sok pénzbe kertilnek.

A kész mlanyag- és aluminium reluxak viszont nagyon dekorativ hatastak, egyszerGen
az ablakra er@sithet6k, s a lemezek sztgbe dllithatdsaga miatt az arnyékold hatasuk is
szabalyozhat6. Tagadhatatlan el6nyeiket élvezni j6 dolog, am méretiket nagyon
megfontoltan kell megvalasztanunk, s felszerelésiikkor nem art a koérlltekintés.

A gyari, készre szerelet reluxak ugyanis méreteiket tekintve csak hellyel-kézzel
igazodnak a kulonféle méret(i ablakokhoz, s felszerelésiik soran is addédnak problémak.
S hogy az elére alig lathatd buktatokat elkeriljik, alkalmazasukat illetéen héhany
megszivlelendé szempontra szeretnénk felhivni a figyelmet, tovabba a felszerelésikhoz
is ismertetlink néhany gyakorlati fogast.

A kész reluxak felszerelését a gyartok
altalaban a belsd ablakszarnyakra vagy az
ablaknyijasba ajanljak. A legtobb esetben
ez kézenfekvd is, csakhogy igy Kinyitott
ablakszamyak esetén olyan, mintha az ab-
lakon nem is lenne amyékvet6. Az igazsag
persze az, hogy a reluxakat eredetileg Gn.
egyesitett szarnyd ablakok kozé szokas
szerelni (1), mefyek tengelyik koril vagy
oldalra ford/thatok. vaey vizszintesen bil-

lenthetek ki, s a reluxak arnyékolé hatasa
igy még tobbé-kevéshé érvényesiilhet is.
Ezt azonban a hagyomanyos, oldalra nyit-
hat6 ablakokon csak némi tgyeskedéssel
és kompromisszumok aran érhetjik el.

Nézziik meg, hogy miként valasszuk ki
reluxainkat, ha azokat a bels§ ablakokra
(2) kivanjuk majd felszerelni, ugyanis ez a
legkevésbé bonyolult feladat. Ehhez mér-
jik meg az ablakszamyak kerete altal ha-
tarolt Gveg méretét, s ennek alapjan va-
lasszuk ki a megfelel6 szélességl red6nyt.
A baj itt csak az lesz, hogy pl. a reluxak
130, 160, 175, 220, ill. 240 cm hosszUak
(lasd tablazatunkat). Tehat vagy mindegyi-
ket meg kell kurtitanunk, vagy megtolda-
sukra kényszeriilink. Ez is, az is viszony-
lag kénnyen elvégezhetd, csak sajnos kolt-
séges. Kulonosen akkor, ha az ablak
nemcsak fuigg6legesen, hanem vizszinte-
sen is osztott. Ebben az esetben ugyanis a
felsd ablakokra sziikséges reluxaknak kb.
a fele karbavész. Az aljabdl levagott rész
meg hiaba lenne elég a szomszédos szarny
lefedéséhez, a fels§ tartoszerkezet hijan
nem kezdhetiink vele semmit.

Ilyen esetekben két megoldas kozott va-
laszhatunk. Vagy olyan méretli redényt
vasarolunk, amely székében és hosszaban
is teljesen lefedi az egész ablakot, s azt
nem az ablakszamyak keretére, hanem a
tok fels6 keretére, esetleg az ablaknyilas
felsd részére csavarozzuk fel, vagy harom
révidebb méret(it valasztunk, s ezek kozil
az egyiket a masik két redény megtoldasa-
hoz hasznaljuk fel (3).

Azzal azonban szamoljunk, hogy a
hosszabb reluxék miatt az ablakokat nehéz
lesz kinyitni, még teljesen felhdzott redd-
nyok mellett is. A reluxak ugyanis teljesen
felhGzva a teljes hosszuk kb. 1/7-ére be-
l6gnak a felsé ablakba, s igy gatoljak an-
nak kinyitasat. Am mivel ezeket csak rit-
kan szoktuk kinyitni, a kényelmetlenség
nem jelentds. Az als6, nagyobb ablakszar-
nyak viszont akadaly nélkil nyithatok, sét,
ha a red6ényt olyan szélesre szabjuk, hogy
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a két kinyitott szarny kozott is elférjenek,
a reluxat még nyitott ablakok mellett is le-
engedhetjik. Az ilyen valtoztatasokat, tol-
dasokat nagyon meg kell fontolnunk, s
csak akkor igazan kifizetéd6ek, ha tobb
ablakra szerellink redényt, s a feleslegessé
valt szakaszokat a toldasokhoz optimalisan
fel tudjuk hasznalni.

Vannak esetek, pl. régi, pallétokos abla-
koknal, ahol a kiils6 szarnyak kifelé, a bel-
s6k pedig befelé nyilnak, s a reluxa két ab-
lak kozé torténd felerdsitésének nincs aka-
dalya. Ilyen ablakokra csak a megfeleld
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méretli red6nyt kell kivalasztanunk, azt
esetleg hosszaban megtoldanunk, s a re-
dény leengedve sem gatolja az alsé abla-
kok nyitasat.

A reluxéakat természetesen nemcsak az
ablaktokokra, keretekre, hanem szerencsés
esetekben az ablaknyilast teljes szélessé-
gében és hosszdban lefedd médon, az ab-
laknyilasba is felszerelhetjik (4).

Ennek természetesen az az alapfeltétele,
hogy talaljunk megfelel6 méret reluxat.
A kivalasztdsukat megkdnnyitendd tabla-
zatba foglaltuk néhany kiilonféle gyartma-
nyu, kész reluxa méretvalasztékat.

(A vonallal elvalasztott mezékben mas-
mas gyartmanyd reluxa méretvalasztéka
szerepel).

Ezekutan azt nézzik meg, hogy a relu-
xak felszerelése soran milyen problémaink
adédhatnak, s azokat miként oldhatjuk
meg. Leggyakrabban talan a szélességi
méretiikon kell valtoztatnunk. A felesleg
levagasahoz finomfogazasu flirészt hasz-
naljunk. A reluxalemezeket teljesen huiz-
zuk fel, a redényt helyezziik asztallapra,
majd két léc kozé szoritva, a lécéleket fi-
noman megitve allitsuk egy sikba (5).
Ugyanigy igazitsuk dssze a lécek végeit is,

40, 50, 60
70, 80, 90
100, 120,
140, 160

220 80. 90
105, 120
240

80, 100,
120, 140

80, 100,

250 120. 140

50, 75,
100. 125

75, 100,
125

250

majd a léckdteget csavaros szoritdval jol
préseljik dssze. Jeldljuk be a vagas vona-
lat, s ezt kovetéen nagyon enyhe nyomas
mellett kezdjink hozza a felesleges rész
levagasahoz. Lassan, és a flirészt kb. 30
fokos szdgben megddntve (6) fokozatosan
vagjuk at a fels6 idomot, az 0sszes amyé-
kolélemezt, majd végil az als6 zarolécet
is. Ha az kétoldalrol a lécre huzhaté kupa-
kokkal van ellatva, akkor a lécet szabjuk
3-4 mm-rel révidebbre, mert kilonben az
also rogzitéelemek csapjait csak nagyon
nehezen tudjuk majd a zar6idom kupakja-
inak a furataba pattintani. A véagott felile-
tet csiszoljuk simara, a sarkokat pedig fi-
noman kerekitsik le. Ezt kdvetéen a leme-
zek vagott élét éles késsel sorjazzuk le. Ha
reluxank csak 10 mm-nyivel szélesebb a
kelleténél, akkor a felesleges anyagot csak
az egyik vége fel6l flirészeljiuk le.
Amennyiben a felesleg ennél tébb, akkor
érdemesebb jobb és bal oldalrél is vag-
nunk bel6le, hogy a redény szimmetriaja
megmaradjon.

A méretre szabaskor azonban a felfiig-
gesztés modjat is vegyik figyelembe, mert
pl. ha a tartéidom két végére illeszked6
rogzitésaruk vastagsagaval nem szamo-
lunk, a reluxat esetleg nem tudjuk majd a
helyére illeszteni, s Ujabb vagasra kény-
szeruliink.

Mivel a készen kaphaté reluxa-red6-
nydk hossza nem mindig, pontosabban
elég ritkan azonos az adott ablaknyilas ma-
gassagaval, ezért a redényt rovidebbre kell
szabnunk. A miivelet nem bonyolult, csu-
pan egy oll6 kell hozza. EI6bb hatarozzuk
meg, hogy hany léc felesleges, majd a la-
mellékat tartd létraszer(i zsin6rhevederek-
b6l a felhGzozsinor kihGzasa utan (8) a ro-
l6lemezeket egyszerien hizzuk ki (9). A
tartohevederek felesleges részét ezt kdve-
téen olloval vagjuk le, majd a felh(z6zsi-
nort és a lemeztart6 hevedereket Gjbol rég-
zitslik a zardléchez. A zsin6rok és hevede-
rek szalainak a végét ajanlatos el6zéleg
ongyljté langjaba tartva megolvasztani,



mert ezzel megakadalyozhatjuk a fonatok
felfejtédését. A zsinegeket egy-egy cso-
moval, vagy az eredeti modon, pl. mi-
anyag dugokkal rogzithetjik a zaroléchez
(8). A levagott léctartd zsinérhevedereket
és reddnyléceket azonban ne dobjuk el,
mert ezeket esetleg a masik ablakra szere-
lend6 reluxa megtoldasahoz hasznalhatjuk
fel.

Ha tehat a reluxat meg kell toldanunk,
akkor ezt csak akkor tehetjiik meg, ha el6-
z6leg egy azonos tipusu és méret(i redényt
rovidebbre vagtunk. A toldast Ugy végez-
zlk el, hogy el6bb a lemezeket tartd heve-
derzsinérokat siir(i 6ltésekkel, s pontosan
egymashoz illesztve dsszevarrjuk. A poét-
lasként felerésitend6 hevederrészt agy il-
lesszilk az eredeti végéhez, hogy annak
utolsé lemeztartd keresztszalai mellé iga-

zitva Oltsuk fel a hosszabité hevederrészt
(10). igy biztosan azonos tavolsagra lesz-
nek majd az Uj lemezek. Az oldalsé tartd-
szalakat vékony, er6s mianyag cérnaval
Oltsiik egymashoz. Ezt kdvetben egyen-
ként csUsztassuk helyére a lemezeket, ko-
zéps6 lyukaikon egymas utan bujtassuk at
a felhtzo6zsinorokat, majd a zaréidomot is
csusztassuk a hevederszarak kozé, s a fel-
hizézsinérok végeinek elcsomozasaval,
valamint a tartohevederek végeinek a léc-
hez rogzitésével, azaz az esetleges zsindr-
rogzité dugok bepattintasaval fejezziik be
a toldast (9).

Ily médon azonban a felhtzézsinérpar a
toldas hosszaval rovidebb lett, ezért a zsi-
nérpar végtelenitett végérdl szereljik le a
harang alaku kis fogantyut, csomo6zzuk fel
a megfelelé hosszusagl toldozsinort, s a
fogantyUt ennek a végére erdsitsik fel. Az
eredeti felh(zdzsindrt végul Ggy allitsuk
be, hogy a lemezeket mindig vizszintesen
emeljék fel, vagy engedjék le. Ezt valame-
lyik zsindrszal meghlzasaval, azaz a leme-
zek vizszintbe allitasaval végezzik el, s
ennek megfeleléen a told6 zsinér csomojat
is csUsztassuk arrébb, végul pedig a régzi-
técsat rahlzasaval biztositsuk (11).

Toldaskor a lemezek szdgbe allitasat
szabalyoz6 rad is magasabbra keriil. Ha
ezt kinyujtott karral mar nem érnénk el,
akkor a rudat is megtoldjuk. E célra meg-
felel az aluminium cs@ is, amit lapitott vé-
génél fogva az eredeti rad helyett erésithe-
tlink a reluxara, vagy egy révidebb vékony
faléc, netan farad, amellyel meg az eredeti
ludat toldjuk meg. Esetenként a forditorad
akadalyozza az ablakszamyak Kinyitasat.
Ezt gy keraljik el, hogy a rudakat egy kb.
100 mm hosszu, s szilardan a rad fels6 vé-
gére erdsitett gumicsdvel, pl. pumpatomlé-
b6l levagott darabbal kiegészitve erdsitjiik
a szOgbeallito szerkezetre, igy oldalra haj-
lithato lesz a rad (13).

Ha azonban pall6tokos ablakszamyak
kozé erésitiink megtoldott reluxat, a leme-
zeket allitd rud és a felh(zdzsindr esetleg
akadalyozhatja a red6ny felhGzasat, leen-
gedését, mert az ablakszarnyak kozott elég
sz(ik a hely. Ebben az esetben a tok viz-
szintes oszt6lécébe furjunk 10 mm-es at-
mend furatot s az allitérudat és a felhz6-
zsin6rokat ezeken atvezetve mar nem aka-
dalyozzak sem a red6ny mozgatasat, sem
az ablakszamyak becsukasat. E megoldas
hatranya, hogy a reluxa kezeléséhez a bel-
s6 ablakszamyakat mindig ki kell nyitni.
Ezzel szemben viszont nyitott ablakok
mellett is hasznalhat6 a redény.

A reluxa-redényoknek azonban van egy
hatranyos tulajdonsaga is, nevezetesen,
hogy elég gyorsan porosodnak, ezért kiil6-
nosen a sotétebb szinlieket gyakrabban
kell letakaritani.

E célra jol hasznalhatjuk a ,,magikus”
portorl6ket, amelyek sztatikusan maguk-
hoz vonzzék a porszemcsék nagy részét.
Egy id6 utan azonban kivétel nélkil min-
den reluxa-redényt ennél alaposabban meg
kell tisztitani.

A redénydk nagytakaritasakor mosoga-
toszeres vizzel mossuk le minden f6darab-
jat, majd tiszta ronggyal toroljik szarazra
a feluletiiket. Nem art ilyenkor a léceket
kilén-kulon is letisztitani, s6t a zsindrokat,
hevedereket is tanacsos tisztara mosni. Am
aki gyorsabban szeretne tallenni a redény-
takaritason, az hasznalhat redénytisztitd
kefét (13) is, amelyet nemcsak készen le-

het megvasarolni, hanem magunk is ké-
szithetlink hasonlot (EM. 94/6). llyennel
gyorsabb ugyan a munka, de nem minden-
hol lesz tiszta a red6ny.

A reluxa-redénydk ritkan ugyan, de ja-
vitésra is szorulhatnak. A hibak altalaban
nem jelent6sek, kijavitasukra magunk is
vallalkozhatunk. Leggyakoribb hiba pl. a
huzézsinorok felfeslése, szakadasa. Ilyen
esetekben a redényt szereljik le, jegyez-
zilk meg alaposan a bef(izési modjukat,
majd szereljik ki a hibas zsinort, helyébe
vegylink méretét, s anyagat illetéen azono-
sat, pl. a Texért szakuzletében, s azt fliz-
zlik a régi helyére. Ha viszont a lemeztartd
hevederek valamelyike szakadt el, a sza-
kadt végeket, ill. a vizszintes tartészalakat
vékony, er6s mlanyag cérnaval 6ltsik 0j-
bol dssze, a tartdszalat pedig a fligg6leges
hevederszalakba 6ltve potoljuk. E négy-ot
cémaszalat végul ajanlatos hurkolt olté-
sekkel egyesiteniink.

A reluxa lemezei szinte soha nem térnek
el, legfeljebb csak elgorbilnek. Az ilyen
alaki hibak azonban korrigalhatok, mégpe-
dig anyaguktol fligg6 médon. Az alumini-
umbdl késziilt lemezeket gumi- vagy faka-
lapaccsal, dombomra munkalt lécre fektet-
ve egyengethetjik ki, mig a mdanyagbol
valékat langyos vasaléval nagyon Ovato-
san fellagyitva, Gjbdl ivekre préselve tiin-
tethetjik el a deforméciét. Minderre azon-
ban nincs sziikség akkor, ha az esetleges
kurtitas-toldas soran feleslegessé valt léce-
ket jol megdrizzik, s a hibasakat ezekre
cseréljik ki.

A felhlzbzsinért rogzit6 goérgok is idén-
ként megmakacsoljak magukat, ,,beallhat-
nak”, amin egy Kis tisztitas, olajozas bizto-
san segit.

A lemezek ferdeségét szabalyozd Kkis
mechanizmus akadoz6 m(ikddését valame-
lyik alkatrész er6teljes kopasa, esetleg sor-
jassaga is okozhatja. E hibakat megsziin-
tetve reluxank megint olyan lesz, mint
Gjonnan.

_sj_
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NE NYISSA, TOLJA AJTAJAIT!
KULTERI PANORAMA

TOLOAJTOK
kivalé lég- és vizzaré,
hé- és hangszigeteld

tipust falraszerelhet6 kombindlt
gézkazanja, csak flitésre a
GBH 123 tipust falraszerelhet6

Stiebei Eltron az elektromos
aramot, gaz-, olaj-, és kérnye-

Beltéritérelvalasztd- szekrény-, gardrob-,

TOLOAJTO VASALATOK

zeti energiat hasznosité meleg- gézkazanja. tozath

. : 5 A FHA LA T ) o Egy-négy ajtés valtozatban.
V[IZSZOlg&lt&EO es fumke,SZl:'_ méa&ebd Etrogﬂt:[nlekat Fi6kcsuszok, mono polcrendszerek. Aruminta-bemutaté rendszerek
lékek vezet6 német gyartoja. szkeresedinet Kérje Ingyenes prospektusunkat!

Kinalatunkban megtalalja az
elektromos forréviztarolok,
hészivattylk, gaz- és olajti-
zelés(i kazanok mellett a nap-
energiaval izemel6 melegviz-
szolgaltatd rendszert is.

Idealis megoldéas a kozponti
flitésre és melegvizellatasra a Stie-

*EXTRA TRADE Kft. 1111 Bp.
Bartok Béla Ut 32. Tel.: 166-5605
*CENTROP-Service Rt. 1147 Bp.
Telepes u. 4. Tel.: 251-6333
*THERMO Kft. 1122 Bp.
Krisztina krt. 27. Tel.: 156-2046
1122 Bp. Maros u. 11. Tel.: 156-7619
*TEMPOTHERM-SERVICE 1043
Bp., Dugonics u. 11.
Tel.: 169-8811/119
*GIENGER Kft. 7630 Pécs
Mohécsi Gt 107. Tel.: 72/314-144
*ENERGOCOOP Kft. 4400

VERET-VASALAT KFT.

8000 Székesfehérvar, Za&moly utca 3. (volt Mészaros Jozsef utca)
Telefon: (22) 323-068, Telefonfax: (22) 321-389

7

bel Eltron Hydrotherm GB 223 Nyiregyhaza, Pazonyi tér 13 L, . L L L
Tel.: 42/312-155 M 5 FOVAROSI BEVEZETOJENEL
*VAS SANDOR 6724 Szeged
Hétvezér u. 47. Tel.: 62/324-448

e e csavarok-szegek-zarak
Tel: 96/316-379 rogzités- és szereléstechnikai eszkdzok

*VESZ-THERM Bt. 8200 Veszprém
Safrany u. 2/D Tel.: 88/326-826
*CHEMOBIHAR Kft. 4029 Debrecen,
Busi u. 12. Tel.: 52/316-941

*H.O.P. Vallalkozas 9700
Szombathely, Thokély u. 48. .
Tel.: 94/323-101 Kispest
*LAGUNA Aruhéz 2837 - I
Vértessz518s, Rakoczi u. UA mnCriwONrfVS ® Vas Gereben u. 185,
Tel.: 34/379-397

Stiebel Eltron Kit. « 1054 Bp. ,Bank u. 7.

Tel.: 111-4843 «Fax: 131-1964

[STIEBEL ELTRON

Az emberkdzeli technika

1000 APRO CIKK

Nyitva:  keddtél - péntekig 9 -1 7 oraig
szombaton 9-13 6raig

BAV-RO? BRAVO!

A BAV-RO Kft. magyar—német vegyes vallalat
kisméretl csavarok és csavaranyak, valamint
egyéb kot6elemek széles valasztékaval varja Ont.

Nalunk allandéan jelent6s készletbdl valogathat.

JO MINOSEG,
PONTOS SZALLITAS,
SZOLID ARAK

BRAVO BAV-RO!

KOTODJON
HOZZANK!

BAV-RO Csavargyarto és Ertékesitd Kft.

2370 Dabas, Méntelek 1.

Telefon: (06-60)310-749, 342-143
DABAS Telex: 22-3550
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BITULAX® extra
TETOSZIGETELESI ELJARAS

EPITOANYAGIPARI Rt.
1072 Budapest VII.,
Nagy Di6fa u. 10-12.

tobbféle alkalmazasi lehet6sége koziil ez a leiras a min. 2% lejtés( laposteték csapadékviz
elleni védelmére térténé felhasznaldsdba ad betekintést harom f6 eset megkildonbdztetésével:

1. régi birumenes szigetelés feldjitasa,

2. tonkrement bitumenes szigetelés teljes feldjitasa,
3. csapadékviz elleni (j szigetelés készitése.

A szigetelés aljzata

A Bitulax szigetelés aljzata lehet régi vagy Uj bitumenes
szigetelés, 1épésallé hdbszigetelés, beton, vasbeton. Lejté-
se: min 2%. A Bitulax szigetelés fuggdleges vagy ferde fell-
letre is felhordhat6, igy attikafalak, felépitmények, kémé-
nyek esetében a labazati bddogozas megtakarithat6.

A Bitulax aljzataul a hagyomanyos kavicsolt lemezfedés
vagy paranyomés-kiegyenlitd lemez, hegeszthetd bitume-
nes vastaglemez a megfelel6. H8szigetel§ tablak vagy pa-
nelek, valamint kozvetlentl a betonfellilet csak kozvetitd ré-
teg (pl. parakiegyenlit6 lemez) alkalmazédsaval szigetelhe-
tek. A Bitulax szigetelés aljzatanak hémérséklete +5 °C-nal
kevesebb nem lehet a szigetelés készitésekor.

1. Régi bitumenes szigetelés felljitasa

A régi szigetelés még nem ment tonkre, nem hdélyagosodott
fel. Beszivargott vagy paralecsap6édasbdol szarmazé ned-
vességet a szigetelés vagy az alatta levé hészigetelés sza-
mottevé mértékben nem tartalmaz.

Rétegfelépités (alulrol felfelé)
- régi bitumenes szigetelés
- Bitulax alapozéas (anyagmennyiség: 0,5-1 kg/m2)
- Bitulax kiegyenlités (valtoz6 mennyiség),
- Bitulax szigetel6 I. réteg (3-4 kg/m2),
- Bitulax szigetel6 II. réteg (2,5-3,5 kg/m2),
- Bitulax fed6 (0,6-1 kg/m2).

2. Régi tonkrement bitumenes szigetelések
teljes feltjitasa

A régi szigetelés teljesen tonkrement, felfagyott, felhélyago-
sodott, a régi hészigetelés atnedvesedett, de kiszaradasa

Gyartja

KEMIKAL Epit6anyagipari Rt.
Epitési Manyagfeldolgoz6 Gyara
7571 Barcs, Verbina u. 7.
Telefon: (82) 463-244

utan a hdészigetel6 képessége még megfeleld. Az (j szige-
teléssel egy id6ben a kapcsol6dé badogosszerkezetek tel-
jes felljitasat és Uj paranyomas-kiegyenlit§, paraszell6z6
réteg beépitését kell végrehajtani, mellyel a régi h6szigete-
lés és a fodém nedvessége is csOkkenthetd.

Rétegfelépités
- régi bitumenes szigetelés perforalva,
- Bitulax alapoz6 (0,5-1 kg/m2),
- Bitulax kiegyenlités (valtozé mennyiség),
- Akvabit Iépéséllé paraelvezeté nehézlemez,
- Bitulax alapozé6 (0,5-0,8 kg/m2),
- Bitulax fed6 (0,7-1,0 kg/m2).

3. Csapadékviz elleni Uj szigetelés készitése

Szilard ajzaton
A rétegfelépités megegyezik a 2. pontban (régi tonkrement
bitumenes szigetelések teljes fellGjitasa) kozoltekkel.

Korszer( lépésallé hészigetel anyagokon:

Isopanel, Nikepanel, THERWOOLIN, ISO-ROLL. Az aldbbi-
akban példaképpen az Isopanel hészigeteléssel és Akvabit
DGV felhasznéldsaval készll6 szigetelés rétegrendjét ko-
zoljuk.

A szigetelés aljzata:

ISO-ROLL, h6- és vizszigetelés, 2% lejtéssel vapaban mér-
ve, mely mechanikus rogzitéssel van a fodémhez er@sitve
(msenként 2-4 db mlanyag dubel).

Rétegfelépités
- Hé6szigetelés és elsé réteg vizszigetelés ISO-ROLL,
- Bitulax alapoz6 (0,5-1 kg/m2,
- Bitulax szigetel6 (3-4 kg/m2) (1. réteq),
- Bitulax szigetel6 (kb. 3 kg/m2) (2. réteg),
- Bitulax fed6 (0,6-1 kg/m2).

FORGALMAZZAK a KEMIKAL
kereskedelmi egységei

FELVILAGOSITAS, SZAKTANACSADAS
KEMIKAL Kereskedelempolitikai Iroda

1072 Budapest, Nagy Diofa u. 10-12.
Telefon: 142-8969, 122-1066
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Z7 £7

Ezuttal olyan modellgyartd produktumai kdzott fogunk vizsgalédni, amely a legrégibbek egyike. Szinte nincs olyan modellépitd,
még kezdd sem, aki ne ismerné a Revell markat. Sokan kedvelik, s legaldbb annyinak vannak modelljeikkel szemben
fenntartasaik. A nagy multa cég ugyanis eléggé hullamzé minéségi és részletességli modelleket produkal, s az els6 épitési
benyomasok a kelleténél mindig nagyobb hangsulyt kapnak. igy azutan masoknal altalanos érvként hathatnak egy-egy
kevésbé sikerilt modellel kapcsolatos csaldédasaink is. Az altalanositd vélemények azonban mindig kissé tdlzoak,
ez igaz a Revell-modellekre is.

Sokak szerint modelljeik pontatlanok, tulsagosan elnagyoltak, s
gyakoriak az alaki hibak is. Ez igaz is, esetenként, de ezt barmely mas
marka egyes modelljérél el lehet mondani. Kinalatuk viszont b6séges
és érdekes, szinte minden korosztalyd modellépit6 talal kozottiik ked-
vére valdt. S itt most mindjart alljunk meg egy kicsit. Az Gjabban
kibocsatott kitjeik dobozan talalhat6 egy négyzetes szam, amely a mo-
dell szinvonalara utal. Az egyszerd(, festés nélkil dsszeallithatokat 1-
es, a kb. 30 alkatrészb6l dsszeépithetbket, amelyeket mar festeni is
kell 2-es, mig a 100-nal tobb alkatrészt tartalmazo, igényes modelle-
ket 3-as, a gyakorlott modellépit6knek vald, meglehet6sen részletes
kidolgozastakat 4-es, és végil a 150-nél tobb alkatrészbdl allo, kilon-
leges igény( modelleket 5-0s ,,mindsités” jeldli.

Ezek a ,,Niveau”-szamok nem mindig szembeotl6 helyen talalha-
tok, de azért érdemes megkeresniink, ugyanis ez némileg utal arra,
hogy az egyébként lezart dobozban milyen részletezettségl modell
lapul. A dobozok oldalan talalhat6 a kocsi nacionaléja és a szilkséges
(természetesen Revell) festékek kodszama, a lépték amely 1/24, és
1/25 is lehet! Ez méret szempontjab6l nem nagy kiillénbség ugyan, de
azeért észrevehetd. A dobozok oldalan tobbnyire talalhatunk néhany
képet, amelyek vagy a modell vagy az eredeti jarmi érdekesebb rész-
leteit mutatjak be, s igy segithetnek a késébbi munkankban. A dobo-
zok ugyan nem foliazottak, de ragszalaggal lezartak, s a keresked6k
nagyon nem szivesen nyitjak ki.
ek, rajztechnikajuk, abrazolasuk néha nagyon primitiv, s ez bizony
esetenként elég zavard. Kissé hanyavetiek a szinjel6léseik is, ami vi-
szont mar bosszant6. S ennél mar csak az bosszantébb, hogy a szine-
ket a rajzokon betiikkel jel6lik, a betlik meg minden leirasnal mas-mas
szint jeldlnek.

A Revell-autok koziil a régebbiek elég kozepes minéséglek részle-
tességiiket, szerkezeti megoldasaikat tekintve, viszont az alkatrészek
nem tul soijasak, s a formazasi anyagbehlzédasok elég ritkak. Tul
gyakran tartalmaznak viszont nevetségesen vékony rogzit6- és ten-
gelycsapokat, amelyek kénnyen letérnek. Ezeket a rutinos modellépi-
t6k altalaban szilardabb huzalcsapokra kénytelenek cserélni. A részle-
tek kidolgozottsagat illetéen még egy modellen beliil is meghokkentd
kulonbségekre bukkanhatunk. Az egymasra illeszkedd alkatrészek
pontosséga is eléggé valtozd, a ez alkalmanként mar elég sok problé-
mat okoz, nyithatd motorhaztet6knél, ajtoknal mar a miikddést is be-
folyasolhatja.

A futémvek kidolgozasa is elég valtoz6, még egy modellen belil
is akad eldl teljesen leegyszer(sitett, hatul meg igényesen, bar nem
aproélékosan kidolgozott. A keréktarcsak és gumikdpenyek hasonl6an
valtozé részletességgel kimunkaltak, a gumik némelyike kemény és
igencsak sorjas a szélik. Krémozott alkatrészeik altaldban szépnek
mondhatok, de helyenként durvan sorjasak, a bevonat vastagsaga
megfeleld, csak mintha egy arnyalatnyival fatyolosabb lenne az igazi-
nal. Az liveges darabjaik tébbnyire éppen csak megfelel6k, pontossa-
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guk meglehet6sen szort, mintazatuk pedig gondosabban kialakitott is
lehetne.

Mindent egybevetve, az 6rddg azért nem olyan fekete. Az igénye-
sebb széridk Osszeépitése id6igényes a sok pluszmunka miatt, amit a
pontatlansagok és lesporolt részletek megjelenitése miatt kell radol-
goznunk. Aruk viszont elég magas, ezért féként azokat a jarmUveket
érdemes Revell-kittekb6l megépiteni, amelyeket csak 6k gyartanak, s
szamunkra nagyon vonzéak, vagy esetleg kiilonleges adottsagokkal
birnak. S ezekutan szokasunkhoz hiven lassunk néhany dnkényesen
kivélasztott modellt a standard kollekcidbdl.

Els6ként azt a modellt valasztottuk, amelyik val6sziniileg minden
modellez&nek csalddast okozott: a Trabant 601 S-t (1). Katalogus sze-
rinti min6sége 3-as, a vasarloknal azonban elégtelenre vizsgazott.
Szamtalan alaki hibajellemzd ra, s olyan, mintha nem is egy nagyhir(i
gyarban, hanem az ex-NDK-ban készitették volna. Lehet, hogy a mo-
dell megalkotdja 50 m-nél kozelebb nem is ment ehhez a szocialista
népautéhoz. A hibak jo része ugyan korrigalhatd, de nagy lelkier6 és
kitartas kell ahhoz, hogy ezt a Trabit valamelyest elfogadhat6va tegye
barki is. Valészin(ileg ezért, no meg az 1000 forinton feltli ar miatt
porosodnak a boltok polcain.

A BMW ZI Roadster (2) igéretes modell, s a gyarilag is nyithat6
motorhaztetd és csomagtérajtd mellett érdemes elbibel6dni a két ajto
nyithatova tételével is. A motortér igényesen megformalt, részletes, az
alvaz mar kevésbé. A teljesen mianyaghol készilt kitek 4-es min6si-
tésliek, am a metal alkatrészekkel megpluszolt valtozata mar 5-6s ka-
motort is igényel ehhez az autéhoz.

Alomszép viszont az 1955-ben készilt BMW 507 Coupé (3) és
Touring valtozata. A 4-es min6sités(i jarmiveken tan csak azt lehet
sajnalni, hogy az ajtajai és a csomagtér teteje nem nyithatok. Ezeknek
metal alkatrészekkel kiegészitett valtozata is van. Igényes, szinte min-
den kivanalomnak megfelel6 modell, amely jeles osztalyzatot megér-
demel.



Az el6z6eknél igénytelenebb a Chevrolet Corvette 60-as (4), ill. a
92-ben késziilt Sting Ray Il tipusanak (5) a modellje. Bels6 teriik
finoman, részletesen kidolgozott, megfestésiik igényes munkat kove-
tel. A motorjaik kielégit6 részletességliek, am a 60-as Corvette futo-
miivei nagyon leegyszer(sitettek, kerekei két huzaltengelyre ithet6k
fel. Gumikopenyei meg olyan kemények, mint a kd, csinyan soijasak,
mintazatuk meg épp hogy lathatd. Az ajtok mindkét sportkocsin nyit-
hatéva tehet6k, de ez igen sok munkaval jar. Mindent dsszevetve jo-
gos a kdzepes minGsitésiik. Mindkét modellen akad tuningolasra ér-
demes részlet, de ezek nélkil is dekorativ sszbenyomast keltenek.

Még annyit, hogy a Revell modellek arukat tekintve nem mondha-
tok kozépkategoriasaknak, am kidolgozasuk miatt esetenkénti fogya-
tékossagaikat is figyelembe véve az igényesebb modellek kozé sorol-
hatok, amiért is dragan kell megfizetniink. Tetszik, vagy sem, altala-
ban mindig fizetiink, és legfeljebb épités kdzben, vagy utana
elégedetlenkediink. S azutan mar szemezgetlink a kovetkezd, netan
Gjabb Revell-modellel pl. a Bugatti EB 112-vel. - bsj -
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A szocialista orszagok népauté-
ja volt, s a kispénzlieknek még ma
is ez ,,az autd”. 1990-ben elnyerte
az Ev aut6ja cimet, s nem sokkal
uténa piacra kerult az 1/24 |1éptékd
modellje is, amely azonban az ere-
detihez képest csapnivaléan rossz
volt. Mindenki, aki megvette na-
gyot csalédott benne, igy jomagam
is. Osszeépitését évekig halogat-

tam, &m idénként el6-elévettem, s vizsgalgattam, miként is tudndm a szdmos
alaki hibajat kijavitani, egyszéval az egész modellt valdsaghiibbé tenni. Vé-
gul azutan nekifutottam, s amire a modell lehet&séget adott, atformalgattam.
Még elég sok Trabi pofog az Gtjainkon, a ,,mintavétel” tehat nem jelentett
gondot, a kivitelezés azonban elég idSigényes volt, de Ugy vélem, megérte a
faradsagot. Fazonigazitasi tanacsaim talan méasokban is kedvet ébresztenek a
mi ,,népautdnk’™ megépitéséhez, hiszen lassan-lassan ugyan, de kivesz6iéiben
vannak, s ez az egyetlen szocialista autd, amely modellként beszerezhetd, s
a tobbi autécsoda kicsinyitett mésa kozé helyezhetd, afféle mementéként.

El&szor is a karosszériat vesszik kezelésbe. A motorhaztetd alatt szikével
mélyitsuik ki az anyagot (1), majd karcoljuk be a lampatestek alatti fuiggdle-
ges illesztési hazagot is (2). Az iranyjelzé feluletét finom bevagasokkal re-
cézzuk be (3), a lampatest burajanak eltils6 éleit, palastjanak fels6 és oldals6
részeit pedig reszeljik dombomra (4).

Ezeknél hosszantart6bb feladat a motorhaztet6 elejének az atfazonirozasa.
Ezt tlireszel6vei, majd szike élével afelliletet fokozatosan hantolva alakitsuk
ki a lagyan ivelt és domborodé oldalsé részeket (5), majd az eltilsé éleket
kerekitsuk le. A karosszériaelemek kozotti hézagokat szike hegyével mélyit-
suk ki, ahol szukséges (6, 8, 9,10). A motorhaztets szélvédo feldli éle alatti
részt teljesen nyissuk ki (7), majd a szélvédd alsé részére ragasszunk ma-
anyag féliabol alakra vagott magasitast (12). Az eredeti keretrész ugyanis
sokkal alacsonyabb a kelleténél!

A tetlemez kiigazitdsa sem éppen konny(i. A kdzépso, kicstcsosodo ré-
szét szike élével fokozatosan lehantolva, majd simara csiszolva tuintessuk el,
majd a vizelvezet§ szegélyt is ennek megfelelen reszeljik toretlen iviire
(11). A vizelvezet6 mélységét is noveljik meg, s a teté végét hatul kissé
kurtitsuk meg, csiszoljuk enyhe iv(ire, vastagsagat pedig késsel hantolva vé-
konyitsuk el. A csomagtér ajtajat is ,,arkoljuk” az eredetihez hasonléan korul,
de a hatsé ablak mogott vigyazva dolgozzunk, mert az anyag vékony, s
kénnyen beszakadhat.

Az oldals6é karosszériaelemeket hosszanti takardlécek fedik, ezeket vé-
kony féliabodl leszabott csikokkal helyettesitsiik, amelyeken vékony varréfo-
nalak felragasztasaval imitaljuk a mdanyag szalag betétet. A féliadiszléc 0,8
mm széles legyen, a varréfonalat pedig fessuk feketére, s a diszlécek eziist
festékébe nyomva ragasszuk fel. E diszléceket természetesen majd csak a
karosszéria atfényezése utan, megfelel6 darabokra vagva ragasszuk fel a ko-
csiszekrényre.

Az Uléseken is célszer( véltoztatni. Az eredetihez hasonl6 els6 tléseket |
azonban magunknak kell elkészitenlink, mégpedig 3 mm vastag sztirolle- !
mezbdl. A hatsé Ulés ellls6 részének élére meg feltétleniil ragasszunk egy 5 f
mm széles sztirolfélidbél leszabott csikot, amely megfelel vastagsaguva te-
szi a hatso Uléspamat. Mindegyik Ulés ald 1,2 mm-es rézhuzalbdl hajlitsunk
Uj labakat. Ezek mindegyike ivben meghajlitott U alak( darab, amelyeket
vizszintesen 0sszekotéesovek fognak dssze. Lagyforrasztassal konnyen meg-
formalhatok, s pillanatragasztéval gyorsan az ulések al4, ill. az alvazlemezre t
rogzithet6k. A kerekek szélességét is 1 mm vastag sztirollemezbdl kivagott
gy(rtikkel kell kiszélesitenlink, mert azok sem valésagos méretliek.

Ezenkivil még szamos apro részletet lehet a kis modellbe beépiteni, s igy
mar valéban olyan lesz, mint az igazi Trabant. Kulonosen, ha a festésekor a %
.szakadt” kullemét is érzékeltetni tudjuk. Kiigazitott fazonnal, kissé atdolgo-
zott bels6 térrel a Revell-Trabi méar egészen elfogadhatd, s barmely gy(jte- j
nfény érdekes darabja lehet.

—

*
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MODELLEZES 9/25



Mikor, hova, hogyan?

#

VITETE

E honapban méar foldben a helye a téltemetd,
a hovirdg, a furtés gyongyike, a szibériai csillagvirag,
a safrany, illetve a krékusz, a jacint, narcisz, tulipan
és a tobbi ilyen kora tavaszi viritAsu hagymas éveld
virag hagymainak, hagymagumaoinak vagy gumaoinak,
hogy tavasszal szépen viruljanak.

Egyenként eliiltetve is mutatésakka val-
hatnak, de masféle, hozzajuk ill6 méret és
viragszinl viragok tarsasagaban, vagyis
kisebb-nagyobb szamu egyiittesiikben is
szépek. Mindig harmas-6tds-tizes csopor-
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tokban - foltokban - ellltetve mutatésak
igazan (1).

Kuléndsen jol mutathatnak csoportjaik
lucfenydk, tujak, bordkak tovében és flife-
liletek szegélyében, épiiletek, keritések la-
bazata el6tt. A legkorabban virdgzo6 hagy-
mas ndvények a lombfakadas el6tt viruld
aranyvessz0, japanbirs, s a tébbi koran vi-
ragzo6 cserjék aljaba tltethet6k. Kovek és
sziklakerti ével6 virdgok lehetnek még
igazan illg tarsaik. Az aprotermetleknek is
a sziklakért a legjobb helye (2). Ezek a vi-
ragok pazsit vagy gyep z6ld f@iallomanya-
ban is jol mutatnak. Csakhogy a foldbeni
részeiket a fiifelliletekben kiiléndsen gyak-
ran karositjak pajorok, drétférgek. Amiatt,
hogy addig nem lehet nyirni az ilyen vira-
gos fuvet, amig legaldbb részben vissza
nem szarad a hagymak fold feletti levél-
zete, jobb ha a f(ifellileteknek csak egy ré-
sze, éspedig valamelyik hattérben [év6
vagy félrees6é napos sarka keriil viragosi-
tasra (3).

Eppen azért, mert az elvirdgzasuk utan
visszahlzédnak és igy valosaggal eltlin-
nek, a legjobb szamnukra olyan helyet va-
lasztani, ahol viragzaskor szembet(innek,
de a visszahlzédasuk utan mas novény ta-
karja az emiatt megtiresedd teriletiiket.

A hagymas gumos novények kivétel
nélkil kedvelik a szélvédett, nem fagyzu-
gos és inkabb napos, mintsem bearnyékolt
fekvest.

A széls6ségektdl eltekintve, minden
jobb mindségl kerti talajon joI megélnek.
A legmegfelelébb azonban szamukra is a
sik vagy enyhén déli lejtésl, gyorsan fel-
melegedd, levegds, jO vizgazdalkodasu,
humuszban és tapanyagokban gazdag, jol
mivelt, gyommentes és legalabbis na-
gyobb szarazsagban o6ntdozhet6 homokos
vagy mérsékelten kotott valyogtalaj. Va-
gyis legjobb a k6zémbos vagy enyhén sa-
vanyu kémhatasl, jo min6ségl barna ho-
mok és homokos yalyogtalaj.

Ebben a nem tdl alacsony, de még nem
is tulsagosan magasan lévé talajviz kapil-
laris aton konnyen feljuthat a gyokerek-

hez. Sok csapadék esetén a viz viszont le-
felé is szivaroghat.

Tapanyagigény tekintetében mérvado
az, hogy a hagymas névények nem tartoz-
nak a kifejezetten tapanyagigényes no-
vénycsoportokba. A legkedvez6bb az el6t-
tik 1évé novénynek juttatni az esedékes
szervestragya adagot. Ez lehet6leg jo6 mi-
néségl istalldtragya, de legaldbb a talaj
szervesanyagkészletét gyarapito, tokélete-
sen érett és gyommentes komposzttragya
legyen, akar 20-25 kg/m2 mennyiségben.
llyen modon megel&zhetd a friss szerves-
tragyazas karos novényegészségigyi hata-
sa, és elérhetd, hogy a foldbini részek so-
ha ne érintkezzenek kozvetlenil éretlen
tragyaval.

M(itragya, akar szervestragya kiegészi-
tésként, de ennek hianyaban legalabb tap-
anyagpotloként elényos, dsszetett miitra-
gya vagy keverék formajaban, amely fosz-
fort és kaliumot egyenl6 aranyban
tartalmaz, és lehet6leg klormentes, mivel a
hagymas viradgok tébbsége klorérzékeny.
A megfelel6 mitragya négyzetméteren-
ként tiz dekagramm mennyiségben mar al-
talaban elegendd, ha a talaj kiilénben jé ta-
perében van. Abban az esetben kell hagy-
mas viragok terliletének tragyazashoz is
egyidejlleg nitrogén miitragya, amikor az
el6z6leg nevelkedett ndvény nagy szar-
résszel maradt vissza, aminek foldbekert-
lés utani bomlasat a nitrogén segiti.

A talajmflvelést Ultetéshez, illetve az
adagolt tragyak egyidejli bemunkalasahoz
a kijuttatasukat kovet6 20-25 cm mély ala-
pos kapalas jelenti. Lehet6leg az ultetés
el6tt mar egy honappal korabban kapal-
junk, a kell6 megiilepedés érdekében. Az
Ontozés szarazsagban olyan mértékben
szilkséges, hogy legalabb a miivelési
mélységig atnedvesedjen a talaj. igy nem
csak a talajmivelés végezhet6 el kifogas-
talanul, hanem az ultetéshez és az ezutani
gyokeresedéshez kedvez8en nyirkos lesz a
talaj. Az sem felesleges, ha a talaj-
el6készités soran, els6sorban a drétférgek,
cserebogarpajorok ellen bemunkalasra ke-
ril Basudin 5 G vagy masmilyen talajfer-
t6tlenit6 szerb6l az elGirdsos mennyiség.
Kozvetlenil az Giltetést mar csak legfeljebb
az id6kozben 6sszetomorodott talajt fella-
zitd és egyben gyomirtd sekély kapalas,
valamint felszinegyengetés el6zze meg.

Az lltethet6 hagymak vagy mas foldbe-
ni részek szabadfoldi viragzashoz legalkal-



masabb Extra és elsé osztalyd méretei utan
még rendszerint megfelel6 masodosztalyd
méret alattiak isjol felnevelhetd szaporitd-
anyagok. Ezek nagyjabdl egyéves nevelé-
sével mar elérheté a viragzoképes méret,
az egészen kis méretliekb6l két-harom
éves neveléssel lehetnek viragzoképes
hagymak.

Az allapot még fontosabb a méretnél is,
a sulynal is, ami a keménység fliggvénye.
A hagymak legyenek zartak, burkoltak.
Bar a repedt pikkelyboritastuak vagy a tel-
jesen csupaszok, azaz burkoléhéj nélkdli-
ek, ha egyébként sériilésektdl mentesek és
a mindségi elvarasoknak megfelelnek,
egészségesnek tlinnek, alkalmasak eliilte-
tésre. Ezek nagyobb gondossagot igényel-
nek. A burkold pikkelyek, illetve héjazat
hianyossagai miatt ugyanis konnyebben
keletkezhetnek zGzo6dasi foltok és igy be-
tegségektdl is jobban fert6z6dhetnek. A
teljesen boritéhéj nélkiliek legtébbszor ki-
sebb-nagyobb mértékben ,,meszesek” is,
vagyis a belsejik kemény mészszerii por-
ré esik szét.

A puha és tal kénny( példanyokat ajan-
latos kiszedni és selejtezni. Ugyanezt kell
tenni azokkal, amelyek feliilletén rendel-
lenes elszinez&dés, bevonat, besiippedés
vagy gyanus dudorok, romlastiinetek, sé-
rulés, fert6zottség jelei fedezhet6k fel,
vagy gyoOkérrésziiknél romlanak, teljes
fellletikon elbamultak vagy megfeketed-
tek, tovabba amelyek belseje szarazrotha-
dasos vagy mézszer(i masszava valt (4).

Az Ultetés elétt az atvalogatast kovetéen
ajanlatos még a sziirkepenész, illetve bot-
ritisz, valamint egyéb kérokozok elleni ke-
zelés. Megfelelhet a 0,2 %-os Chinoin-
Fundazol 50 WP, a Dithane M45, esetleg
mas, éppen beszerezhet§ csavazoszerrel
végzett kezelés. Folyadékcsavazaskor az
egészséges hagymak leilepednek, a felszi-
nen Usz6 példanyokat el kell tavolitani (5).

Az Ultetés ideje legkésébben akkor ér-
kezik el, amikor a talaj h6mérséklete 10
cm mélyen, 10 °C fok kérili. Ez a nyirkos
talajallapot mellett a begyokefesedéshez és
az ezutani tovabbfejlédéshez a legkedve-
z6bb. Nalunk ez szeptember kdzepe és ok-
téber kozepe kozott adddik.

Melegebb talajban, vagyis tal korai Glte-
téskor id6 el6tti novekedésnek indulhat a
viragkezdemény is. Az ezutan netan hirte-
len bekdvetkezd er6s lehdlés, vagy mar
komolyabb fagy a névekedésnek indult vi-
ragkezdeményt karosithatja. Ennek veszé-
lye az ultetést kdvetd elsé télen nagyobb.

A kései oktoberi Ultetés azért ajanlott,
mert akkor a tavaszi kihajtas is késébbre
tolédik, és igy az elfagyas, valamint mas
karosodas veszélye kisebb.

Az 8szi erés fagyok idejére befejezett
liltetést kdvetden ajo begydkeresedés még
megtorténhet, ami utan fokozott a hideggel

szembeni ellenall6képesség és jobb kifej-
16dés varhato.

Az (ltetés mddja a viragfolt kialakita-
sakor szokasos szort és egyedi Ultetési for-
makon kivil még agyasrendszer(i és
hosszlsoros is lehet. A hagyomanyos
agyasrendszerbe Ultetéskor a 120 cm szé-
les agyas legalabb négy hosszanti sorral
alakithato ki.

A tavolsag kapaheggyel nyithato ultet6-
arokba elszorhatd kisebb méretli hagymak-
nal legaldbb 6t, a kifejletteknél pedig tiz
centimétemyi legyen. Ez esetben a kifejl6-
dé levelek még jol zarodhatnak, nem lesz-
nek tal sdriiek, a lombozat gatolhatja a ki-
szaradast, gyomosodast is.

Az lltetési mélység helyes értékének
betartasa a leglényegesebb. A termetiikben
is apré hagymasok, mint a t6zike, a hdvi-
rag, a téltemetd, a szibériai csillagvirag és
a recéshagymaju nészirom, a fiirtds gyon-
gyike, valamint a safranyok, illetve kréku-
szok kedvelik, ha 6t-nyolc centiméter mé-
lyen keriilnek a talajba. A nagyobb nar-
cisz- és jacinthagymak kedvezd (iltetési
mélysége 12-15 cm, igy elegendé talajned-
vességhez jutnak és védettek a téli fagytol.
A kifejlett, virdgzoképes nagysagu tuli-
panhagymak jo ultetési mélysége nagyja-
bol a korméretiikkel egyezik meg, vagyis
10-14 c¢cm. Lazabb, homokos talajon mé-
lyebben, kotott, agyagos, nehezen felmele-
gedd, hideg talaj esetében sekélyebben (l-
tessink. Nagyarasznyinal, vagyis 20 cin-
nél is mélyebbre kerlilhetnek az olyan
nagy hagymajlak, mint a csaszarkorona és
a termesztett diszhagymak, a liliomok
tobbsége és a kirdlyné gyertyaja, valamint
hasonlé termetes kiilonlegességek (6).

A nagy hagymajaak legbiztosabb Glteté-
si modja sajatos annyiban is, hogy a sza-
mukra kiszemelt, kedvez§ adottsagl sza-
bad helyen, egy-egy kilon lyukat célszer(i
késziteni mindegyiknek az el6zetesen jol
megm{velt talajban, mégpedig a hagyma-
méret szerint kivanatos ultetési mélységnél
tovabbi kis arasznyival, vagyis 10-12 cm-
rel mélyebben. Ennek az aljaba pedig ilyen
vastagon komposzt, vagy agyag és homok
kozel egyenl6é aranyld keveréke szorhato,
amihez - ha van - tart6s tapanyagszolgal-
tatoként némi csontliszt és szaruforgacs is
adhatd. Az utoébbiak hidnyaban harom-ot
gramm szuperfoszfat mitragyat lehet be-
keverni. Ezt a betdltése utdn gondosan to-
moritsiik és még vékony homokréteggel
fedjuk be. Maroknyi homokot vagy képort
is szokas a nagyobb hagymak ala szérni.

A foldvisszatdltést gondosan végezzilk,
hogy a penészedésnek és egyéb gydkeér-,
illetve novénykarositoknak kedvezd lég-
iregek ne maradjanak vissza. Ennek fon-
tos feltétele még a talaj lltetéskor enyhén
nyirkos allapota és a sziikség szerinti ulte-
tés utani bedntdzés.

Ha flifelilletbe Ultetiink, a részben el-
pusztult, kikopott részekbe a sziikséges
lyukakat az erre a célra késziilt kézi hagy-
maliltetével készitsiik. A rajtuk 1év6 mé-
retbeosztas szerint a fold kedvezé mély-
ségben és alakban, tdlzott tomdorddés nél-
kil, szinte egyetlen mozdulattal emelhet6
ki, ha ehhez kedvez6en nyirkos a talaj, ami
el6zetes bedntdzéssel is elérhet. Ez a
feluletet nem karositja, mert a kiemelt, fu-
ves tetejl, kapos formaju folddarab egy-
szer(ien visszarakhatd a beliltetést kovetd-
en Ugy, hogy szinte meg sem latszik a nyo-
ma (7).

A téli takarast legkésébb a fagyok beall-
ta el6tt végezziik. Ez mérsékli a talaj atfa-
gyasat, tél végén késlelteti a talaj felmele-
gedését és megakadalyozza az id6 el6tti
kihajtast. Kihajtas utan is ott maradhat a
takarorétegként hasznalt komposzt, gom-
batragya, vagy a foldszer(ivé érett istallo-
trdgya, a tdzegtakards, a kéregzuzalék
vagy hasonlé anyag.

Fadaraboktdl mentes gyaluforgacs, eset-
leg fiirészpor, széna, szalas szalma, vagy
ennek a helyettesitésére nadtérmelék,
egyéb szdlas, fel nem magzott névényma-
radvanyok, tlilombjukat meg6rzé feny6-
gallyak ugyancsak jok talajtakarasra. A ta-
karéréteg alatt a talajszerkezet kedvez6
marad. Ez segiti a tovabbi t6gyarapodast
és megkonnyiti majd a felszedést.

Talajtakaraskor fennall a befiilledés ve-
szélye. Ha a takaréanyag tul vastag vagy
felhalmozddott, lazitsuk fel vagy legalabb
részben tavolitsuk el.

dr. Komiszar Lajos
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A dobog6 vazszerkezetét feny6léchdl
épitsik meg, melynek keresztmetszete
40x25 mm-es legyen. A padléra keril6
alapkeretet 2 db 1000 mm-es és 1 db kb.
1450 mm-es léchdl készitsiik el. A két ro-
videbb 90°-ban csatlakozik egymashoz, az
0sszekotd léc ennek végei kozé keril. A
lécek végeit 45°-0s szdgben kell lef(iré-
szelni, amihez j6 ha van gérladank. Az el-
késziilt alapkeretbe tegyilink be még egy, a
derékszdget megfelez6 lécet, melynek
hossza kb. 725 mm.

A fliggébleges tartdlécek: 3 db 900 mm-
es, 5 db 600 mm-es, 12 db 300 mm-es,
mely utdbbibdl 2-2 db az el6renyild kocka
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A bemutatott képen egy nem
mindennapi és nem szokvanyos
virdgtartot latunk. Egy Uresen
tatong6 sarokban megépitve jo
szolgalatot tesz akkor is,
ha viragok helyett addig
Osszezsufoltan tarolt targyak
- pl. kerdmiak, vazak, diszparnak

stb. -

elhelyezésére hasznaljuk.

Gyerekszobéaban alkalmas
ul6kének, tobben elférnek az alsé
szinten, s a jatékok a fels6bb
emeleteken kaphatnak helyet.
Jo szivvel ajanljuk elkészitéseét
gyakorlatlanabbaknak is, hisz
a munka nem igényel kilondsebb

alakl dobogorész alapjat adja. Az egész
vazszerkezet felépitése joI nyomon kovet-
het6 a rajzon, igy a fligg6leges léceket az
ott Iathato elrendezésben sorakoztassuk az
alapkeretre. Az egymas mellett lévoket
szegeljik dssze, az alapkerethez alulrol a
keretlécen keresztul csavarozzuk oda. A
tartolécek tetejére Osszekotblécek keril-
nek, melyeket ugyancsak facsavarral vagy
lemezcsavarral rogzitsiink. Osszekoto le-
cekbdél 10 db kb. 35 cm hosszu, 1 db 56
cm-es, 1db 97 cm-es és 1 db 14,5 cm-es
sziikséges. Ezek a méretek kiadjak a meg-
felel6 hosszusagot a 45°-0s csatlakoz6 vé-
gek kialakitasahoz.

faipari szakértelmet.

A dobogd boritasat lambérialécekkel
vagy simara gyalult és csiszolt feny6lécek-
kel végezziik. El6szor a vizszintes feliile-
teket - 0l6- ill. tartolapokat - fedjik be. A
lécek végeit itt mindenhol 45°-osra kell le-
vagni.

Ha a boritolécek szélesebbek gérladank
befogado szélességénél, készitsiink a pon-
tos munka érdekében (tkdz6sablont a fii-
rész részére. Ehhez elég, ha egy deszlapra
rajzolt 45°-0s vonal mellé két kis bakot
szegellink, amihez a f(irész élét tudjuk Ut-
koztetni. Természetesen a leszaband6 lécet
is ugyanigy utkoztetni kell.

A falhoz keriil6 fiigg6leges boritas léce-
it kb. 4 cm-rel szabjuk hosszabbra, mint a
vizszintes felliletek talajtol mért tavolsaga,
hogy azok majd peremet képezzenek a fal-
nal. Utoljara az eliilsé feliletek boritasat
végezziik el.

Mind esztétikailag, mind a lécek végeit
megdvando, az egész dobogd éleit védjik
szegOlécekkel. A talajhoz sima léceket
szegeljiink fel, a falnal 1évé peremek elé
pedig a vizszintes boritdléceket fedd de-
rékszdgl profillécet, esetleg négyzet ke-
resztmetszetd lécet. Az eldl 1év6 élekre un.
lambéria szeg6léc keriljon, ami ,,L,, ke-
resztmetszetd.

Sziikség esetén az utdlagos csiszolast
még festés el6tt végezzik el. A fenydfa
szép erezetét szintelen lakkal hangsulyo-
sabba tehetjik. A lakkot legalabb két ré-
tegben hordjuk fel a felliletre.

A lakkozas teljes megszaradasa utan a
dobogot allitsuk a helyére, kiilénlegesen
szép darabja lesz szobanknak.

- m -



IME, AZ INTERSPAN
MINOSEG

Barmennyire is kiuléonbo- A svajci Kronospan tech-

zik egy granithatasu, gyo- nolégia alapjan gyartott

nyord konyha az elegans INTERSPAN forgacs-
cseresznyefa nappalitdl, lapok kiulonleges, kor-

vagy éppen a gydngy- nyezetkimél6 mindség-

hazfényl, alomszép halo- ben készilnek. Fellletuk

tol, a Iényeg mégis ugyanaz. kopéasallé, konnyen
Valamennyi butor igé- oo o tisztithaté, a munka-
nyes megjelenését az lapok viz és f6zésallo
INTERSPAN forgacslapjai garantaljak valtozatban is kaphatoék.

Minderr8l személyesen is meggy6z6dhet, ha felkeresi
szeptember 918ig a BNV A pavilon
Zio-es standjan az INTERSPAN kiallitdséat.
Varjuk szives latogatasét.

InterSjj)&
A j0 butor alapja

INTERSPAN 4800 Vasarosnamény. Ilki u. |. Tel.: 44/371-200, Fax: 44/371-946
Informécié: 1136 Budapest, Hollan Erné (Furst S.) u. 52. II/E. Tel./Fax: 149-0546



OSSZECSUKHATO TALICSKA

Csaladi hazban lakok,
telektulajdonosok bizonyara éréommel
vennének egy olyan talicskat, amelyet
hasznédlata utan dsszecsukva

afal mellé dllitva, vagy esetleg egy
er@s horogra akasztva

tarolhatnanak. Nos, a képeinken
kilénbdzd helyzetben (A, B, O
bemutatott talicska éppen ilyen,
viszont nagy hibdja, hogy néalunk
még nem kaphato.

Ez természetesen mulo allapot,

a szemfiles kereskeddk bizonyara
révid idén belul arusitani fogjak
majd. Am az is valészindi, hogy

a kispénziieknek aligha elérhetd
aron. Az (gyes kis szallitbeszkdz
szerkezete azonban

olyan egyszer(i, hogy alaposabb
szemrevételezése utan akar sajatkezi
elkészitésére is vallalkozhatunk.

A munkét e leirasunkkal

szeretnénk megkonnyiteni.

OMBI KOLCSONZO

Uzletek:

Bp. IV., Arpad u. 19.  Bp. XVIII,, Ull6i at 296.
Bp. VII., Akacfa u. 27. Tel.: 122-9097 Bp. XVIII., Bercsényi u. 79/B.

Nyitva tartas: Hétf6t6l-péntekig 7—17-ig, szombaton 7—13-ig.

KOLCSONOZHETO GEPEK:

BOSCH VESOGEPEK USH 10, USH 27 tipusL.
HLT betonfaré-véségép TEL0, TE22, TE/2 tipusokban.
MAKITA HR5000K faré-véségép, HM1200B, HM1400,
HM 1500, HM 1800 betonvéségépek.
PIONJAR benzinmotoros bontékalapacs.
Sarokkdszorilk (gyorsvagok), menetmetszégépek,
falhoronymaroék, korflirészek, vibracios csiszolok,
gyalugépek, parkettcsiszol6 gépek, 400 Ft/nap 1800 Ft/nap
szélcsiszolok, buvarszivattyuk,
allvanyos menetmetszégépek,
szalagcsiszol6gépek, hélégfuvok,
csempevagok, elektromos

[Jas'V lancflirészek, sévénynyirék,
v p A szbényegtisztitok,
cseftingmdkm é,le9ek’
és egyéb
épitbipari
gépek.

400-700 Ft/nap
%
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A magunk készitette talicska természetesen
csak megkozelitéleg fog hasonlitani a gyari
Lmintadarabhoz”, s feltehet6en annal stlyosabb
is lesz, mivel az szilard, 6tvozott aluminiumcso-
vekbdl készllt. Mi azonban maradjunk csak a
jol hegeszthet6 25-30 mm atmer6ji lagy-
acelcsoveknél. A talicska vazat alkotd két cso-
keretet tehat ebbdl az anyaghdl érdemes kialaki-
tanunk. Az emelBkeretet két azonos alakura haj-
litott darab (1) alkotja, amelyeket felll
csavarokkal 6sszefogott tartocso (2), alul pedig
egy szilardan felhegesztett csétam (3) fog egy-
be. Az emel6csovek kb. 35 fokban lehajlitott
markolati részét hegesztdpisztoly langjaban fel-
hevitéssel, vagy a csGpalast V alaky bef(irésze-
Iése utan hidegen hajlitsuk le. A befirészelt éle-
ket hajlitas utan hegesszik Ossze. A fels6 dsz-
szekotdcsG végeit reszeljik homordra, hogy jol
illeszkedjen a két szélsd elem palastjara, majd
belsejiikbe Usslink egy-egy M10-es anyat. Ha a
cs0 szliknek bizonyulna, az anyak sarkait reszel-
juk le. Az anyakat csak annyira tssk a cs6 bel-
sejébe, hogy homloklapjuk a homor( résszel
egly sikba kerGljon. Az emel6csovon farjuk ki a
felerdsitd csavarok atmend furatait, majd a rog-
zitcsavarokkal lazan fogassuk Gssze a harom
csBidomot (1, 2, 3), s pontos beallitasuk utan a
két hosszanti elemre hegesszilk fel a kdzbens6
tamesovet (3). A csavarok évatos kihajtasa utan
a felsd dsszekotdeso belsejébe a két anyat is he-
gessziik bele.

Kovetkez6 lépéshben a kerék tengelyét rogzi-
16, laposacelbol levagott lapokat (4) hegessziik
az emel6csovek végen kialakitott horonyba. A
tengelyt régzit6 furatot azonban csak a kerék ki-
valasztasa és csapagyazasa utan, ahhoz igazodé-
an készitsiik el.

Akerék (5) atmér6je legalabb 20 mm, széles-
sége pedig min. 40 mm legyen. Mivel a készen
vasarolt kerekek elég dragak, keressiink pl. ki-
selejtezett, nagy kukas konténerrdl leszereltet,
vagy haromkerekd gyermekbicikli robusztusabb
elso kerekét. Am megteszi harom 20 mm vastag
deszkabdl osszeragasztott fatombbdl kieszter-
galt és laposvasbol meghajlitott, Gsszehegesztett
végl panttal megerdsitett fakerék is (6%. Csa-
pagykent a kozepébe dugjunk lehet6leg vastag-
falu acélcs6bdl leszabott, a tengelyreeg) illesz-
ked6 acélcsdvet (8). A csapagycsdre 2,5-3 mm-
es lemezb@l szabjunk ki két meneszt6korongot

(9), majd az egyiket hegessziik a cs6 kozepére
hdzott kerék mellé. A masik tarcsat is igazitsuk
a helyére, majd harom-négy helyen rovid varra-
tokkal erdsitsuk a cs:?pégycsé alastjara. A tar-
csdkat és a kereket farjuk at harom helyen, s
M4-es atmend csavarokkal fogassuk dssze az al-
katrészeket. A csapagycs6 bels6 atméréjéhez
igazodva valasszuk ki a tengely (7) anyagat,
amely lehet témor acélrid, vagy vastagabb cs6
is. A'tengelyt olyan hosszura vagjuk le, hogy a
felfogolapok kozé férjen, azaz meg a felfogasa-
hoz sziikséges két M10-es anya és a rugos ala-
tétek felhegesztéséhez is maradjon elég hely. A
csapagycso belsejét és a tengely palastjat csi-
szoljuk simara, a tengelyre hizzuk fel a kereket,
majd a tengelyt egy-egy M10-es hatlapfejdi csa-
varral és rugos alatétekkel rogzitsiik az emel6-
csovek felfogolapjai kdzé. Probaljuk ki, hogy a

kerék akadalymentesen forog-e. A szilkséges
igazitésok elvé%zése utdn fogjunk hozza talics-
kank masik, felhajthat6 csidomanak (10) a ki-
alakitasahoz.

A felhajthatd idom elég bonyolult alakd,
ezért kialakitasakor két megoldas kozott va-
laszthatunk. A legegyszer(bben el6re leszabott,
és szOgbevagott végli cs6darabokbol hegeszt-
hetjiik 0ssze. E megoldasnal a csévégek ponto-
san egymashoz illeszkedd felliletének kialakita-
sa okozhat gondot. A leszabott darabok Ossze-
hegesztését feltétlendl sik fellletre rogzitetten
végezzik el, kilénben az idom kénnyen elcsa-
varodhat. E megoldas héatranya, hogy a darab
alakja szogletes lesz.

A melegen, egy darabbol hajlitott vazdarab
ugyan nem lesz szdgletes, viszont kell§ gyakor-
lat és langhegeszt6-késziilék hijan nem készit-
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het6 el. Ha mégis e megoldas mellett dontink,
akkor el6bb a felsd két ivét hajlitsuk meg, majd
az oldalso két szarat is a kivant szdgbe, s a ki-
felé hajlo labakat hajlitsuk meg utoljara. Na-
gyon dgyeljiink a munkadarab szimmetridjara,
mert az nagyon fontos. Egyébként a darabokbdl

KOMBINALT
Osszehegesztett és a melegen, egy cs6bdl meg- ’
hajlitott vazidom kialakitasahoz is feltétlentl e
hasznaljunk 1:1 méretben kiszerkesztett rajzot. I —LEFONS 2 EKRENYKE
A darab részeinek kialakitasat e rajzhoz mérve -

ellendrizzilk, s ha szikséges, az -eltéréseket
azonnal korrigaljuk is.

A kész vazidomba készitsik el a tengely sza-
mara szilkséges 10,2 mm-es furatokat, majd a
hosszabb vazidomhoz egy-egy M10-es anyas-
csavarral fogassuk fel az elkeszilt felhajthato
vazelemet. Prdébaként a két idomot hajtsuk
Ossze, s az esetlegesen sziikséges igazitasokat
azonnal végezzilk el. Ha mar a két vazidomot

A most bemutatott, Ul6kével is kiegészitett telefonszekrénykévei igazan
nem az Orak hosszat tart6 telefonalasra akarjuk serkenteni az olvasoékat.
De a néhany perces csevegéshez is jolesik letlni a készilék mellé,
és az sem elhanyagoland6é szempont, hogy egy igazan jél kihasznalhat6
és garantaltan egyedi kisbutort kap, aki vallalkozik az elkészitésére.

csavaranyat (11) hegesztéssel rogzitsik a
hosszabb cs6vaz bels6 oldaléra, a kiallé csavar-
szarakat pedig egy-egy ellenanyaval biztositsuk
kilazulas ellen (D). A talicska csGvazat nyissuk
ki, s ellendrizzlk, hogy a hatranydl6 csolabak
biztonsagosan tamasztjak ala a kis szallitoesz-
kdzt, s hogy megemelve a labak elég tavol van-
nak-e a talajtél. Ha mindent rendben talaltunk,
nekilathatunk a , tartaly” elkészitésének.

Anyagaul nagyon er6s szovet, vagK s(rdi ha-
I0betétes mlanyagfoliat, esetleg vizhatlan va-
szonponyvat valasszunk. A miianyag bevonatu
ponyva ugyan elég ritkan kaphat6, de kénnyebb
tiszfan tarfani. A vizhatlan er@s vaszonponyva
kdnnyebben beszerezhet, viszont nehezen tisz-
tithato, s varrni sem kdnny(i. Ezért ha lehet, in-
kabb manyagbdl készitsik el a talicska ,,lada-
jat”. Ez harom kiilon darabbdl all: a két vazkeret
kozé kifeszitett fenékbontashdl (12) és az azt
jobbrdl-balrél lezaré oldalakbol (13). A szabés-
mintat csomagoléﬁapl’rbél készitsik el, majd a
darabokat oldalanként 30-30 mm-nyi réhag[?/és-
sal szabjuk ki. A két oldals6 haromszdg(i dara-
bot nem art atléja mentén Osszehajtott dupla
anyaghol dsszevarrni, majd széleit a fenékbori-
tas beszegésekor, annak oldalso kett6s vissza-
hajtasa kozé illeszteni. Ezt valdszinlleg kézzel
kell elvégezniink, mert a nincs az a hazi varro6-
gép, amely ilyen vastag anyagokat atvarma. A
varrashoz vastag és ers muanyag varréfonalat,
arat és két zsakvarrot(it hasznaljunk, s minden
Gltést hizzunk jo feszesre.

Miutan a két oldalso boritéanyagot a fenék-
folia szélére oltottlk, a talicska ponyvas ,,lada-
jat" helyezziik a kinyitott csévazak kozé, s alsd
csucsanal igazitsuk a tames6 (3) palastjara. Ide-
iglenes lerdgzitése utan a mar beszegett ponyva-
vegeket hajtsuk at a felsd GsszekotGesovon (2),
ill. a kinyithat6 csévaz (10) felsd, vizszintes re-
szén, s jeloljik be a kb. 200 mm-nyi visszahaj-
tott letlizés vonalat. A ponyvabetétet vegyUk le,
a Végeit a bejeldlt vonalon visszahajtva ketsoro-
san varrjuk végig. A ladabetét csticsan levarras-
sal képezziink ki egy keskeny ,hiivelyt” a lefo-
g0 acelpalca (14) reszére. Ezt Ugy végezzik el,
hogy az U alakdra hajlitott, 5 mm atmér6jd, s
menetes vég alkatrész a levarraskor mar a he-
lyén legyen (D). A menetes szarainak szamara
meg készitsiink egy-egy furatot a tamcs6 palast-
jaba.

Ezutan kovetkezhet a talicska vazanak teljes
szétszerelése, alapozas utani atmazolasa, majd a
végleges dsszeszerelése.

Ezt a mlveletet azzal kezdjik el. hogy a
ponyvabetét visszahajtott végét hizzuk fel a ki-
hajthatd cs6vaz felsé vizszintes szakaszara,
majd a vazelemet csavarozzuk a helyére. A
ponyvabetét alsé cslcsanak leszoritd palcajat
egy-egy anyaval régzitsik a masik vazelem ko-
zéps@ tamcsovéhez, majd a ponyva masik,

akadaly nélkal egzmésra hajthatjuk, akkor a két

A szekrényke anyaga 25 mm vastag
faforgacs-, vagy pozdotjalap lehet,
melybdl a kovetkez6 darabokat kell be-
szereznink: A hatlap 1150x895 mm, a
két oldallap 900x500 mm, az Uléke
820x470 mm, a kozépfal 665x 470 mm,
a telefontartd lap 470x304 mm, a pad-
I6lap 1150x470 mm, a lab 1150x100
mm, a fiéktartok 304x50, a fiokok pe-
dig 400x135, 300x136, ill. 370x270
mm-es lapokbol allnak.

A pozdoija- vagy faforgacslapokat fi-
részeljik a fenti méretekre, majd a vaga-
si éleket csiszoldvaszonnal simitsuk el.
A darabok 0sszeerd@sitésének legszebb és
legerésebb modja a kdldokcsapozas.

A 25 mm vastag lemezhez kb. 010
mm-es kdldokcsapokat hasznaljunk, me-
lyek szamara el6szor az élek kozepébe,
pontosan mer@legesen készitstink furato-
kat. A csaphelyek lapra vald atjel6lésére
dibel-fix csapoz6szerszamot érdemes
hasznalni. A két-harom darabbdl all6 se-
gédeszkdzt az él furataiba kell helyez-
niink, majd a lapot dvatosan raditdgetve.
hegyes cslcsukkal atjelolik a csapok
pontos helyét. A dibel-fixet kiemelve az
Osszes élbe enyvezziik bele a
koldokcsapokat.

Innen kezdve fontos az
Osszeallitas sorrendje.

El6szor a padlolemezre eré-

sitstik ra a labat és a kozépfa-
lat, majd a hatlap kovetkezik.
Ezutan a kozépfal fidkos ol-
dalara kertl6 sineket, fiok-
tartokat, és a telefontarté lap-
jat Otdgessiik Ovatosan a he-
lylikre.

Ezt a részt a bal oldali ol-
dalfal zarja le. Ezt koveten
tegytik helyére az tléke lapjat, 900
és fejezzik be az dsszeallitast
ajobb oldali oldalfallal. A fio-
kokat természetesen kulén-ki-

Ion allitsuk ossze, és lgyel-
jink arra, hogy lazan csussza-
nak a helyikon.

Minden egyes lap feler6-
sitése el6tt az élekbdl kiallo
csapvégeket vékonyan eny-
vezzik meg, majd Ovatos
Osszelitdgetés utan a kinyo-

visszahajtott korcaba bujtassuk be a fels6 6ssze-
kotéesovet (2), s azt is csavarokkal rogzitsik a
cs@szarak kozeé.

Végll talicskanknak a két szarara mar csak
egy-egy gumifogantydt kell hdznunk. Labainak
vegét két pezsgdsdugdval lezarva akar azonnal
munkara is foghatjuk, vagy 6sszecsukva megfe-
lel6 tarolohelyet kereshettink a szamara.

modo enyvet vizes ruhaval azonnal tordljik le. Az 6sszeer6sitett telefonszekrénykét
kossiik at erés zsineggel, és az enyv teljes szaradasaig ne mozditsuk el.

A munka utolsé fazisa a csiszolas. Az egész butort csiszoljuk &t csiszo-
ldvaszonnal, az esetleges sériilések helyét fakittel simitsuk le. Ujabb csiszolast,
majd portalanitast kdvet6en a fellileteket kenjlk at alapozd festékkel, majd tetsz6-
leges szin(i zomancfestékkel.
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TERMEKISMERTETO

r

Uj megoldas a teté felda jitdsoknal:

,tetd a tetd n”

alkalmazasi lehet6ség

cirrbo

Az Eternit cég egy Uj hi-
degteté megoldast dolgozott
ki a tet6feltjitasoknal. Ez-
zel viszonylag egyszerien
és gyorsan megoldhat6 a te-
t6szigetelés és tetbkiszell6-
zés.

A miszaki megoldas igen
egyszerl: a régi tet6héja-
zatra a meglévé szarufak-
hoz ellenlécet csavaroznak,
majd erre a szokasos léce-
zés és az Uj tet6fedés kerdl.

keztében nem melegszik fol
tilzottan a belsé tér, ami
tet6tér-beépitésnél alapve-
t6 kovetelmény.

A ,tetd a tetén” megoldas
elényei 6sszefoglalva:
O a meglévd, régitetd meg-
marad, mint altetd;
O az épitkezés ideje alatt is
van ,tet6 a fej felett”, nem
kell félni a beazastél, az
idgjarastél fuggetlenal le-
het dolgozni;

Az atszell6ztetett
hidegtet6
sematikus rajza
hideg padlastér és
tet6téer-beépités
esetén

Az eternittel fedett
teté

j6 mUszaki
megoldasan tal
esztétikus is

A felljitds soran ezzel a
rendszerrel egy hidegtet6t

a hullamtetoére,

illetve siktetdre O nincs bontasi munka, eb-

b6l kovetkezik, hogy nincs

tet6 az eresznél kialakitott
beszell6zéssel és a gerinc-
nél lévé kiszell6zéssel in-
tenziven atleveg6zik. A hi-
degtet6s szerkezet Oriasi
elénye, hogy télen nem csa-
podik ki kondenzviz a héja-
zat bels6 feluletén, mert
nincs hémérséklet-kulénb-
ség a kils6 és bels6 felllet
kdzott. Ezzel szemben nya-
ron az atszell6ztetés kovet-

rogzitett  kapunk, melynek lényege, A : .
Uj tetGszerkezet ey 2 O bontasi tormelék sem;
és fedés hogy a ket hejazat kozott a O alacsonyabb a Kkivitele-

zési koltség;

O id6t lehet megtakarita-
ni;

O nagyobb biztonsag, hogy
a tet6 tokéletesen véd.

Alkalmazasi lehetdségek:
O hullamtetdre siktetd;
O hullamtetére hullamte-
t6;
O siktetdre siktetd;
O siktet6re hullamtetd.
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El6z8 szamunk hatsé boritdjan a Ballun és Tsa. cég
szerszamszakiizletének reklamjat l1athattak olvasoink. Az Uzlet
aruvalasztékabol most néhany olyan fontos munkaeszkdzt emellink
ki, amelyek a barkéacsoldk korében is feltétlenal érdeklGdésre
tarthatnak szamot. Néhannyal mar évekkel ezel6tt is talalkozhattak
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a kereskedelemben, hogy aztan
hosszl idére eltlinjenek
a szemink el6l, és persze
vannak Ujdonsagok is. A kézos
benniik mindenképpen az,
hogy elsésorban bark&csolok
szamara készliltek.

Az ,Express” propan-butdnos ke-
ményforraszté rendszerével (1) mar
sok évvel ezel6tt megismerkedhet-
tink.

A kildonb6z6 alapelemek és tartozé-
kok valéban olyan rendszerré allnak
Ossze, amely az iparosok legkiilonbo-
z6bb igényeit is kielégiti. Szamunkra
mégis az a legolcs6bb komplett 6sz-
szedllitds az érdekes, amellyel mar
alapvetd keményforrasztasi munkak
végezhetdk. llyen az 510 jelzésil szett (2), amelyben
egy 340 g-os PB-palack, a szabalyoz6 szelep és egy
égbszar egybecsomagolva talalhaté meg (4500 Ft-
ért). A palack természetesen kulon is kaphatd, ha
kifogyna. Keményforrasztason kivil festékleégetés-
re, manyagforrasztasra, tlizgyujtasra, kulénbozé
melegitésekre (pl. beregadt csavar oldasahoz) és
még sok egyébre hasznaihat6é ez a készlet (3).

Ugyancsak barkacsolékat érdekelhet a turista gaz-
palackra szerelhetd szelep (210 Ft), amelyhez 2200
Ft-t6l a legklilonbdz6bb égészarak vasarolhaték. Aki-
nek viszont a turista gadzpalackhoz szabalyoz6 sze-
lep illetve nagy palackhoz nyomascsoékkentbje is
van, az még olcs6bban A&llithat 6ssze komplett for-
rasztOkészletet. Ne felejtsiuk még el, hogy a j6 min6-
ségli keményforrasztasnoz az anyagnak (ré'z, alumi-
nium, vas stb.) megfelel6 forraszanyag és folyaszto-
szer is szUkséges.

Egy masik nagy gyartd, a Triplex termékeibdl is
kiemeltink néhany fontos darabot. Els6sorban is azt
a csapjel6lé készletet (4), amelyhez hasonlét régen
dubel-fix néven arusitottak. A 6,8 illetve 10 mm atmé-»~
r6jii csaphoz valé jelol6tiskék az él-lap kotések
csapfuratat igen pontosan meghatarozzak. El6szor a
buatorlap élébe készitjuk el a csapfuratokat, ezekben
elhelyezzik a jel6l6tiskéket, majd a kapcsol6do da-
rabra atnyomjuk a furatkdzéppontok helyét. A csapo-
z6 készletek kozul talan a 8 mm-es a legjobban ki-
hasznéalhaté a barkacsol6é gyakorlatban. Aki viszont
gyakrabban készit kisbutorokat, az a dragabb csapo-
z6szerszamokat is tanulméanyozhatja (5).

Feltétlenul olvasoink figyelmébe ajanljuk még a kb.
15 cm hosszu flexibilis farészarat (6). Nem medfizet-
hetetlen, és sokszor hasznéat vehetjik. Van persze
méter hosszl, nagyobb nyomaték atvitelére alkalmas
valtozata is, de az mar koltségesebb.

Véaul a modellez6k figyelmét hivjuk fel a Miniplex
faré és gravirozé kisgépekre. A legkisebb (7) traféja-
val egybecsomagolt valtozat arban sem t(inik rossz-
nak (4500 Ft).

M

iniple x
ly |1



A képen lathaté6 paravan tartévazat
cs6bél hajlitottak. Mivel a hajlitashoz
nagy gyakorlat, esetleg szerszam is
szilkséges, praktikusabbnak latszik,
ha a vazat tébb darabbdl allitjuk 6ssze.
Kereskedelemben kaphaté cs6csat-
lakozék a ,T” és a konyok vagy iv,
amik 90°-o0s hajlasszdget biztositanak.

A keretet készithetjuk acélcs6bél
vagy miianyag cs6bél, mindkett6hoz
beszerezhet6k az emlitett csatlakozoék.
Az acélcs6re menetet kell vagni, a ma-

m”

©ial

Kisméretd firdészobaban kevésbé okoz problémat
a furdéshez nélkulbzhetetlen haszndlati targyak

elérése. Ha olyan szerencsések vagyunk, hogy nagy
furd6szobas lakasban élink, j6 ha el6relatéan

mindent a kad vagy zuhanyoz6 kdzelébe készitiink

miel6tt a vizbe merilink - persze, ha van mire

helyezni a targyakat. A fird6szobai paravan segit

a gondon. S ha mas csaladtagnak is tennivaldja

van a helyiségben, ne zavarja az éppen furdé
személyt. A csbvazra feszitett, textiliabdl varrt huzat

zsebeiben a szlikséges kellékek is elhelyezhetbk.

anyag alkatrészeket ragasztani lehet
(1). 6 db 90°-0s idomra és 2 db ,T”
idomra van szikségunk. Tervezzik
meg el6re a paravadn nagysagat, en-

nek megfelel6en szabjuk le az egye-
nes csodarabokat. A labakat a keret-
hez a 2. rajz szerinti csatlakoz6 idom
kozbeiktatasaval rogzitsik. A 2 db
csatlakoz6 idomot keményfabol készit-
suk el, a félkorives vajatok mérete a
cs6 atmérdjéhez igazodjon. A csatla-
koztatadst anyascsavarokkal végezzuk.

A keretet felul a vizszintes cs6 koti
Ossze, mely a textilhuzatot hivatott tar-
tani. A keretcs6be csatlakozé dugoé (3.
rajz) valylja tartja a csovet, melynek
végeit zarodugoval fedjuk be. A dugo-
kat ugyancsak keményfabdl esztergal-
tassuk. Ha a 3. rajz szerinti alkatreszt
elkészitjuk, a ,,T” idomokra nincs szuk-
ség (1).

A paravanhuzatot s(riliszovésd,
er6s kartonbdl vagy vaszonbdl varrjuk.
A vizszintes, fels6é cs6 részére készit-
slUnk bdjtatot, oldalanként 2-2 db, 10
cm széles fulekbe csusztassuk a keret
széarait. Alul a huzatot teljes széles-
ségben hajtsuk vissza és rogzitéséhez
ussunk nyomoékapcsot ussink az
anyagba.

A paravan sajat anyagéabdl szabjunk
ki széles csikokat a zsebeknek. A zse-
bek fels6 szélét szegjuk el, majd er6-
sen varrjuk a huzatot és osszuk tdbb
rekeszre.

Hasznéalatbavétel el6tt a vazszerke-
zetet-f6leg, ha acélcs6bdl készitettilk
- olajfestékkel vagy zomaéancfestékkel
gondosan kenjuk be.

Az acélcs6bdl késziult paravannak
tegylnk a labaira butorgorg6t a koény-
nyl mozgathatésag érdekében.
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fischer-burkolatrogzités
BBF és BBF-R

ROgzitési alapok lehetnek:
Csovek, profilvasak, fémlemezek és falapok 1,5... 5 mm
vastagsagban.

ROgzithet6 targyak:
Kerités és balkonburkolatok fabol, fémbdl és mianyaghol,
altalanos burkolatok, vasalatok, kisgépek, drotok, huzalok.

Komplett rogzitégamitira kilénbéz6 burkolatok miszakilag opti-
malis rogzitésére. Atdbb szinben kaphat6 fedGsapkakkal tetszetds
z4arés biztosithato.

AP9Kijelliterpesztépatron anyaga poliamid (nylon). Rugalmas, de
egyben nagy terhelhet&ségli kapcsolatot biztosit a rogzitési alap
és a burkolat kozott. A hémérsékletvaltozasbol adodo elmozdulé-
sokat kdnnyen kompenzalja. Az5mm-es peremmagassag jo kiszel-
16zést biztosit. Ezzel a burkolat korhadasa és a fém korrézidja
megel&zhet6.

AP 9 Kel6nyei:

» nedvességgel szemben tomit

» megakadalyozza a kontaktkorroziot
* j6 hatsd kiszellGzést biztosit

« faburkolatnal korhadasgauast nyujt

 afémoszlopot nem kell atfarni, egy furat is elegendd
arogzitéshez.

BBF siillyesztettfejii lyukas rézcsavarral és barna vagy rusztikus
fed@sapkaval

d da
b M Caa- Paan,  Ald- | ,
BATS Ea a m ] £5% ﬂ! ) <

Tips Kédkszam Omm hesgzmm mm mm dibd negy
BBF5x 40 59396 9 20 5x40 5 50
BBF 5x50 59397 9 30 5x50 5 50
BBF5x50 R* 59400 9 30 5x50 5 50
* fekete rusztikus fedGsapkaval
fischer-terpesztépatron P 9K
P9K 59395 9 5 5 50

fischer-fed6sapkak ADK és ADR

MLS jelli sargaréz lyukcsavarhoz és DIN szerinti lyukas
facsavarokhoz. Fejatmérék: ADK 0 15mm és ADR 0 18 mm.

ADK 15W fehér 60287 100
ADK 15 HB vilagos barna 60305 100
ADK 15DB so6tétbarna « 60289 100
ADR fekete rusztikus « 60270 100

fischer-sargaréz lyukcsavar MLS

m
MLS 4,5x35 80172 S6 250
MLS 5x40 80173 POK 200
MLS 5x50 80174 POK 100

Kihuzéerbk (tor6erd6k) kN-ban.
Ezeknél a téréer6knél a 12 oldalon talalhat6 biztonségi ténye
is figyelembe kell venni.

Profil falvastagsag P9K
OO 2nmm 19
OO 3mm 20
OO 4nm 22



fischer-lépcsérbogzitések

Rogzithetd targyak: Falépcséfokok fémprofilokra, betonra
vagy téglara, egyéb fatargyak lathatalan rogzitése.

Specidlis diibelegység legaldbb 30 mm hisvastagsagu fa lépcsé-
fokok gyors és rugalmas régzitésére.

Ardgzitési alap lehet beton, acélcsé, tele tégla vagy terméska.
Arugalmas nylonperem nyikorgasmentes és kiszell6zott rogzitést
biztosit.

Fischerwerke Magyarorszagi Képviselete
1097 Budapest, Gubacsi ut 30.
Levélcim: 1476 Budapest 100. Pf. 55
Telefon/fax: 147-7904 Telex: 22-4843

fischerdubel

A Fischer dlihei szeretettel varja az érdekl6d6ket szeptember
9. és 18. kozott a BNV 18F pavilonjanak 1/B standjan.

B

TBjell: szerelés acélprofilhoz

TBBjelli: szerelés betonalaphoz

TBZ 2 6sszejelols szeg

Franéeta  FugOaz

Furenéret
LTI e - e Ll 5 i
B 60580 14x25 9 50
BB 60583 14x25 8x55 50
TBZ2 60584 TB és TBB 10

Kihtzéerdok (tér6er6k) kN-ban.

Egy rogzitési pont esetén, ha a ragasztéanyag enyv.

Ezeknél a toréeréknél a 12 oldalon talalhato biztonsagi tényezét
is figyelembe kell venni.

Actlprdfil Acélprofil
vastagsag 2 nm Vastagség 4 nm Beton alap S8 diibel
19 22 31



A BNV (szeptember 9—18-ig) ideje alatt szerszamgép-vasarldink
sorsolason vesznek részt, melynek fédija 100 000 Ft értékd
szerszdmkészlet.

EDISON

UZLET-SZERVIZ ~

«ECKUM,
MI1ZSE1 ZOLTAN VALLALKOZO
Budapest XX., Kaossuth u. 32-38. Telefon: 280-1432
5000 Szolnok. Sild u 13. Telefon/fax: (56) 422-088

BD 564 Utvefarégép BD 500R Utvefarogép

6722 Szeged, Torok u. /A

Telefon/fax: (62) 326-833 Telefon: (62) 322-640

BI) 10 Surokkoszor(i (550 W, 0115)
8000 Ft

8200 Ft

BD 11 Sarokkdszord (720 W, 0115)

11 000 Ft

10 000 Ft

POSTAI CSOMAGKULDO SZOLGALAT

GK 310 Lancfirész
17 500 Ft

SKIL, MCCULLOCH, AQUA VAC GEPEKBOL VASARI MEGLEPETESEK!

N910 Egykezes sarokcsiszold. Karcst és konnyen
foghat6 héz, oldalsd fogantyt, 520 W, ford, szam
10 000/perc, tarcsa 0115 mm, szerszamfelvétel
M14, sty 1,5 kg

9000 Ft

9029F, 9029SF Sarokcsiszold. Mindkét modell
szuperperemmel, a 9029SF  arambehatarol6,
jobb/bal kapcsold, 90°-kal elfordithat6, anti-por-
rendszer, 6nkikapcsold szénkefék, oldalsé fogantyti
3 pozicidban szerelhet6, szerelGszerszam, 2100 W,
tarcsa 0230 mm, 6600 ford/perc, stly 4,7 kg, gyc—iL
manttarcsa nélkl.
19500 Ft

B04550 Marokcsiszol6 porzséakkal. Mind a4 olda-
Ion sarokig csiszol, csiszoldpapirkészlet, porelszi-

Vés, porzsdk, 160 W, 12 000 lengés/perc, 24 000
Ioketlperc 112x100 mm csiszoldfeliilet, sdly 0,95

kg
10000 Ft

6095DW-készlet 2 sebességes fokozatmentes ak-
kus faré és csavarhiz6, nyomatékbedllitassal.
Fokozatmentes elektronika, valtoztathatd forgas-
irany, 12 bedllithatd nyomatékérték, gyorsfék, tul-
terhelésvédelem, 1 6ra toltésids, 2 sebesség, akku
9000. akkutélté DC 9100, csavarh(zébetét, 9,6 V,
0-400/0-1100 ford/perc, frételjesitmény 208l 10
mm, fa 18mm, 1,7 kg. Most + 1db ajandék akku.
27000 Ft

NHP1300S-készlet Firé-, Utvefurd-, csavarhizd-
és menetvagogép. Valtoztathat6 forga5| rany, foko-
zatmentes elektronika, mindkét oldalra szerelhetd
markolat, fémtiska, 430 W, 0-2700 ford/perc, 0-
29 700 Utés/perc, tokmanyméret 13 mm, furételje-
sitmény acél/beton 13 mm, fa 18 mm, sUly 1,6 kg.

HR2400-készlet Elektropneumatlkus furé- é
vésOkalapacs. Elektronikus, jobb- és balmenetes,
tokmany minden gyakori SDS furéhoz, cstiszokup-
lung, atkapcsoldkar flréshoz, Utvefdrashoz vagy
Véséshez, melysegl tkoz6, 750 W, ford, szam O-
1200 ford/perc, Uitésszam0-2400 ford/perc furési-
teljesitmény betonban 24 mm. slly 2,4 kg.
33000 Ft

VASAR A VASARBAN AZ EDISONTOL!



VELUX tetotert ablak
vagy ablakfulke?

Olcsébb, mint az

ablakfilke

A VELUX tet6téri ablakokon keresztil Az ablakfiilke oldalfalai learnyékoljak a
Akar 10.000 Ft-ot is megtakarithat, ha 30-40 %-kal tdbb fény jut a szobéba, mint fényt. A kilonbség kiilondsen érzékelhetd
ablakfilke helyett VELUX tet6téri az azonos méret( fligg6leges ablakon. szlrkiletkor és borus id6ben.

ablakot épit be.

A VELUX félévszazados tapasztalatait
kamatoztatja a tetétéri ablakok,
burkolokeretek, kilsé és bels6 rolok
gyartasaban.

Az els6rangl VELUX tet6téri ablakok
megteremtik a lehet6séget, hogy a
kihaszndlatlan tet6terekb6l

baratsagos otthont alakitsunk ki.

A VELUX rendszer révén egymas mellé
és folé sorolhatjuk az ablakokat.

A VELUX tetétéri ablakok annyira el Az ablakfiilke joval dragabb lesz, ha
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Ujdonsag: Gyorsbefog6 tokmany

Eredetileg
csak egy
homokozodt
akartam
0sszedallitani

A Bosch Gj, PBM 7,2 VES-2 tipust akkumu-
latoros furogépét hasznalva kdnnyen megtorté-
nik, hogy egy Kis otletb6l nagy alkotas szlletik.
Elektromos halézattol fiiggetlenil a kétsebessé-
ges PBM 7,2 VES-2 idedlis furashoz, csavaro-
zashoz egyarant, a legkilonlegesebb anyagok-
hoz. O A gép kilonlegessége a gyorshefogo
tokmany és az egykezes kezelhet6ség. Szerszam
nélkil, jatszva cserélheték a fardk és a csavar-
hazo betétek. O Az uj, formatervezett gép-
burkolat eredményezi, hogy a PBM 7,2 VES-2
jol kézre all, kdnnyen, faradsag nélkil lehet dol-
gozni vele. O Egysebességes valtozata a
PBM 7,2 VES-1 akkus farogép, amely egyéb
jellemz6iben megegyezik a PBM 7,2 VES-2-
vel. A valasztékot bévitik a nagyobb fesziiltség-
gel Uzemeltetett akkumulatoros farék: a PBM
9,6 VSP-2 (uresjarati fordulatszam 0-400/900
perc), valamint a PBM 9,6 VES-2 (egyéb jel-
lemz8iben megegyezik az el6zével, de megha-
zOer6-el6valasztas nélkal). O A Bosch akku-
mulatoros farégépekrél, a gyorstdlté berende-
zésrél, a gépek elektronikajarol bévebben is
szivesen tajékoztatjak Ont a szakkereskedések-
ben, vagy hivja fel a 269-8343 ill. a 269-8344-
es telefonszamot.

BOSCH. Profi modra dolgozhat.

Robert Bosch Kft.

BOSCH ©



